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ES

Declaramos bajo nuestra responsabilidad, que el producto descrito bajo “Datos técnicos” esta en
conformidad con las normas o documentos normalizados siguientes: 2006/42/EC, 2014/30/EU, de
acuerdo con las regulaciones EN 62841-1, EN 61029-1, EN 61029-2-11, EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

Noi dichiariamo sotto la nostra unica e sola responsabilita che questo prodotto si trova in conformita
con le norme o i documenti normalizza liseguenti: 2006/42/EC, 2014/30/EU, secondo le normetive
EN 62841-1, EN 61029-1, EN 61029-2-11, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-
3-3.

GB

| declare under our responsibility that the product described under “Technical Data” is in accordance
with the following standards or standardized documents: 2006/42/EC, 2014/30/EU, according to
regulations EN 62841-1, EN 61029-1, EN 61029-2-11, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3.

DE

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass dieses Produkt mit den folgenden Normen oder
normativen Dokumenten Ubereinstimmt: 2006/42/EC, 2014/30/EU, gemaf den Bestimmungen der
Richtlinien EN 62841-1, EN 61029-1, EN 61029-2-11, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3.

FR

Je déclare sous notre responsabilité que le produit décrit sous «Caractéristiques techniques»
est en conformité avec les normes ou documents normalisés suivants: 2006/42/EC, 2014/30/EU,
conformément a la réglementation EN 62841-1, EN 61029-1, EN 61029-2-11, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

Declaro, sob nossa responsabilidade que o produto des-crito em “Dados técnicos” esta em
conformidade com as seguintes normas ou documentos normativos: 2006/42/EC, 2014/30/EU de
acordo com os regulamentos EN 62841-1, EN 61029-1, EN 61029-2-11, EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

TR

Bu urlnin asagidaki standart ve standardizasyon belgeleri ile uyumunun dogrulugunu yegane
sorumlulugumuz altinda beyan ederiz. 2006/42/EC, 2014/30/EU direktiflerinin hiikimleri uyarinca
EN 62841-1, EN 61029-1, EN 61029-2-11, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-
3-3.

PL

Oswiadczamy, ze produkty przedstawione w rozdziale Dane techniczne” odpowiadajg wymaganiom
nastepujgcych norm i dokumentéw normatywnych: DYREKTYWY EUROPEJSKIE: 2006/42/EC,
2014/30/EU. NORMY ZWIAZANE: EN 62841-1, EN 61029-1, EN 61029-2-11, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

Ccz

Prohlasujeme v pIné své zodpovédnosti, Ze vyrobek uvedeny v &asti, Technické parametry , je v
souladu s nasledujicimi normami a normativnimi dokumenty: 2006/42/EC, 2014/30/EU, a v souladu
s pozadavky smérnic EN 62841-1, EN 61029-1, EN 61029-2-11, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

EL

AnAvw uTrd TNV €uBUVN Pou OTI TO TTPOIOV TTOU TTEPIYPAPETAI OTO « TEXVIKA ZTOIXEIO» €ival CUPPWVO
ME TO TTOPAKATW TTPOTUTIA A TUTTOTTOINUEVA £yypaga: 2006/42/EC, 2014/30/EU cUppwva pe Toug
kavoviououg EN 62841-1, EN 61029-1, EN 61029-2-11, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3.
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FICHA TECNICA

SCHEDA TECNICO

TECHNICAL DATA
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
FICHE TECHNIQUE

FOLHA TECNICA

TEKNIK VERILER

KARTA TECHNICZNA /
TECHNICKE PARAMETRY

®YAANO AEAOMENQN
W rom kg
LPA LWA
SCR 216 W 1700 4700 12 Il 96.5 109.5
SCR 255 CW 1800 6000 17.5 Il 88 99
SCR 315W 1800 3500 19 Il 79 97

MAXIMA CAPACIDAD DE CORTE ALTURA / ANCHURA

MASSIMA CAPACITA DI TAGLIO ALTEZZA /| LARGHEZZA
MAXIMUM CUTTING CAPACITY HEIGHT / WIDTH

MAXIMALE SCHNEIDKAPAZITATSHOHE / BREITE

CAPACITE DE COUPE MAXIMALE HAUTEUR / LARGEUR
CAPACIDADE MAXIMA DE CORTE, ALTURA / LARGURA
MAKSIMUM KESME KAPASITESI YUKSEKLIK / GENISLIK
MAKSYMALNA WYDAJNOSC CIECIA WYSOKOSC / SZEROKOSC
MAXIMALNI VYSKA / SIRKA REZNE KAPACITY

MEFIZTO IKANOTHTA KOMHE YWOZ / MAATOZL

O v~

330 X 120 370 X 35

[7,] 90° 45/90° | 90/45° | 45/-45° | 45/+45°
SCR216W | 210/216x30 | 340X65 | 240X65 | 340X38 | 240X 38
SCR255CW | 254 x30 340X90 | 240X90 | 340X50 | 240X45
SCR315W | 315x30 370X105 | 370X65 | o55x105 | 255X65 | 255X 35




SCR 216 W




SCR 216 W




N
-—




SCR 255 CW




SCR 255 CW




SCR315 W




SCR315 W

11




ESPANOL

Este manual es acorde con la fecha de fabricaciéon de su
magquina, informacion que encontrara en la tabla de datos
técnicos de la maquina adquirida, buscar actualizaciones
de manuales de nuestras maquinas en la pagina web:
www.grupostayer.com

1. USO PREVISTO DE LA MAQUINA

Esta herramienta eléctrica ha sido proyectada unica y
exclusivamente para:

1.Trabajar estacionariamente sobre superficie plana vy
estable.

2.Trabajar sobre piezas de maderas duras y blandas.
3.Trabajar sobre piezas de tableros de conglomerado.
4.Trabajar sobre piezas de tableros de fibras.

5.Trabajar sobre piezas de tubo de PVC.

6.Realizar cortes rectilineos a lo largo y ancho de lapieza
a trabajar.

7.Realizar cortes a inglete horizontal entre -45° y45°
8.Realizar cortes a inglete vertical entre 90° y 45°

Consulte los limites de tamarfio de pieza en la pagina 3.
2. DESEMBALADO Y ENSAMBLADO

Desembalado

1. Abrir la caja cortando el precinto.

2. Retirar los topes de carton superiores.

3. Extraer la maquina de la caja, sujetando firmemente la
cabeza operadora y el cuerpo del motor, utilizando ambas
manos para equilibrar el peso.

4. Extraer la caja de accesorios.

5. Extraer la documentacion.

6. Conservar permanentemente la caja de carton, sus
topes, la caja de accesorios y la documentacion en un
ambiente seguro, inventariado, de facil acceso y conocido
por el operador de la maquina.

Ensamblado

Operacion 1: Asegurar, plegar y fijar la cabeza
operadora, para ello:

1.Poner el cabezal superior a 0° horizontales.

2.Poner el cabezal superior a 90° verticales

3.Bajar el cabezal a tope, presentandolo para poder
bloquearlo con el boton.

Operacion 2: Embalar la maquina.

1.Localizar la caja de cartdn y sus topes.

2.Localizar la documentacion.

3.Sujetar firmemente la maquina por la cabeza operadora
y el cuerpo del motor.

4 .Depositar la maquina sobre las 4 hendiduras circulares
de la base de la caja.

5.Depositar la documentacion de la maquina.

6.Colocar los topes de cartdon superiores.

Cerrar la caja fijandola con precinto.

1"

3. ESTABLECIMIENTO O FIJACION DE LA
HERRAMIENTA EN UNA POSICION ESTABLE

1.0Obligatoriamente el puesto de trabajo en el que se
implanta la maquina debe ser seguro.

2.Apoyar la herramienta en posicién estable sobre una
superficie plana.

3.Labase de la ingleteadora dispone de los cuatro orificios
fijar sélidamente la maquina al banco de trabajo . Se re
comienda encarecidamente fijar la maquina al banco
mediante los correspondientes tornillos y tuercas.

4. CONEXION A LAALIMENTACION, CABLEADO,
FUSIBLES, TIPO DE BASE PARA LA CLAVIJAY

REQUISITOS PARA LATOMA DE TIERRA

1.Para alimentar la maquina conectar la clavija schuko
a una toma reglamentaria capaz de suministrar como
minimo 2500VA.

2.La maquina tiene su cableado interno completamente
terminado por lo que no necesita cableado alguno de
instalacion.

3.La maquina no lleva fusibles, aunque se recomienda
el uso de un interruptor magnetotérmico dedicado como
proteccion de la maquina.

4.La maquina dispone de un equipo eléctrico de categoria
Il, por lo que no hace uso de la toma de tierra de la
instalacion eléctrica.

5. DESCRIPCION ILUSTRADA DE LAS FUNCIONES

1

1. Bulon del angulo de la mesa inferior (inglete -45°/45°)) .
2. Bloqueo del angulo a inglete.

3. Boton de desbloqueo de cabezal.

4. Bulén de bloqueo del cabezal en posicién inferior.

5. Ajuste de la inclinacion del cabezal (biselado -45°/0°)
(-45/+45° para SCR 315 W).

6. Boton de encendido en la empunadura.

7. Bloqueo del disco

8. Palomilla de bloqueo del rail telescépico

9. Rail telescépico

10. Soportes extensibles

11. Tope de profundidad de corte

12. Conjunto de tornillos del carter de proteccién

13. Asa de transporte en posicion plegada

14. Guia laser

15. Soporte trasero

16. Interruptor de activacion de guia laser

17. Palomillas de bloqueo de guia de corte extensible

18. Buldn de corte inclinado derechalizquierda (solo SCR
315 W)

19. Palomillas de fijacion de soportes extensibles

A- Mesa inferior con escalimetro de grados

B- Ejes de giro del cabezal

C- Cubre disco inferior

D- Salida para conexién con aspirador

E- Cabezal

F- Empufadura
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6. LIMITACIONES SOBRE LAS CONDICIONES 8. CAMBIO DE HERRAMIENTA
AMBIENTALES

El grado IP de esta maquina eléctrica es 20. Esta maquina
esta protegida contra acceso a partes peligrosas con un
dedo y contra los cuerpos soélidos extrafios de 12’5 mm
de diametro y mayores. Esta maquina eléctrica no tiene
ninguna clase de proteccién contrala penetracién del agua
por lo que se prohibe su uso en condiciones ambientales
exteriores o interiores con riesgo de precipitacion.

7. AJUSTES Y ENSAYOS

jAdvertencia!

Antes de cualquier intervencidén en la herramienta
eléctrica, sacar el enchufe de red de la toma de corriente.
Si la maquina ha estado sometida a un uso prolongado
0 intenso es necesaria su verificacion y ajuste para
asegurar la correcta calidad de servicio y la seguridad de
la maquina.

Enclavamiento en posicidon de reposo inferior

1. Parte con el cabezal levantado

2.Desbloquee el cabezal apretando la pletina (3) (solo
SCR 255 CW).

3.Bajar el cabezal hasta el tope inferior.

4.Girar y apretar el bulén (4) de tal manera que encaje
hasta el fondo y bloquee el cabezal. Si esta bien ajustado
el cabezal no podra levantarse.

Ajuste del angulo de corte vertical a 45° (bisel)

Verificacion

1. Liberar el ajuste vertical del cabezal aflojando el control
del angulo del cabezal (5) .

Debera retirar la guia de apoyo lateral extensible aflojando
las palomillas (17) antes de poder inclinar el cabezal de
la maquina.

2. Inclinar el cabezal hasta el tope derecho (45°). En el
caso de la SCR 315 W el cabezal puede inclinar a ambos
lados. Para inclinar el cabezal hasta su tope izquierdo tire
del bulon (18).

3. Comprobar el angulo mediante un patron angular
debidamente calibrado o un goniémetro (precision minima
+- 5’) presentando una sus las superficies en la mesa de
corte y la otra en el disco de corte.

4. Si la cara del patron no ajustase exactamente con
el disco o si en la medida directa del goniometro se
alcanzase una desviacion mayor +- 20’ se procedera al
ajuste.

Ajuste

1. Colocar un gonidmetro (precision minima +- 5’)
presentando una sus las superficies en la mesa de corte
y la otra en el disco de corte.

2. Intervenir sobre los tornillos de ajuste localizados en
el eje de inclinacion del cabezal (B) hasta obtener una
medida de 90°/45°

jAtencion!
Realizar esta operacion con la maquina desenchufada y
la hoja inmévil. Utilizar guantes de proteccion.

- Usar obligatoriamente discos segun EN 847-1
- Prohibido el uso de discos de acero rapido (HSS)
- Prohibido el uso de discos defectuosos o deformados

Retirada del disco de corte

1.Colocar el cabezal en posicion de bloqueo superior.

2 .Recoger el cubre disco tirando hacia arriba.

3. En los modelos SCR 216 W y SCR 255 CW es
necesario retirar el protector del disco antes de poder
acceder al disco. Para desmontar el protector desatornille
los 3 tornillos (12). Para desmontarlos debera colocar
el protector de tal manera que los tornillos queden
accesibles.

4. Apriete el boton de bloqueo del disco (7) y gire
cuidadosamente el disco hasta que este quede bloqueado.
5.Retirar el disco a sustituir girando el tornillo en sentido
de las agujas del reloj.

Cambio del disco de corte

1.Limpiar cuidadosamente de serrin y suciedad los
apoyos, bridas e interior de los resguardos.

2.Colocar el nuevo disco de corte de manera que el
sentido de la flecha del frontal del carter coincida con la
flecha grabada en el disco y con la propia inclinacién de
los dientes del disco.

3.Colocar la brida y su tornillo

4. Apretar el tornillo en el sentido opuesto a las agujas
del reloj. En el caso de SCR 216 W y SCR 255 CW se
debe volver a colocar en su sitio el cubre disco volviendo
a colocar los tornillos (12) y apretarlos completamente.
6.Colocar el cubre disco en su posicion original de
proteccion tirando hacia abajo, el cubre disco deberia
volver a su posicion original automaticamente al soltarlo.
7.Revisar el correcto funcionamiento simulando en vacio
una operacion de corte.

9. FIJACION DE TRABAJO

12

Siempre que sea posible se fijara la pieza de manera
que no intervenga la mano. Durante el corte, sujetar
la pieza establemente contra el apoyo. TODAS LAS
MAQUINAS ESTAN PREPARADAS PARA EL MONTAJE
DE MORDAZAS QUE PERMITAN FIJAR DE MANERA
SEGURAEL PERFIL.

Para evitar la deformacion de las piezas durante la fijacion
se aconseja utilizar unos perfiles de madera, facilmente
aplicables a las mandibulas moéviles de las mordazas. Las
mordazas se extraen facilmente y dejan la superficie de
trabajo totalmente libre.

Para cortar piezas largas en condiciones seguras,es
indispensable sujetarlas con soportes adicionales.
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10. LIMITES SOBRE EL TAMANO DE LA PIEZA DE
TRABAJO

Limites de trabajo para todos los modelos incluidos en el
presente manual en pagina 3

11. INSTRUCCIONES GENERALES DE UTILIZACION

jAdvertencia! Debe:

1. Si la maquina esta en mal estado o carece de piezas,
incluyendo los resguardos reglamentarios superiores
(puede usar las ilustraciones del presente manual como
guia orientativa). No use la maquina. Desconéctela,
retirela del puesto de trabajo y enviela inmediatamente a
un servicio técnico autorizado.

2. Conocer y cumplir todas las medidas de seguridad
antes de arrancar la maquina.

- Uso obligatorio de sistema de aspiracion de particulas
cuando se corta madera.

ARRANQUE Y PARADA DE LA MAQUINA

Informacién

La maquina dispone de un sistema de seguridad contra
arranques accidentales. En el caso de la SCR 216 Wy la
SCR 315 W si no se pulsa previamente el botén de bloqueo
(3) la maquina no funcionara aunque se pulse el boton
de arranque (6), esto permite bajar el cabezal en todo
momento, pero sin tener la maquina en funcionamiento.

En el caso de la SCR 255 CW la maquina puede
arrancarse siempre, pero es imposible bajar el cabezal y
exponer el disco sin no se tira de la pletina de bloqueo (3)
previamente.

jAdvertencia!
1. No dejar
funcionamiento.
2. Jamas arranque con el disco bloqueado y antes de
comenzar el corte siempre espere a que el disco de corte
alcance la velocidad maxima.

3. Antes de parar la maquina el disco debe estar despejado
y girando libremente.

nunca desatendida la maquina en

Puesta en marcha.

1. Para SCR 216 W y SCR 315 W pulse el botén de
bloqueo (3)

2. Presionar el interruptor (6) del mango para un accionar
el motor.

Parada de la maquina.

1. Dejar de presionar el interruptor (6).

PREPARACION Y TIPOS DE CORTE

jAdvertencia!
Cualquier preparativo se hara obligatoriamente con el
cable desconectado.

jAdvertencia!

1. Respete los limites de tamafio y material de la pieza a
trabajar.

2. Siempre que sea posible utilice mordazas y el palo de
empuje para sujetar la pieza a trabajar.

13
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Preparacion del corte

Para seleccionar el angulo de corte deseado siga los
sieguientes pasos:
Cortes a inglete (eje X= -45°/+45°, eje Y= 90°):

-

v \ . 4

[
( X

)|
»
L

Denominamos corte a inglete aquel que mantiene el
cabezal en posicion vertical, perpendicular respecto a la
mesa de corte. El cabezal puede rotar sobre su eje desde
-45° hasta +45°.

Para ajustar el angulo de corte a inglete afloje el pomo
selector (1) y tire del bloqueo del angulo a inglete (2).
Tire del pomo (1) para girar la mesa de corte. Una vez
seleccionado el angulo de corte deseado, suelte el
bloqueo (2) y apriete el pomo (1).

La mesa de corte inferior dispone de un indicador que
puede contrastarse con el escalimetro de la mesa inferior.
Adicionalmente, la mesa inferior viene preparada para
ajustarse facilmente alos angulos de -45°/-30°/-22.5°-15°
/Q°/ +15°/ +22.5° [ +30° / +45° (estos preajustes pueden
variar segun modelo). Una vez haya empezado a girar la
mesa inferior, la mesa se detendra automaticamente al
alcanzar cualquiera de los angulos indicados, haciendo
un ruido caracteristico, bloqueandose en dicho angulo
hasta que se ponga de nuevo en movimiento la mesa
inferior.

Cortes a bisel (eje X=90°, eje Y= -45°/0°):

= g

( )
< X >

>
Denominamos corte a bisel aquel en el que el cabezal
bascula sobre su eje para inclinarse, rompiendo asi la
perpendicularidad con la mesa de corte . Esta herramienta
permite que el cabezal bascule solo hacia el lazo izquierdo.
El modelo SCR 315 W puede inclinarse a ambos lados.

Es necesario aflojar las palomillas de bloqueo de las
guias laterales (17) y desplegar dichas guias alejandolas
del cabezal antes de poder inclinarlo.

Para ajustar el angulo de corte a bisel afloje el tornillo de
inclinacion del cabezal (5) y bascule el cabezal hasta el
angulo deseado, la maquina viene preparada por defecto
para bascular hasta los -45°.
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Puede utilizar un goniémetro para afinar el angulo de
corte y guiarse por el escalimetro localizado en la base
del cabezal. Una vez seleccionado el angulo de corte a
bisel apriete de nuevo el tornillo (5).

Para el modelo SCR 315 W debera tirar del bulon de
corte inclinado (18) si desea realizar cortes con el cabezal
inclinado hacia la derecha. Una vez seleccionada la
direccion de inclinacion del cabezal vuelva a apretar el
buldén de inclinacion (18).

Corte combinado (eje X= -45/+45°, eje Y= -45/0°):

5=

< x >

El corte compuesto supone una combinacién de angulos
de corte a bisel e inglete. Para seleccionar su corte
combinado debera seguir los pasos descritos para corte a
bisel y corte a inglete simultdneamente.

Ejecucion de la operacion de corte

1.Preparar la pieza a trabajar sujetandola con completa
seguridad mediante mordazas.

2. Determine la longitud del corte aflojando la palomilla
del rail (8). Si desea hacer un corte de gran longitud
aprovechando todo el recorrido del rail telescépico (9)
deje la palomilla de bloqueo (8) aflojada.

3.Arrancar la maquina eléctrica pulsando el interruptor en
la empufadura (6). Para los modelos SCR 216 W y SCR
315 W debera pulsar previamente el botén de bloqueo
(3).

3.Espere unos segundos a que el disco de corte alcance
su velocidad maxima.

4 .Bajar lentamente el cabezal de operacion con ayuda de
la empufiadura en un movimiento continuo y sin tirones.
En el modelo SCR 255 CW debera retirar la pletina (3)
antes de poder bajar el cabezal.

5.Ejercer presion en el sentido del avance de la hoja, con
una intensidad adecuada para el material que se haya de
cortar.

Para realizar cortes de gran longitud o telescopicos,
empiece el corte con el cabezal desplegado al maximo
sobre el rail telescépico (9) de tal manera que esté en su
posicion mas cercana a usted. Realice primero el corte
bajando el cabezal y una vez que este haya alcanzado
su tope inferior empuje lentamente el cabezal hacia atras
de manera que deslice por el rail telescopico (9) y asi
pudiendo hacer el corte de gran longitud.
ADVERTENCIA: Nunca realice cortes de atras hacia
adelante, tirando del cabezal hacia usted, esto podria
causar graves accidentes y también podria dafiar la pieza
que esta cortando.

6.Una vez terminada la operacion de corte, volver a
levantar el cabezal de operacién. Parar la maquina
dejando de pulsar el interruptor.
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Uso de extensores de corte (10)

La herramienta incluye 2 extensores de corte para piezas
de gran longitud (10).

Los extensores tienen 2 tornillos en los extremos de las
varillas a modo de tope, para colocar los extensores
debera retirar dichos tornillos, introducir las varillas en los
orificios correspondientes en la base de la herramienta, y
volver a colocar los tornillos por debajo de la base. Esto
evitara que los extensores se salgan de la maquina si tira
demasiado de los mismos.

Los extensores pueden desplegarse para soportar piezas
de gran tamafio, deben fijarse con las palomillas situadas
en la parte posterior de la mesa de corte (19)

Uso del tope de profundidad de corte (11)

La herramienta incluye un tope de profundidad de corte
para poder realizar tareas que requieran cortes parciales
o ciegos. Para regular la profundidad de corte actue
sobre el tornillo de tope de profundidad (11), cuanto mas
enroscado esté este tornillo menos podra bajar el cabezal
y los cortes seran menos profundos.

Guia laser (14)

PELIGRO, RADIACION LASER

No mire directamente al Haz.
Especificacion del Laser segun EN62841-1:
CLASE 2

Longitud de onda: 650mm / Potencia: < 1mW

El propdsito de la guia laser es obtener un corte de pre-
cision. Utilice la guia laser (14) cada vez que el trabajo
requiera un corte preciso, o cuando existan lineas guia
dibujadas previamente en la superficie de trabajo.

Para utilizar la guia laser simplemente pulse el interruptor
(16) ubicado en el mango de la herramienta. Una vez ter-
mine de utilizarlo apaguelo pulsando de nuevo el mismo
interruptor.

12. PRECAUCIONES Y USO DE ROPAS DE
PROTECCION
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Esta herramienta eléctrica solo puede ser manejada por
personal adulto con la formacién e instruccion necesaria,
cumpliendo la legislacién establecida al respecto y lo
establecido en materia de prevencion para su puesto de
trabajo.

Adicionalmente el operador de la herramientaeléctrica
debe haber comprendido, asimilado ycumplir
completamente el presente manual.

Esta maquina requiere el uso de los siguientes equipos
de proteccion individual:

1.Casco protector.

2.Equipo de proteccion facial integral (ojos y cara)contra
impactos.

3.Protectores auditivos.

4.Mascara antipolvo.

5.Guantes de proteccién contra la agresion mecanica.
6.Botas con puntera y plantilla.



ESPANOL

7.Ropa de trabajo.
8.Bolsa de herramientas
9.Cinturdn de seguridad (ocasional).

13. PRECAUCIONES ESPECIALES DE SEGURIDAD

Precauciones de seguridad

- No usar hojas de sierra que estén dafiadas o deformadas.
- No usar la sierra sin las protecciones en posicion,
especialmente después de un cambio de modalidad,
y mantener las protecciones en buenas condiciones de
trabajo.

- Usar solamente hojas de sierra recomendadas por el
fabricante, las hojas de sierra especificas para cortar
madera deben cumplir la Norma EN 847-1.

- No usar hojas de sierra hechas de acero rapido.

- Conectar la sierra a un sistema de recogida de polvo
cuando se sierre madera.

- Guardar siempre el palo de empuje en su sitio cuando
no se utiliza.

Descripcion de riesgos especificos de la maquina
Para que los riesgos se realicen deben dar se alguna de
las condiciones de riesgo previas:

1.El operario no dispone de la formacion adecuada.

2.La ingleteadora no ha sido instalada adecuadamente.
3.La ingleteadora no ha sido mantenida correctamente
4.la ingleteadora se ha desarmado y montado
incorrectamente.

5.La ingleteadora se ha desarmado y montado faltando
piezas.

6.El operario no utiliza la proteccion indicada.

7.El operario sujeta la pieza con la mano.

8.El operario expone sus manos, cuerpo o ropa a la
trayectoria de corte.

Las dos clases principales de riesgo que conlleva el uso
de esta maquina son el contacto con el disco de corte y
proyecciones de particulas o piezas cortadas.

14. MEDIDAS DE PREVENQION DE RIESGOS
ESPECIFICOS DE LA MAQUINA

1.Prevenciéon de contactos con el disco de corte

1.1 Prevencion durante el desarrollo de operaciones
de corte

1.El operario debe tener obligatoriamente suficiente
formacién e instruccion y conocer el presente manual
de manera que sea capaz de saber si una maquina y su
entorno de trabajo son sospechosos de no dar un servicio
perfecto. En tales circunstancias no utilizar la maquina.
2.Revise la carencia de resguardos o cualquier otro
componente de la maquina. Nunca se usara una maquina
que no esté integra, en perfecto estado y correctamente
instalada. Si la maquina estd manipulada, carente de
piezas o presenta mal estado se desconectara, se
apartara del puesto de trabajo, no se usara y se enviara
al servicio técnico.

3.Nunca se pondran las manos o cualquier parte del
cuerpo o ropa encima o debajo de la zona de corte del
disco o en la trayectoria de corte del disco.
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4.La sujecion de la pieza a cortar a la mesa de apoyo
no se realizara manualmente, sino con la ayuda de
empujadores, cuneros y prensores adecuados que
garanticen en cualquier circunstancia (aparicion de
nudos, etc.) una sélida fijacion a la mesa de apoyo de
la pieza de cortar. Con la puesta en practica de esta
medida preventiva queda practicamente anulado el
riesgo de contacto con el disco durante el desarrollo de
la operacion, al permitir a las manospermanecer alejadas
de la zona de peligro.

5.Siempre se desconectara la maquina al abandonarla.
6.Para el corte de piezas de mas de 1,5 m. se requerira la
presencia de uno o mas ayudantes.

15. EXTRACCION DE POLVO

Todos los modelos vienen preparados para la instalacion
de un equipo (no incluido) de aspiracion de particulas
generadas en el corte.

El equipo de extraccién se acoplara a la tobera de salida
de particulas.

16. INSTRUCCIONES GENERALES DESEGURIDAD

jADVERTENCIA! Cuando se utilicen herramientas
eléctricas, se deberian seguir siempre precauciones
basicas de seguridad para reducir elriesgo de incendio,
choque eléctrico y danos personales incluyendo lo
siguiente.

Lea atentamente estas instrucciones antes de utilizar este
producto y guardelas.

17. LIMPIEZA, MANTENIMIENTO Y LUBRICACION
REGULARES
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jADVERTENCIA! Desenchufar la clavija antes de llevar a
cabo cualquier ajuste, reaparicién o0 mantenimiento.

Limpieza

Limpiese la maquina empezando con un pincel o brocha
para desalojar los restos de serrin y un pafio suave. Si se
dispone de aire comprimido es recomendable finalizar la
limpieza soplando la maquina herramienta con la pistola
de aire comprimido.

Mantenimiento

Cada 2.000 horas de uso o cada dos afios la herramienta
eléctrica debe enviarse al servicio técnico oficial para
mantenimiento y revisién completa.

Antes de cada uso revise tuercas y uniones para detectar
cualquier aflojamiento por vibracion y uso.

Si existen holguras lleve la maquina al servicio técnico.
Salvo aprietes y cambio de escobillas, la maquina no
necesita de ningun mantenimiento especial por parte
del usuario. Mantenga limpia y haga un uso correcto de
la maquina. Verifique regularmente la correccion de los
ajustes autorizados a un usuario con formacion suficiente.
En el caso de cualquier fallo o duda pongase en contacto
con nuestro servicio técnico.
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Lubricacion

La maquina no necesita de ninguna lubricacién especifica
por parte del usuario. La lubricacién especifica de la
herramienta eléctrica se hara enl as revisiones periddicas
de mantenimiento en el servicio técnico oficial.

18. FUNCIONAMIENTO SEGURO

1.Mantener limpia el area de trabajo. Las areas y
bancos desordenados son susceptibles de causar dafos

2.Considerar el entorno del area de trabajo. No exponer
las herramientas a la lluvia. No utilizar las herramientas
en lugares humedos o mojados. No utilizar herramientas
en presencia de liquidos o gases inflamables. Mantener el
area de trabajo buen iluminada.

3.Proteger contra el choque eléctrico. Evitar contactos
corporales con superficies puestas a tierra o masa (por
ejemplo, tubos, radiadores, estufas, refrigeradores).

4. Mantener a otras personas alejadas. No permitir
que personas, especialmente nifio, no relacionadas con
el trabajo, toquen la herramienta o cables extensibles y
mantenerlas alejadas del area de trabajo.

5.Almacenar las herramientas que no se estan
utilizando. Cuando no se estén utilizando, las
herramientas debieran almacenarse en un lugar seco y
cerrado, fuera del alcance de los nifios. No ponga ningun
objeto encima de la maquina, ni almacene la maquina
puesta al reves.

6.No forzar la herramienta. Esta trabajara mejor y de
modo mas seguro a la caracteristica asignada para la
cual esta destinada.

7.Utilizar la herramienta correcta. No forzar una
herramienta pequefa para que haga el trabajo que
corresponde a una herramienta pesada. No utilizar
herramientas en propédsitos para los cuales no estén
destinadas; por ejemplo, no usar sierras circulares para
cortar las ramas de los arboles o los troncos.

8.Vestir apropiadamente. No utilizar ropa amplia ni
objetos de joyeria que puedan ser enganchados por
las partes en movimiento. Se recomienda calzado
antideslizante cuando se trabaje en exteriores. Utilizar
gorros protectores para el pelo largo.

9.Usar equipo de proteccion. Usar gafas de proteccion.
Usar caretas o mascaras para evitar el polvo si las
operaciones de corte pueden producirlo.

10.Conectar el equipo de extraccion de polvo. Si se
proporcionan dispositivos para la conexion a equipos de
extraccion de polvo y equipos colectores, asegurar que
estén conectados y sean utilizados adecuadamente.

11.No maltratar los cables. No tirar nunca del cable para
desconectarlo de la base de conexion.

Mantener el cable alejado del calor, el aceite y los bordes
cortantes.
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12.Asegurar el trabajo. Cuando sea posible, utilizar
abrazaderas o un torno de banco para sujetar el trabajo.
Es mas seguro que utilizar la mano.

13.No alargue demasiado su radio de accion. Mantener
un apoyo firme sobre el suelo y conserve el equilibro en
todo momento.

14.Mantener las herramientas con cuidado. Mantener
las herramientas de corte afiladas y limpias para un
funcionamiento mejor y mas seguro.

Segquir las instrucciones para la lubricaciéon y cambio
de accesorios. Examinar periddicamente los cables
extensibles y reemplazarlos si estan dafados. Mantener
las empufiaduras secas, limpias y libres de grasa y aceite.

15.Desconectar las herramientas. Cuando no se
utilicen, antes de la reparacién y cuando se

cambien accesorios tales como hojas de sierra, brocas y
cuchillas, desconectar las herramientas

de la alimentacion.

16.Retirar llaves de ajuste y Illaves
Acostumbrarse a comprobar que las llaves de
ajuste e inglesas sean retiradas de la herramienta antes
de ponerla en funcionamiento.

inglesas.

17.Evitar un arranque intencionado. Asegurar que el
interruptor esté en la posicién “abierto” cuando se enchufe
la herramienta.

18.Utilizar cables extensibles para exteriores. Cuando
la herramienta se utilice en el exterior, utilizar solamente
cables extensiblesdestinados a usarse en exteriores, que
estén marcados para tal fin.

19.Estar alerta. Mirar lo que se hace, utilizar el sentido
comun y no trabajar con la herramienta cuando se esté
cansado.

20.Comprobar las partes dafadas. Antes de volver
a usar una herramienta, ésta deberia comprobarse
cuidadosamente para determinar que va a funcionar
apropiadamente y que sera apta para la funcién a la que
esté destinada. Examinar la alineacion, fijacion y apriete
de las partes moviles y fijas, la rotura de las partes, el
montaje y otras condiciones que puedan afectar a su
funcionamiento. Una protecciéon u otra parte que esté
dafiada deberia ser reparada apropiadamente o sustituida
por un servicio técnico autorizado, a menos que se indique
otra cosa en el manual de instrucciones. Hacer sustituir
los interruptores defectuosos por un servicio técnico
autorizado. No utilizar la herramienta si el interruptor no
enciende y apaga.

21.Advertencia. El uso de cualquier accesorio o
complemento distinto del recomendado en este

manual de instrucciones puede producir riesgo de danos
personales.

22.Hacer reparar la herramienta por personal
cualificado. Esta herramienta eléctrica cumple con los
requisitos de seguridad apropiados.
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Las reparaciones solamente debieran llevarse a cabo por
personal cualificado utilizando repuestos originales, de
otro modo se podria producir unriesgo considerable para
el usuario.

19. CARACTERISTICAS TECNICAS

Informacion sobre ruidos y vibraciones

Valores de medicién determinados segun EN 62841-1
Puede encontrar los valores en la pagina 3

También son adecuados para estimar provisionalmente la
solicitacién experimentada por las vibraciones. El nivel de
vibraciones indicado ha sido determinado para las aplica-
ciones principales de la herramienta eléctrica.

Por ello, el nivel de vibraciones puede ser diferente si la
herramienta eléctrica se utiliza para otras aplicaciones,
con utiles diferentes, o si el mantenimiento de la misma
fuese deficiente.puede suponer un aumento drastico de
la solicitacién por vibraciones durante el tiempo total de
trabajo. Para determinar con exactitud la solicitacion ex-
perimentada por las vibraciones, es necesario considerar
también aquellos tiempos en los que el aparato esté des-
conectado, o bien, esté en funcionamiento, pero sin ser
utilizado realmente. Ello puede suponer una disminucion
drastica de la solicitacion por vibraciones durante el tiem-
po total de trabajo.

Fije unas medidas de seguridad adicionales para proteger
al usuario de los efectos por vibraciones, como por ejem-
plo: Mantenimiento de la herramienta eléctrica y de los
utiles, conservar calientes las manos, organizacioén de las
secuencias de trabajo.

jColocarse un protector de oidos!

Estos datos son validos para tensiones nominales
de [U] 230/240 V ~ 50/60 Hz - 110/120 V ~ 60 Hz. Los
valores pueden variar si la tension fuese inferior, y en
las ejecuciones especificas para ciertos paises. Preste
atencion al n° de articulo en la placa de caracteristicas de
su aparato, ya que las denominaciones comerciales de
algunos aparatos pueden variar.

20. GARANTIA

Tarjeta de Garantia

Entre los documentos que forman parte de la herramienta
eléctrica encontrara la tarjeta de garantia. Debera
rellenar completamente la tarjeta de garantia aplicando
a esta copia del ticket de compra o factura y entregarla
a su revendedor a cambio del correspondiente acuse de
recibo.

iNOTA! Si faltara esta tarjeta pidasela de inmediato a
su revendedor.

La garantia cesa asimismo cuando la maquina haya sido
usada de forma impropia o empleando accesorios no
adecuados para los usos previstos por el fabricante.

La garantia se limita Unicamente a los defectos de
fabricacion o de mecanizacion y cesa cuando las piezas
hayan sido desmontadas, manipuladas o reparadas fuera
de la fabrica.
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STAYER se compromete Unicamente a reparar o
reemplazar gratuitamente el producto, o las partes

de éste, que resulten defectuosos, después de un
examen, a exclusivo juicio de sus Técnicos.

Todos los gastos de transporte y de desmontaje se
consideraran a cargo del comprador.

Para facilitar el trabajo de los técnicos, se ruega adjuntar

una descripcion de los defectos que el cliente haya notado
en la herramienta durante su empleo.

21. ELIMINACION
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Recomendamos que las herramientas eléctricas, acceso-
rios y embalajes sean sometidos a un proceso de recupe-
racién que respete el medio ambiente.

iNo arroje las herramientas eléctricas a la basura!

Sélo para los paises de la UE:

Conforme a la Directiva Europea 2012/19/
UE sobre aparatos eléctricos y electrénicos
inservibles, tras su transposicion en ley na-
cional, deberan acumularse por separado
las herramientas eléctricas para ser someti-

das a un reciclaje ecolégico.

Reservado el derecho de modificacion.
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This manual is consistent with the date of manufacture of
your machine, you will find information on the technical
data of the machine acquired manual check for updates of
our machines on the website:

www.grupostayer.com

1. PROVIDED USES OF THE MACHINE

This tool has been solely and exclusively provided for:

1 Stationary works on flat and stable surface

2 Working on hard and soft wooden pieces

3 Working on chipboard pieces

4 Working on fiberboard pieces

5 Working on PVC tubes

6 Making rectilinear cuts along the length and width of
the workpiece

7 Making horizontal mitre-cuts between -45° and 45°.

8 Making vertical mitre-cuts between 90° and 45°.

Refer to the limits regarding the size of the workpiece in
corresponding chapter 11.

2. UNPACKAGING AND ASSEMBLING

Unpackaging

1 Cut the seal and open the box.

2 Withdraw upper cardboard stoppers

3 Extract the box by firmly grasping the operating head
and the motor body using both hands so as to balance
the weight.

4 Extract the box with the accessories

5 Extract the documentation

6 Preserve the cardboard box, the stoppers there of and
the documentation permanently in an inventoried safe
environment being easily accessible and known to the
machine operator.

Packaging

Operation 1: Securing, folding and fastening the
operating head:

1 Place upper head at horizontally 0°.

2 Place upper head at vertically 90°.

3 Arrange protector such that it contacts the cutting
bench.

4 Lower head to the limit and position it to be able to lock it.

5 Push lower locking button to lock the head.

Operation 2: Packaging the machine

1 Locate the cardboard box.

2 Locate documentation.

3 Firmly grasp the machine by its operating head and
motor body.

4 Place the machine over the 4 circular recesses of the
bottom of the box.

5 Store documentation of the machine.

6 Position upper cardboard stoppers.

Close the box and fix it with sealing tape.
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3. SETTING OR FASTENING THE MACHINE IN A
STABLE POSITION

1 The working area where the machine is being arranged
must mandatorily be safe.

2 Support tool in a stable position on an even surface.

3 The base of the mitre saw has four holes for firmly
fastening the machine to the working bench. It is
strongly recommended to fix the machine to the bench
by means of the pertinent screws and nuts.

. CONNECTION TO THE GRID, WIRING,
FUSES, SOCKET TYPE FOR THE JACK AND

REQUIREMENTS FOR GROUNDING

1 Forsupplying electrical power to the machine, connect
the Schuko Jack to a standard socket capable of
supplying a minimum of 2500 VA.

2 The internal wiring of the machine is completely
terminated so that no wiring is needed when installing
it.

3 The machine does not have fuses although the use of
a dedicated magnetothermal switch is recommended
as a protection for the machine.

4 The machine has a class Il electrical equipment so
that it does not make use of the grounding of the
electrical installation.

5. LLUSTRATED DESCRIPTION OF THE FUNCTIONS

Pin for angle of lower table (mitre -45° / 45°) 2.
Mitre angle lock.

Head unlocking button.

Pin for locking head in the down position.

Head tilt adjustment (bevel -45° / 0°) (-45° / +45° for
SCR315W).

6 On/off button on the grip.

7 Blade lock

8 Locking knob for telescopic rail.

9 Telescopic ralil

10 Extendible brackets

11 Depth stop

12 Set of screws for protective casing.

13 Transport handle in the down position

14 Laser guide

15 Rear bracket

16 Laser guide on/off switch

17 Locking knobs for extendible cutting guide.

18 Pin for left/right tilted cutting (only on SCR315W)
19 Tightening screws for extendible brackets

AL ON-=

A Lower table with degree scale ruler
Head rotation axes

Lower blade guard

Outlet for connection to dust collector
Head

B
C
D
E
F Grip

6. LIMITATIONS REGARDING ENVIRONMENTAL
CONDITIONS
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The IP degree of this machine is 20. This machine is
protected against its dangerous parts being accessed by a
finger and against solid foreign particles having diameters
of 12’6 mm and more.



ENGLISH

This machine does not have any kind of protection against
the entry of water so that its use in exterior or interior
environmental conditions with a risk of precipitations is
forbidden.

7. SETTINGS AND TESTING

Warning!

Before any intervention on the electrical tool remove jack
from power socket.

If the machine has been subject to prolonged or intense
use, it must be checked and adjusted so as to ensure the
machine’s correct quality of service and safety.

This requires knowledge, experience and special tools.
The official technical service of Stayer Iberica S.A.
will carry out that work for you in a quick thorough and
inexpensive manner.

Locking in the down position

1 Start with the head raised.

2 Unlock the head by pressing the plate (3) (only on
SCR255W)

3 Lower the head to the lowest position.

4 Twist and push the pin (4) all in the way to lock the
head. When fitted correctly, the head will not be able
to lift upwards.

Adjusting the angle for vertical cut at 45° (bevel)

Verification

1 Release the vertical adjustment of the head by
loosening the head angle control lever (5). Remove
the extendible lateral support guide by loosening the
knob (17) before you can tilt the machine head.

2 Tilt the head as far right as possible (45°). On the
SCR315W model, the head can tilt to both sides. To
tilt the head all the way to the left, pull the pin (18).

3 Check the angle using a duly calibrated angle chart
or goniometer (minimum accuracy +/- 5°), placing one
side on the cutting table and the other side on the
cutting blade.

4 |If the face of the angle chart does not fit the blade
exactly or if there is a deviation greater than +/- 20°
when using the goniometer, an adjustment must be
made.

Adjustment

1 Using a goniometer (minimum accuracy +/- 5°), place
one side on the cutting table and the other side on the
cutting blade.

2 Adjust the screws located on the head tilt axis (B) until
you reach a measurement of 90° / 45°.

8. CHANGING TOOLS

Attention!

This operation must be carried out with the machine
unplugged and with the disk still. Use protective gloves.

- Use obligatorily disk according to normative EN 847-1

Use obligatorily the regulatory push stick and save it
away if not use it.

Use of fast steel disks prohibited (HSS)
Use of defective or deformed prohibited
Replace the table insert when worn
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Removing the cutting blade

1 Lock the head in the up position.

2 Detach the blade guard by pulling upwards.

3 Onthe SCR216W and SCR255CW models, you must
remove the blade guard before you can access the
blade. To remove the guard, unscrew the 3 screws
(12). To do so, set the guard in such a way that the
screws become accessible.4.

4 Press the blade locking knob (7) and carefully turn the
blade until it locks.

5 Remove the blade to be replaced by turning the screw
clockwise.

Changing the cutting blade

1 Carefully clean all sawdust and dirt from the brackets,
flanges and inside of the guards.

2 Place the new cutting blade so that the direction of

the arrow on the front of the casing matches the arrow

engraved on the blade and the tilt of the blade’s teeth.

Attach the flange and its screw

Tighten the screw counter-clockwise. On the

SCR216W and SCR255CW models, the blade guard

must be put back in place by replacing the screws (12)

and tightening them completely.

5 Place the blade guard in its original protective position
by pulling downwards. The blade guard should return
to its original position automatically when released.

6 Check the correct operation by simulating a cutting
operation at idle speed.

Hw

9. FIXING FOR OPERATION

Whenever possible, the workpiece must be fixed in such a
manner that the hand does not intervene.

During the cut, keep the workpiece fixed to the support.
ALL MACHINES ARE PREPARED FOR MOUNTING
CLAMPS ALLOWING FASTENING THE PROFILE IN A
SAFE MANNER.

To avoid deformations of the workpieces during fixing
thereof, the use of wooden profiles being easily applicable
to the movable jaws of the clamps is advised. Clamps can
be easily extracted and leave the working surface totally
clear.

For cutting long workpieces under safe conditions it is
essential to hold them with additional supports.

10. LIMITS REGARDING THE WORKPIECE SIZE

Limits for all models as included in the present manual on
page 3.

11. GENERAL INSTRUCTIONS FOR USE
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Warning!

1 Do NOT use the machine if it is in a bad condition
or lacks parts including the prescribed upper guards
(the illustrations of the present manual may be used
as an orientative guide). Unplug it, remove it from the
working area and immediately send it to an authorized
technical service.

2 Know and comply with all safety measures before you
start the machine.

- Obligatory used of aspiration particle system when

cutting the wood.
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Starting and stopping the machine

Information

The machine is equipped with a safety system to prevent
accidental start-up.

On the SCR216W and SCR315W models, if the locking
button (3) is not pressed beforehand, the machine will
not work even when pressing the start-up button (6). This
allows you to lower the head while the machine remains
off.

On the SCR255CW model, you can start-up the machine
at any time, but it is impossible to lower the head and
expose the blade without first pulling the locking plate (3).

Warnings!

1 Never leave running machine unattended.

2 Never start the machine with locked disk and, before
starting a cut, always wait until the cutting disk has
reached its maximum speed.

3 Before stopping the machine the disk must be clear
and be rotating freely.

Starting with the manual switch

1 On the SCR216W AND SCR315W models, press the
locking button (3)

2 Press switch 6 on the handle to start the motor

Stopping the machine
1 Stop pushing switch 6.

Preparation and types of cuts

Warning!
It is mandatory to carry out any settings with the cable
unplugged.

Warning!

1 Respect the limits regarding the size and material of
the workpiece.

2 Use clamps to fasten the workpiece whenever
possible.

Preparing the cut

To find the desired angle follow the steps: to adjust its
position.
Mitre cutting (X axis = -45° / +45°, Y axis = 90°):

L |
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Mitre cutting occurs when the head stays in a vertical
position, perpendicular to the cutting table. The head can
rotate on its axis from -45° to +45°.

To adjust the mitre angle, loosen the selector knob (1) and
pull the mitre angle lock (2).

Pull the knob (1) to rotate the cutting table.
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Once you have found the desired cutting angle, release
the lock (2) and tighten the knob (1).

The lower cutting table has an indicator that can be
checked against the scale ruler on the lower table.
Additionally, the lower table can be easily adjusted to
angles of -45° / -30° / -22.5° / -15° / 0° / +15° | +22.5° /
+30° / +45° (these pre-sets may vary by model).

Once the lower table starts to rotate, the table will stop
automatically when it reaches any of the indicated angles,
where it will make a characteristic noise and lock at that
angle until the lower table is set in motion again.

Bevel cutting (X axis = 90°, Y axis = -45°/ 0°):

&
KN

( X

A
>

Bevel cutting occurs when the head tilts on its axis and no
longer remains perpendicular to the cutting table.

This tool only allows the head to swing to the left side.
The SCR315W model can tilt to both sides.

You must loosen the locking knobs of the lateral guides
(17) and slide the lateral guides away from the head
before you can tilt it.

To adjust the bevel cut angle, loosen the head tilt screw
(5) and tilt the head to the desired angle. The machine is
set to tilt to -45° by default.

You can use a goniometer to fine-tune the cutting angle
with the help of the scale ruler found at the base of the
head.

Once you have found the bevel cutting angle, retighten
the screw (5).

On the SCR315W model, pull the tilted cutting pin (18) if
you wish to perform cuts with the head tilted to the right.
Once you have chosen the direction of head tilt, retighten
the tilt pin (18).

Compound cutting (X axis = -45° / +45°, Y axis = -45°

10°):
@—
— /)
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Compound cutting involves a combination of bevel and
mitre cutting angles.

To find your compound cut, follow the steps indicated for
performing bevel and mitre cuts simultaneously.
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Carrying out the cutting operation on the lower
table

1

2

Prepare workpiece by fastening it in a completely safe
manner.

Set the length of the cut by loosening the rail knob
(8). If you wish to make a long cut using the full length
of the telescopic rail (9), loosen the locking knob (8)
completely.

Start-up the electric machine pressing the switch on
the grip (6). On the SCR216W and SCR315W models,
press the locking button (3) beforehand.

Wait for some seconds until the cutting disk reaches
its maximum speed.

Slowly lower the head with the help of the grip in a
smooth, continuous movement. On the SCR255CW
model, you must remove the plate (3) before lowering
the head.

Exert pressure in the blade’s direction of advance
with an intensity being suitable for the material to be
cut. To perform long cuts or cuts using the telescopic
rail, start the cut with the head fully extended over the
telescopic rail (9) so that it is in its closest position
closest to you. First, start the cut by lowering the head
to its lowest position, then slowly push the head away
from you so that it slides along the telescopic rail (9)
and performs the long cut.

WARNING:

Never perform a cut from back to front, pulling the head
towards you. This could cause serious accidents and
could also damage the piece you are cutting.

7

Once the cutting operation has been completed, raise
operating head again. Stop the machine by pushing
switch.

Using cutting extenders (10)

The tool includes 2 extenders for cutting long workpieces
(10).

The extenders have 2 screws at the ends of the rods that
act as a stop. To fit the extenders, remove these screws,
insert the rods into the corresponding holes at the base of
the tool and replace the screws under the base.

This will prevent the extenders from coming out of the
machine if tugged on.

The extenders can be used to support large workpieces,
and they must be fixed in place with the knobs located at
the rear of the cutting table (19).

Using the depth stop (11)

The tool includes a depth stop for tasks that require partial
cuts or cuts with reduced visibility.

Use the depth stop screw (11) to adjust the depth of a cut.
The more this screw is screwed in, the less you can lower
the head and the shallower the cuts will be.

Laser guide (14)

DANGER LASER RADIATION

Do not look directly at the beam.

Laser specifications as per EN62841-1:
CLASS 2

Wave length: 650 mm / Power: < 1TmW

The purpose of the laser guide is to obtain a precise cut.
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Use the laser guide (14) whenever the job requires a
precise cut or when there are guiding lines drawn on the
workpiece surface.

To use the laser guide simply press the switch (16) located
on the handle of the tool.

Once you have finished using it, press the same switch to
turn it off.

12. PRECAUTIONS AND PROTECTIVE GARMENT

This electrical tool may only be handled by adult personnel
who have received suitable training and instructions,
complying with laws as established to this respect and
what has been set forth as a matter of prevention for the
working place.

In addition, the operator must have understood and
assimilated, and fully comply with the present manual.
This machine requires the use of the following individual
protective equipments:
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Protective helmet

Integral face-protecting equipment (eyes and face)
against impacts

Ear protectors

Dust mask

Protective gloves against mechanical aggression
Boots with toe caps and insoles

Working garment

Tool bag

Safety belt (occasional)

13. SPECIAL SAFETY PRECAUTIONS

Safety Precautions

Do not use saw blades that are damaged or deformed.

Do not use the saw without guards in position,
especially after a mode change, and keep guards in
good working properly maintained.

Replace the block of the table when worn.

Only use blades recommended by the manufacturer
saw, with a warning that the keel should not be thicker
than the width of the groove of the cut made by the
saw blade and not thinner than the body of the blade;
Specific saw blades for cutting wood must comply with
EN 847-1.

Do not use saw blades made of high speed steel.

Connect the saw to a dust collection system when
sawing wood.

- Always store the push stick in place when not in use

Description of risks specifically related to the
machine

Any of the following prior risk conditions must have existed
for the risks to become real:
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The operator has not been suitably trained.

The mitre saw has not been installed suitably.

The mitre saw has not been maintained correctly.
The mitre saw has been disassembled and then been
assembled incorrectly.

The mitre saw has been disassembled and assembled
with parts lacking.

Operator does not use the protection as indicated.
Operator grasps the workpiece with his/her hand.
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8 Operator exposes his/her hands, body or garment to
the cutting path.

The two main classes of risks entailed by the use of this

machine are contacts with the cutting disk and projections

of particles or cut pieces.

14. MEASURE FOR PREVENTING MACHINE-
SPECIFIC RISKS

1. Preventing contacts with the cutting disk

1.1 Prevention during the development of the cutting

operation

1 The operator must mandatorily be sufficiently trained
and instructed, and know the present manual in such
a manner that he/she is able to know if a machine
or his/her working environment are suspicious of not
providing a perfect service.

Do not use the machine under these circumstances!

2 Revise any lack of guards or any other component
of the machine. Never use a machine that is not
complete, not in a perfect condition and not correctly
installed. If the machine has been manipulated, lacks
pieces or is in a bad condition, disconnect it, remove it
from the working area, do not use it and send it to the
technical service.

3 Never put your hands or any other part of the body nor
garment upon or below the cutting area of the disk or
within the cutting path of the disk.

4 Fastening the workpiece to be cut shall not be carried
out manually but with the assistance of pushers,
wedgers and clamps warranting a firm fastening of
the workpiece to be cut under any circumstances
(appearance of nods, etc.). By putting this preventive
measure into practice the risk of contact with the disks
during the development of the operation is practically
excluded as it allows hands to remain distanced from
the hazardous area.

5 Always disconnect the machine when leaving it alone.

6 The presence of one or more assistants will be required
for cutting workpieces being longer than 1.5 m.

1.2 Preventing fortuitous contacts with the disk
rotating without load in the resting position
Independently from that the disk, when resting, stays
protected by the safety guards as installed, it is
categorically advised against using the locking switch so
as to guarantee that disk does not rotate without load in
the resting position thereof

1.3 Preventing abrupt falls of the disk due to breakage

of the spring

1 By means of a regular maintenance the machine will
always be in a perfect condition.

2 Check the area and the machine on each working
day and routinely test all movements visually with the
machine disconnected.

3 Check springs and the bearings thereof on each
working, and have them checked periodically by
qualified personnel.

4 Make sure that the head perfectly ascends to its upper
position by the sole action of springs.
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5 Check the upper locking system on each working
day by raising the head up to abutment and checking
locking and unlocking by means of button, and have
this periodically checked by qualified personnel.

6 Never expose your hands or any other part of your
body to he cutting path.

7 Never allow the head that holds the disk to remain
in an undetermined position unless the operator is
mandatorily grasping the control grip.

8 For any break between cuttings, however short it
may be, always use the automatic lock of the head
in the upper position by raising the head to the upper
stopper.

9 Each time that the machine remains at rest, leave it in
the lower resting position by placing the head at 90°
vertical and 0° horizontal, protecting by means of the
stationary guard and finally locking it by lowering the
head and pushing button.

2. Preventing projections of the cut workpiece

So as to carry out the cutting of workpieces using a
stopper,

this latter must be foldable or movable. Once the operator
has selected the cutting range and firmly fixed the workpiece
to the table, he/she will remove the stopper so as to prevent
the workpiece as cut from wedging between the stopper and
the disk.

15. DUST EXTRACTION

All models are prepared for mounting equipment (not
included) for the aspiration of particles generated during
the cutting operation.

The extraction equipment shall be coupled to the particle
outlet nozzle.

16. GENERAL SAFETY INSTRUCTIONS

WARNING! When using electrical tools, the essential
safety precautions should always be taken to reduce
the risks of fire, electrical shock and personal damages,
including the following.

Read these instructions with attention before using this
product, and store them.

17. REGULAR CLEANING, MAINTENANCE AND
GREASING
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WARNING! .Desenchufar the plug before performing any
adjustment or maintenance comeback.

Cleaning

Clean the machine starting with a brush or with a flat brush
so as to remove sawdust and with a soft cloth.

If compressed air is available, complete cleaning by
blowing with the compressed air pistol.

Maintenance

After each 2,000 hours of use or each two years the
electrical tool must be sent to the official technical service
for maintenance and complete revision.

Before each use, check nuts and joints to detect any
vibration issues and use. If there are gaps take the
machine to service.
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Except squeeze and brush change, the machine does not
require any special maintenance by the user. Keep the
machine clean and use it correctly.

Regularly have the correctness of the adjustments
checked by a sufficiently trained user. In the case of any
failure, contact our technical service.

Greasing

This machine does not require any specific greasing by
the user. Specific greasing of the electrical tool will be
carried out on the occasion of the regular maintenance
revisions at the official technical service.

18. SAFE OPERATION

1 Keep working area clean. Unorderly working areas
and benches are susceptible of causing damages.

2 Take into account the surroundings of the working
area. Do not expose tools to rain. Do not use tools
at humid or wet locations. Keep working area well
illuminated. Do not use tools in the presence of
inflammable liquids or gases.

3 Protect against electrical shocks. Avoid contacts
of the body with earthed or chassis-earthed surfaces
(e.g. pipes, radiators, heaters, refrigerators, etc.).

4 4.Keep other persons away. Do not allow that other
persons, especially children, who are not linked to the
work, touch the tool or extensible cables, and keep
them away form the working area.

5 Storetools that are not being used. When notin use,
tools should be stored at a dry and closed location out
of the reach of children. Do not place anything on top
of the machine, or store the machine start backwards.

6 Do not force the tool. The tool operated better and
safer at the assigned characteristic for which it has
been designed.

7 Choose the right tool. Do not force a small tool to
carry out the work that corresponds to a heavy tool.
Do not use tools for purposes for which they have not
been designed; for instance, do not use circular saws
for cutting the trunks of trees or the branches thereof.

8 Dress suitably. Do not use loose-fitting garment
or jewellery articles that may get caught by moving
parts. The use of nonslip footwear is recommended
for working at outside locations. For long hair use
protective caps.

9 Use safety equipment. Use protective goggles. Use

face protector or mask to avoid dust if the cutting

operations may generate it.

Connect the dust-extraction equipment. Should

devices for the connection thereof to dust extraction

and collection equipments be provided, make sure
that they are in fact connected and adequately used.

Do not mistreat the cables. Never pull the cable to

disconnect it from the socket. Keep the cable away

from heat, oil and cutting edges.

Secure operations. When possible, use fastening

clasps or clamps for workbenches for fastening the

workpiece. This is safer than using your hands.

Do not excessively extend our radius of operation.

Always keep a firm stand on the ground and preserve

your equilibrium.

10

1"

12

13
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14 Service tools carefully. Keep cutting tools
sharpened and clean for a better and safer
operation thereof. Follow the instructions for
greasing and the changing of accessories. Periodically
check extensible cables and replace them if they are
damaged. Keep grips dry, clean and free of grease
and oil.

Disconnect the tools. Disconnect tools form the grid
supply when not in use, before repairing and when
changing accessories such as saw blades, drilling bits
and blades.

Remove setting keys and adjustable spanners.
Make it your custom to check that setting keys and
adjustable spanners are removed from the tool before
it is operated.

Avoid unintentional starting. Make sure that the
switch is in the “open® position when plugging the
machine into the socket.

Use extensible cables for outside use. When using
the tool at an outside location, only use extensible
cables for outside use that are marked for this purpose.
Be alert. Look at what you are doing, use common
sense and do not work with the machine when you
are tired.

Check damaged parts. Before using a tool again, it
should be carefully checked so as to determine that it
will operate suitably and be apt for the operation which
has been assigned to it. Examine alignment, fixing
and tightening of mobile and fixed parts, breakage of
parts, mounting, and other conditions that may affect
its operation. A damaged guard or other part should
be suitably repaired or replaced by an authorized
technical service unless anything else is stated in the
instructions manual. Have faulty switches replaced by
an authorized technical service. Do not use the tool if
the switch does not switch on or switch off.

Warning: The use of any accessories or supplements
other than one recommended in this instructions
manual may generate personal damages.

Have the tool repaired by qualified personnel.
This electrical tool complies with the appropriate
safety requirements. Repairs should be carried out
by qualified personnel only using original spareparts;
otherwise, a considerable risk could be generated for
the user.
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19. TECHNICAL SPECIFICATIONS
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Noise Vibration Information
Noise determined according to EN 62841-1.

@ Use protection!

The vibration emission level given in this information sheet
has been measured in accordance with a standardised
test given in EN 62841-1 and may be used to compare
one tool with another. It may be used for a preliminary
assessment of exposure.

The declared vibration emission level represents the main
applications of the tool. However if the tool is used for
different applications,with different accessories or poorly
maintained, the vibration emission may differ.

This may significantly increase the exposure leveloverthe
totalworking period.
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An estimation of the levelof exposure to vibration should
also take into account the times when the tool is switched
off or when it is running but not actually doing the job.
This may significantly reduce theexposure level over the
total working period.

Identify additional safety measures to protect the operator
from the effects of vibration such as: maintain the tool
and the accessories,keepthe hands warm, organisation of
work pattems.

The values givenarevalid for nominalvoltages [U]230/240
V-50/60 Hz - 110/120 V - 60Hz. For lower voltage and
models for specific countries, these values can vary.

20. WARRANTEE

Warrantee card

You will find the warrantee card among the documents
belonging to the tool. You must fill in the warrantee card
completely and attach a copy of the purchase ticket or
invoice thereto, and give it to your distributor against the
corresponding acknowledgement of receipt.

Observation! Should this card be lacking, immediately
request your distributor to furnish it.

Terms of warrantee

The warrantee will immediately cease to exist when the
client’'s service of the central offices does not have the
warrantee card within a one-month term as of the date of
purchase.

The warrantee will equally cease to exist when the
machine has been used in an inappropriate manner or
making use of accessories being unsuitable for the uses
as foreseen by the manufacturer.

The warrantee is limited solely to manufacturing or
mechanization failures, and it ceases to exist when parts
thereof have been disassembled, manipulated or repaired
out of the manufacturing plant.

STAYER obliges itself to repair or replace the product or
the parts thereof that may be faulty, free of charge only after
a check and at the exclusive criterion of its technicians.

It is considered that all costs for transportation and
disassembling will be borne by the purchaser. So as to
facilitate the technicians’ work, please attach a description
of the failures that the client has noticed at the tool during
the use thereof.

21. DISPOSAL AND RECYCLING

The machine, accessories and packaging should be
sorted for environmental-friendly recycling.

Only for EC countries:

Do not dispose of power tools into household waste!
According the European Guideline 2012/19/

UE for Waste Electrical and Electronic
Equipment and its implementation into national
—

right,power tools that are no longer usable
must be collected separately and disposed of
in an environmentally correct manner.

Subject to change without notlice.
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Questo manuale & coerente con la data di fabbricazione
del vostro computer, potrete trovare informazioni sui dati
tecnici della macchina acquistata controllo manuale degli
aggiornamenti delle nostre macchine sul sito:
www.grupostayer.com

1. USO PREVISTO DELLA MACCHINA

Questo apparecchio elettrico €
unicamente ed esclusivamente per:
1 Lavorare su una superficie piatta e stabile

Lavorare su pezzi di legni duri e morbidi

Lavorare su pezzi di tavolati di agglomerato.
Lavorare su pezzi di tavolati di Fibre.

Lavorare su pezzi di tubo di PVC

Realizzare tagli rettilinei in lungo e in largo del pezzo
da lavorare

7 Realizzare tagli a ugnatura orizzontale tra —45° e 45°.
8 Realizzare tagli a ugnatura verticale tra 90° e 45°.
Consultare i limiti delle dimensioni del pezzo nella
corrispondente sezione 11.

2. DISIMBALLAGGIO E ASSEMBLAGGIO

stato progettato

O, WON

Disimballaggio

1 Aprire la scatola tagliando il sigillo.

2 Ritirare gli angoli superiori di cartone.

3 Estrarre la macchina dalla scatola, sostenendo

con cura la testa operatrice ed il corpo del motore,
utilizzando entrambe le mani per equilibrare il peso.

4 Estrarre la scatola degli accessori.

5 Estrarre la documentazione.

6 Conservare permanentemente la scatola di cartone, i
suoi angoli di protezione, la scatola degli accessorie la
documentazione in un ambiente sicuro, inventariato,
di facile accesso e conosciuto dall’'operatore della
macchina.

Imballaggio

Operazione 1: Assicurare, piegare e fissare la testa
operatrice, per questo :
1 Collocare la testata superiore a 0° orizzontali

2 Collocare la testata superiore a 90° verticali

3 Collocare il protettore in modo che faccia contatto nel
tavolo da taglio

4 Scendere la testata al massimo, presentandola per

bloccarla con il bottone.

Operazione 2: Imballare la macchina.
1 Localizzare la scatola di cartone e i suoi angoli

2 Localizzare la documentazione

3 Sostenere con cura la macchina per la testata
operatrice e il corpo del motore

4 Depositare la macchina sulle 4 fessure circolari della
base della scatola.

5 Depositare la documentazione della macchina.

6 Collocare gli angoli protettori di cartone.

Chiudere la scatola fissandola con nastro adesivo.
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3. POSIZIONAMENTO O FISSAGGIO DELL'ATTREZZO
IN UNA POSIZIONE STABILE

1

2

Obbligatoriamente il posto di lavoro nel cui si colloca
la macchina deve essere sicuro.

Appoggiare l'utensile in posizione stabile su una
superficie piatta.

La base della tagliatrice dispone dei quattro orifici
fissare solidamente la macchina al banco di lavoro. Si
raccomanda di fissare la macchina al banco mediante
le corrispondenti viti e dadi.

. CONNESSIONE ALL'ALIMENTAZIONE, CABLAGGIO,

FUSIBILI, TIPO DI BASE PER LA SPINA E REQUISITI

PER LA PRESA DI TERRA.

Per alimentare la macchina, connettere la spina a una
presa regolamentare capace di erogare come minimo
2500 VA.

La macchina ha la sua cablaggio interna
completamente finita per cui non ha bisogno di nessun
cavo d’istallazione.

La macchina non porta fusibili, anche se siraccomanda
[ ‘'uso di un interruttore magnetometrico dedicato come
protezione della macchina.

La macchina dispone di un’attrezzatura elettrica di
categoria Il, per cui non fa uso della presa di terra
dellistallazione elettrica.

5. DESCRIZIONE ILLUSTRATA DELLE FUNZIONI
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1 Bullone dell’angolo del banco inferiore (taglio obliquo
-45°/45°).

2 Bloccaggio dell’angolo di taglio obliquo.

3 Pulsante di sbloccaggio della testata.

4 Bullone di bloccaggio della testata in posizione
inferiore.

5 Regolazione dellinclinazione della testata (bisellatura
-45°/0°) (-45°/+45° per SCR 315 W).

6 Pulsante di accensione nella maniglia.

7 Bloccaggio del disco.

8 Dado a farfalla di bloccaggio del rail telescopico

9 Rail telescopico

10 Supporti estensibili.

11 Finecorsa di profondita di taglio.

12 Gruppo viti del carter di protezione.

13 Maniglione di trasporto in posizione ripiegata.

14 Guida laser.

15 Supporto posteriore.

16 Interruttore di attivazione della guida laser.

17 Dadi a farfalla di bloccaggio della guida di taglio
estensibile.

18 Bullone di taglio inclinato a destra/sinistra (solo SCR
315 W).

19 Dadi a farfalla di fissaggio dei supporti estensibili.

A Banco inferiore con scalimetro graduato

B Assi di rotazione della testata

C Copertura disco inferiore

D Uscita di connessione per aspiratore

E Testata

F Maniglia
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6. LIMITAZIONI SULLE CONDIZIONI AMBIENTALI 8. CAMBIO D'UTENSILE

Il grado IP di questa macchina elettrica € 20. Questa
macchina & protetta contro I'accesso a parti pericolose
con un dito e contro i corpi solidi estranei di 12,5 mm
di diametro e superiori. Questa macchina elettrica non
ha nessuna classe di protezione contro la penetrazione
dell’acqua per cui si proibisce il suo uso in condizioni
ambientali esterne o interne con rischio di penetrazione.

7. REGOLAZIONI E PROVE

Avvertenza!

Prima di qualsiasi intervento nell’attrezzo elettrico,
disinserire l'interruttore della rete dalla presa di corrente.
Se la macchina e stata sottomessa a un uso prolungato
o intenso & necessaria la sua verifica e regolazione per
assicurare la corretta qualita del servizio e la sicurezza
della macchina.

Per questo si richiedono conoscenze, esperienza e
attrezzi speciali. Il servizio tecnico ufficiale di Stayer
Iberica S.A. realizzera questo lavoro per lei in modo
veloce, coscienzioso ed economico.

Interblocco in posizione di riposo inferiore

1 Parte con la testata sollevata

2 Sbloccare la testata stringendo la flangia (3) (solo
SCR 255 CW).

3 Abbassare la testata fino al finecorsa inferiore.

4 Ruotare e stringere il bullone (4) in modo che si
incastri fino in fondo e blocchi la testata. Se regolata
correttamente, la testata non potra sollevarsi.

Regolazione dell’angolo di taglio verticale a 45°
(bisello)

Verifica

1 Rilasciare la regolazione verticale della testata
allentando il controllo dell’angolo della testata (5).
Occorrera rimuovere la guida di appoggio laterale
estensibile allentando i dadi a farfalla (17) prima di
poter inclinare la testata della macchina.

2 Inclinare la testata fino al finecorsa di destra (45°). Nel
caso del modello SCR 315 W, la testata pud inclinarsi
verso entrambi i lati. Per inclinare la testata fino al
finecorsa di sinistra, tirare il bullone (18).

3 \Verificare l'angolo tramite un modello angolare
debitamente calibrato o un goniometro (precisione
minima +-5’) presentando una delle sue superfici sul
banco di taglio e I'altra sul disco di taglio.

4 Se il lato anteriore del modello non si adatta
correttamente al disco o se la misurazione diretta del
goniometro restituisce uno scarto superiore a +- 20’,
si procedera alla regolazione.

Regolazione

1 Posizionare un goniometro (precisione minima +-5)
presentando una delle sue superfici sul banco di taglio
e l'altra sul disco di taglio.

2 Intervenire sulle viti di regolazione situate sull’asse
di inclinazione della testata (B) fino ad ottenere un
valore di 90°/45°,

Attenzione!

Realizzare questa operazione con la macchina sconnessa
dalla rete elettrica e la lamina scorrevole. Utilizzare guanti
di protezione.

Usare obbligatoriamente dischi secondo EN 847-1
Usare obbligatoriamente il palo regolamentare di spinta
e riponerlo quando non si usa

Proibito I'uso di dischi di acciaio rapido (HSS)

Proibito I'uso di dischi difettosi o deformati

Sostituire I'innesto del tavolo quando € logoro

Rimozione del disco di taglio

1 Posizionare la testata nella posizione di bloccaggio
superiore.

2 Ritrarre la copertura del disco tirandola verso I'alto.

3 Nei modelli SCR 216 W e SCR 255 CW, occorre
rimuovere il protettore del disco prima di poter
accedere al disco. Per smontare il protettore, svitare
le 3 viti (12). Per smontarle, occorrera posizionare il
protettore in modo tale che le viti siano accessibili.

4 Premere il pulsante di bloccaggio del disco (7) e far
ruotare scrupolosamente il disco fino a farlo bloccare.

5 Rimuovere il disco da sostituire ruotando la vite in
Senso orario.

Cambio del disco di taglio

1 Pulire scrupolosamente gli appoggi, le staffe e I'interno
delle protezioni dall’eventuale presenza di segatura e
sporcizia.

2 Posizionare il nuovo disco di taglio in modo che il
senso della freccia della parte frontale del carter
coincida con la freccia incisa nel disco e con la stessa
inclinazione dei denti del disco.

3 Posizionare la staffa e la vite corrispondente.

4 Stringerelavitein senso antiorario. Nel caso dei modelli
SCR 216 W e SCR 255 CW, occorre riposizionare la
copertura del disco nella propria sede, rimontando le
viti (12) e stringendole completamente.

5 Posizionare la copertura del disco nella propria
posizione di protezione iniziale tirandola verso il
basso; quando viene rilasciata, la copertura dovrebbe
raggiungere automaticamente la posizione iniziale.

6 \Verificare il corretto funzionamento simulando
un’operazione di taglio a vuoto.

9. FISSAGGIO DEL LAVORO
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Sempre che sia possibile sifissera il pezzo in modo che non
intervenga la mano. Durante il taglio, sostenere il pezzo
stabilmente contro I'appoggio. TUTTE LE MACCHINE
SONO PREPARATE PER IL MONTAGGIO DI GANASCE
CHE PERMETTANO DI FISSARE IN MANIERA SICURA
IL PROFIILO.

Per evitare la deformazione dei pezzi durante il fissaggio
si consiglia di utilizzare dei profili di legno, facilmente
applicabili alle mandibole mobili delle ganasce. Le
ganasce si estraggono facilmente e lasciano la superficie
di lavoro totalmente libera.

Per tagliare pezzi lunghi in condizioni sicure, &
indispensabile sostenerle con dei supporti supplementari.
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10. LIMITI SULLA MISURA DEL PEZZO DI LAVORO

Limiti di lavoro per tutti i modelli inclusi nel presente
manuale alla pagina 3.

11. ISTRUZIONI GENERALI D'USO

Avvertenza!

1 Se la macchina si trova in cattivo stato o manca di
pezzi, includendo le protezioni regolamentari superiori
(pud usare le illustrazioni del presente manuale
come guida orientativa) NON utilizzi la macchina.
La sconnetta, la ritiri dal posto di lavoro e la invii
immediatamente al suo servizio técnico autorizzato.

2 conoscere ed seguire tutte le misure di sicurezza
prima di avviare la macchina.

- Uso obbligatorio del sistema di aspirazione di particelle

quando si taglia il legno.

Avviamento e arresto della macchina

Informazioni

La macchina & dotata di un sistema di sicurezza per
prevenire gli avviamenti accidentali.

Nel caso dei modelli SCR 216 W e SCR 315 W, se non
viene preventivamente premuto il pulsante di bloccaggio
(3), la macchina non funzionera anche se si preme |l
pulsante di avviamento (6); cid consente di abbassare la
testata in qualsiasi momento, ma senza che la macchina
sia in funzione.

Nel caso del modello SCR 255 CW, la macchina pud
essere sempre avviata, ma non € possibile abbassare la
testata ed esporre il disco se non viene preventivamente
tirata la flangia di bloccaggio (3).

Avvertenze!

1 Non lasciare mai
funzionamento.

2 Non avviare mai con il disco bloccato e prima di
cominciare il taglio aspettare sempre che il disco di
taglio raggiunga la velocita massima.

3 Prima di fermare la macchina il disco deve essere
libero e girare liberamente.

incustodita la macchina in

Avviamento con fissaggio

1 Per i modelli SCR 216 W e SCR 315 W, premere il
pulsante di bloccaggio (3).

2 Premete l'interruttore 6 sulla maniglia per avviare il
motore

Parada de la maquina accionada con enclavamiento
1 Rilasciare l'interruttore 6.

PREPARAZIONE E TIPI DI TAGLIO
Avvertenza!

Qualsiasi preparativo si fara obbligatoriamente con il cavo
d’alimentazione sconnesso.

Avvertenza!
1 Rispetti i limiti delle dimensioni e materiale del pezzo
da lavorare.

2 Sempre che sia possibile utilizzi
sostenere il pezzo da lavorare.

ganasce per
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Preparazione del taglio

Per selezionare I'angolo di taglio desiderato, osservare i
passaggi seguenti:
Tagli obliqui (asse X= -45°/+45°, asse Y= 90°):

-

v \ . 4

L |
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>

Si considera taglio obliquo quel tipo di taglio che mantiene
la testata in posizione verticale, perpendicolarmente
rispetto al banco di taglio.

La testata puo ruotare sul proprio asse da -45° a +45°.
Per regolare l'angolo di taglio obliquo, allentare la
manopola di selezione (1) e tirare il bloccaggio dell’angolo
di taglio obliquo (2).

Tirare la manopola (1) per far ruotare il banco di taglio.
Una volta selezionato I'angolo di taglio desiderato,
rilasciare il bloccaggio (2) e stringere la manopola (1).

Il banco di taglio inferiore & dotato di un indicatore che puo
essere confrontato con lo scalimetro su di esso fornito.
Inoltre, il banco inferiore viene preparato per
adattarsi facilmente agli angoli di -45°/-30°/-22,5°/-
15°/0°/+15°/+22.5°/+30°/+45°  (tali  pre-impostazioni
possono variare in base al modello).

Dopo aver iniziato a ruotare, il banco inferiore si arrestera
automaticamente una volta ottenuto uno qualsiasi degli
angoli indicati, emettendo un suono caratteristico e
bloccandosi in detto angolo fino a quando non riprendera
a muoversi.

Tagli a bisello (asse X=90°, asse Y= -45°/0°):
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Si considera taglio a bisello quel tipo di taglio in cui la
testata oscilla sul proprio asse per inclinarsi, annullando
cosi la perpendicolarita con il banco di taglio.

Tale strumento consente alla testata di inclinarsi solo in
direzione del lato sinistro.

I modello SCR 315 W pud inclinarsi verso entrambi i lati.
Occorre allentare i dadi a farfalla di bloccaggio delle guide
laterali (17) nonché dispiegare dette guide, allontanandole
dalla testata prima che quest’ultima possa essere inclinata.
Per regolare I'angolo di taglio a bisello, allentare la vite
di inclinazione della testata (5) e far oscillare la testata
fino ad ottenere I'angolo desiderato; per impostazione di
default, la macchina pud inclinarsi fino a un massimo di
-45°,
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Per ottimizzare I'angolo di taglio, € possibile utilizzare un
goniometro e avvalersi inoltre dello scalimetro situato alla
base della testata.

Una volta selezionato I'angolo di taglio a bisello, stringere
nuovamente la vite (5).

Per il modello SCR 315 W, occorrera tirare il bullone di
taglio inclinato (18) se si desidera eseguire tagli con la
testata inclinata verso destra.

Una volta selezionato il senso di inclinazione della testata,
stringere nuovamente il bullone di inclinazione (18).

Taglio combinato (asse X= -45°/+45°, asse Y= -45°/0°):

=

<

>

Il taglio combinato comprende un insieme di angoli di
taglio a bisello e obliquo.

Per selezionare il taglio combinato, si dovranno seguire
contemporaneamente i passaggi descritti per il taglio a
bisello e quelli per il taglio obliquo.

Esecuzione dell’operazione di taglio nel tavolo
inferiore

1 Preparare il pezzo da lavorare sostenendolo con
completa sicurezza

2 Determinare la lunghezza del taglio allentando il dado
a farfalla del rail (8). Se si desidera eseguire un taglio
di lunghezza elevata utilizzando l'intera corsa del rail
telescopico (9), lasciare allentato il dado a farfalla di
bloccaggio (8).

3 Awviare la macchina elettrica premendo linterruttore
della maniglia (6). Per i modelli SCR 216 W e SCR
315 W, occorre premere preventivamente il pulsante
di bloccaggio (3).

4 Aspetti qualche secondo fino a che il disco di taglio
raggiunga la sua velocita massima.

5 Abbassare lentamente la testata operativa con I'ausilio
della maniglia, seguendo un movimento continuo
e senza scatti. Nel modello SCR 255 CW, occorre
rimuovere la flangia (3) prima di poter abbassare la
testata.

6 Esercitare pressione nel senso in cui avanza la
lamina, con un’intensita adeguata per il materiale
che si deve tagliare. Per eseguire tagli di lunghezza
elevata o di tipo telescopico, avviare I'operazione di
taglio con la testata dispiegata al massimo sul rail
telescopico (9) in modo tale che si trovi nella posizione
piu vicina allutente. Prima di eseguire il taglio,
abbassare la testata e, una volta raggiunto il suo
finecorsa inferiore, spingerla lentamente all’indietro
in modo che scorra lungo il rail telescopico (9) e sia
cosi possibile eseguire il taglio di lunghezza elevata.
AVVERTENZA: E vietato eseguire tagli procedendo
da dietro in avanti, tirando la testata in direzione
dell'utente; cid potrebbe causare incidenti gravi oltre
a danneggiare il pezzo destinato al taglio.
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7 Una volta conclusa l'operazione di taglio, alzare
ancora la testata di operazione. Fermare la macchina
smettendo di premere l'interruttore.

Uso di estensori da taglio (10)

Questo strumento comprende 2 estensori da taglio per
pezzi di lunghezza elevata (10).

Gli estensori presentano 2 viti alle estremita delle
aste con la funzione di finecorsa. Per posizionare gli
estensori, occorre rimuovere le viti, inserire le aste nei fori
corrispondenti alla base dello strumento e riposizionare le
viti al di sotto della base.

Cio evitera la fuoriuscita degli estensori dalla macchina se
questi vengono tirati in modo eccessivo.

Gli estensori possono essere dispiegati per sostenere
pezzi di ampie dimensioni, per poi essere fissati con i dadi
a farfalla situati nella parte posteriore del banco di taglio
(19).

Uso del finecorsa di profondita di taglio (11)

Questo strumento & dotato di un finecorsa di profondita di
taglio che consente di eseguire operazioni che richiedano
tagli parziali o ciechi.

Per regolare la profondita di taglio, agire sulla vite del
finecorsa di profondita (11); piu & avvitata la vite, meno
sara possibile abbassare la testata e i tagli saranno di
conseguenza meno profondi.

Guida laser (14)

PERICOLO DI RADIAZIONI LASER

Non guardare direttamente il fascio.

Specifica del laser conformemente alla norma

EN62841-1:

CLASSE 2

Lunghezza d’onda 650 mm/ potenza: < 1 mW
L'obiettivo della guida laser & quello di consentire
I'esecuzione di tagli di precisione. Utilizzare la guida laser
(14) nel caso in cui 'operazione richieda tagli precisi o
esistano linee guida preventivamente tracciate sulla
superficie di lavoro.
Per utilizzare la guida laser, premere semplicemente
l'interruttore (16) situato sul manico dello strumento.
Una volta terminato [I'utilizzo del laser, spegnerlo
utilizzando nuovamente lo stesso interruttore.

12. PRECAUZIONI E UTILIZZO DI ABBIGLIAMENTO DI
PROTEZIONE
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Questa attrezzatura elettrica pud essere maneggiata
solo da personale adulto con la formazione e l'istruzione
necessarie,in conformita con la Legislazione stabilita al
rispetto e con quanto stabilito in materia di prevenzione
per il suo posto diavoro. Addizionalmente l|‘operatore
dell’attrezzatura elettrica deve aver capito, assimilato e
deve far uso completamente del presente manuale.

1 Casco protettore

2 Attrezzatura di protezione del viso integrale (occhi e
viso) contro impatti

Protettori auditivi

Maschera antipolvere

Guanti di protezione contro I'aggressione meccanica
Stivali con punta e suola

Abbigliamento da lavoro

Nooahw
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8 Borsa di utensili
9 Cintura di sicurezza (opzionale)

13. PRECAUZIONI SPECIALI DI SICUREZZA

Misure di sicurezza

Non utilizzare lame danneggiati o deformati.

- Non utilizzare la sega senza protezioni in posizione,
soprattutto dopo un cambiamento di modalita, e
mantenere le guardie in buona funziona correttamente
mantenuto.

- Sostituire il blocco del tavolo quando & usurato.

- Utilizzare solo lame raccomandate dal produttore sega,
con l'avvertenza che la chiglia non deve essere piu
spesso rispetto alla larghezza della scanalatura del
taglio effettuato dalla lama e non piu sottile rispetto al
corpo della lama; lame specifiche per il taglio del legno
deve essere conforme alla norma EN 847-1.

- Non utilizzare lame in acciaio ad alta velocita.

- Collegare la sega ad un sistema di raccolta della
polvere durante il taglio del legno.

- Conservare sempre il bastone spinta in posizione
quando non in uso.

Descrizione dei rischi specifici della macchina

Perché i rischi si realizzino, si deve verific re qualcuna

delle condizioni di rischio previe:

1 L'operaio non dispone della formazion eadeguata.

2 La macchina non & stata installata adeguatamente.

3 La macchina non & stata mantenuta correttamente.

4 La macchina é stata smontata e montata
incorrettamente.

5 La macchina & stata smontata e montata con
mancanza di pezzi.

6 L'operaio non utilizza la protezione adeguata.

7 L'operaio sostiene il pezzo con la mano.

8 L'operaio espone le sue mani, corpo o abbigliamento
alla traiettoria del taglio.

| due tipi principali di rischi che comporta l'uso di questa

macchina sono il contatto con il disco di taglio e la

proiezione di particelle o pezzi tagliati.

14. MISURE DI PREVENZIONE DI RISCHI SPECIFICI
DELLA MACCHINA

1. Prevenzione di contatti con il disco di taglio

1.1 Prevenzione durante lo svolgimento di operazioni

di taglio

1 Loperaio deve avere per obbligo la sufficiente
formazione ed istruzione e conoscere il presente
manuale in modo che sia capace di sapere se una
macchina e il suo ambiente di lavoro possano non
offrire un ottimo servizio. In tali circostanze, non
utilizzare la macchina.

2 Controllare la mancanza di pomelli di sicurezza o
qualsiasi altro componente della macchina.

Non si usera mai una macchina che non sia integra, in
perfetto stato e c rrettamente istallata. Se la macchina &
stata manipolata, mancano pezzi o presenta un cattivo
stato, verra sconnessa, si stacchera dal posto di lavoro e
si inviera al servizio tecnico.

29

29

3 Non si metteranno mai le mani o qualsiasi parte del
corpo o abbigliamento sopra o sotto la zona di taglio
del disco o nella traiettoria di taglio del medesimo.

4 |l sostegno del pezzo da tagliare al tavolo di appoggio
non si realizzera manualmente, ma con [laiuto
di spingitori, sostegni e pressatori adeguati che
garantiscano in qualsiasi circostanza (apparizione di
nodi ecc...) un solido fissaggio al tavolo di appoggio
del pezzo da tagliare. Con la messa in pratica di
questa misura preventiva, rimane praticamente
annullato il rischio di contatto con il disco durante lo
svolgimento dell’operazione, permettendoalleman
i d i rimanere lontane dalla zona del pericolo.

5 La macchina verra sconnessa ogni volta che si
abbandona.

6 Per il taglio di pezzi di piu di 1,5 m si richiedera la
presenza di uno o piu aiutanti.

1.2 Prevenzione di contatti fortuiti con il disco che

gira a vuoto in posizione di riposo.

1 Indipendentemente dal fatto che il disco sia protetto
in riposo dai pomelli di sicurezza istallati, si sconsiglia
terminantemente I'utilizzo dell’'interruttore di fissaggio
con il fine di garantire che il disco non giri a vuoto nella
posizione di riposo del medesimo.

1.3 Prevenzione di caduta violenta del disco per

rottura della molla.

1 La macchina sara sempre in perfetto stato mediante
una manutenzione regolare.

2 Ognigiorno esamini visualmente la zona e la macchina
e provi tutti i movimenti con la macchina sconnessa.

3 Verifichi ogni giorno e faccia verificare periodicamente
da personale qualificato le molle e la loro basi.

4 Si assicuri che la testata salga perfettamente alla sua
po sizione superiore per I'azione unica delle molle.

5 Verifichi ogni giorno e faccia verificare periodicamente
da personale qualificato il sistema di blocco superiore
salendo al massimo la testata e verificando il blocco
automatico e lo sblocco mediante il tasto.

6 Non esporre mai le mani o qualsiasi parte del corpo
nella traiettoria di taglio.

7 Non permetta mai che la testata che sostiene il disco
rimanga in una posizione indeterminata, salvo che
I'operaio sostenga obbligatoriamente 'impugnatura di
comando.

8 Per qualsiasi pausa tra tagli durante il lavoro, per
brave che sia, sempre utilizzi il blocco automatico
della tastata nella posizione superiore salendo la
testata al massimo superiore.

9 Sempre che la macchina rimanga in riposo, la
lasci bloccata nella posizione di riposo inferiore
posizionando la testata a 90° verticali e 0° orizzontali,
guarnendo col protettore statico e fissando finalmente
scendendo la testata e stringendo il tasto.

2. Prevenzione contro proiezioni del pezzo tagliato

1 Per la realizzazione di taglio di pezzi con dispositivo
d’'arresto, questo sara eliminabile o spostabile.
L'operaio, una volta selezionata la linea di taglio
e fissato solidamente il pezzo al tavolo, ritirera il
dispositivo con lo scopo di evitare che si produca
l'incastro del pezzo tagliato tra questo e il disco.
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15. ESTRAZIONE DI POLVERE

Tutti i modelli vengono preparati per listallazione di
un’attrezzatura (non inclusa) di aspirazione di particelle
generate nel taglio. Lattrezzatura di estrazione si
accoppiera all’'ugello di uscita di particelle.

16. ISTRUZIONI GENERALI DI SICUREZZA

AVVERTENZA!

Quando si utilizzano attrezzature elettriche, si dovranno
sempre seguire la precauzioni basiche di sicurezza
per ridurre il rischio di incendio, shock elettrico e danni
personali includendo quanto segue: Legga attentamente
queste istruzioni prima di utilizzare questo prodotto e le
conservi.

17. PULIZIA, MANUTENZIONE E LUBRIFICAZIONE
REGOLARI.

AVVERTENZA!
Desenchufar la spina prima di
regolazione o manutenzione rimonta.

effettuare qualsiasi

Pulizia

Si pulisca la macchina cominciando con un pennello
fine o grosso per eliminare i resti di segatura e un panno
morbido.

Se si dispone di aria compressa & consigliabile finalizzare
la pulizia soffiando la macchina con la pistola di aria
compressa.

Manutenzione

Ogni 2.000 ore di uso o ogni due anni l'attrezzatura
elettrica deve essere inviata al servizio tecnico ufficiale
per una manutenzione e revisione completa.

Prima di ogni utilizzo, controllare i dadi e le articolazioni
per rilevare eventuali problemi di vibrazioni e utilizzare.
Se ci sono delle lacune prendere la macchina di servizio.
Tranne squeeze e il cambiamento pennello, la macchina
non ha bisogno di nessun tipo di manutenzione speciale
da parte dellutente. La mantenga pulita e faccia un
uso corretto della macchina. Verifichi regolarmente la
correttezza delle regolazioni autorizzate a un utente
con una formazione adeguata. Nel caso di qualsiasi
malfunzionamento o dubbio, si metta in contatto con il
nostro servizio tecnico.

Lubrificazione

La macchina non ha bisogno di nessuna lubrificazione
specifica da parte dell’'utente. La lubrificazione specifica
dell’attrezzatura elettrica si realizzera durante le revisioni
periodiche di manutenzione nel servizio técnico ufficiale.

18. FUNZIONAMENTO SICURO

1 Mantenere pulita I'area di lavoro. Le aeree ed i
banchi disordinati possono causare danni.

2 Considerare I'ambiente dell’area di lavoro. Non
esporre le attrezzature alla pioggia. Non utilizzare
I'attrezzatura in luoghi umidi o bagnati. Mantenere
larea di lavoro ben illuminata. Non utilizzare
attrezzature in presenza di liquidi o gas infammabili.
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Proteggere contro lo shock elettrico. Evitare
contatti corporali con superfici a terra 0 massa (ad
esempio tubi, caloriferi, stufe, refrigeratori).
Mantenere lontane le persone. Non permettere che
persone, specialmente bambini, non relazionate con
il lavoro, tocchino I'attrezzatura o i cavi estensibili e
mantenerle lontane dall’area di lavoro.
Immagazzinare gli attrezzi che non si stanno
utilizzando. Quando no si utilizzano, gli attrezzi
dovranno essere immagazzinati in un luogo asciutto
e chiuso, lontano dai bambini. Non collocare nulla
sulla parte superiore della macchina, o conservare la
macchina inizia all'indietro.

Non forzare I'attrezzatura. Questa lavorera meglio e
in modo piu sicuro alla caratteristica assegnata per la
quale é stata destinata.

Utilizzare [I'attrezzatura corretta. Non forzare
un’attrezzatura piccola perché faccia il lavoro
corrispondente a un’attrezzatura pesante. Non

utilizzare attrezzature per propositi per i cui non sono
state disegnate; ad esempio, non utilizzare seghe
circolari per tagliare i rami degli alberi o i tronchi.
Vestirsi in modo appropriato. Non utilizzare vestiti
ampi o oggetti di gioielleria che si possono agganciare
alle parti in movimento. Si raccomanda l'uso di
calzature antiscivolo quando si lavora all’esterno.
Utilizzare berretti protettori per i capelli lunghi.
Utilizzare attrezzatura di protezione. Utilizzare
occhiali di protezione Utilizzare maschere per evitare
la polvere che si pud sollevare nelle operazioni di
taglio.

Connettere [I’'attrezzatura di estrazione della
polvere. Se si proporzionano dei dispositivi per
la connessione a attrezzature di estrazione della
polvere ed attrezzature collettrici, si verifichi che siano
connessi e siano utilizzati in modo corretto.

Non maltrattare i cavi. Non tirare mai il cavo per
sconnetterlo dalla base di connessione. Mantenere |l
cavo lontano dal calore, dall’olio e dai bordi taglienti.
Assicurare il lavoro. Quando possibile, utilizzare
ghiere o un torno da banco per sostenere il lavoro. E
piu sicuro che utilizzare la mano.

Non allarghi troppo il suo raggio di azione.
Mantenere un appoggio fissato al suolo e conservi
I'equilibrio in ogni momento.

Mantenere le attrezzature con cura. Mantenere la
attrezzature di taglio affilate e pulite per un miglior a
piu sicuro funzionamento. Seguire le istruzioni per la
lubrificazione e il cambio degli accessori. Esaminare
periodicamente i cavi estensibili e sostituirli se sono

danneggiati. Mantenere le impugnature asciutte,
pulite e senza grasso o olio.
Sconnettere le attrezzature. Quando non si

utilizzano, prima della riparazione e quando si
cambiano gli accessori tali come le lame da sega e
lamette, sconnettere I'attrezzatura dall’alimentazione.
Ritirare le chiavi di fissaggio e le chiavi inglesi.
Abituarsi a verificare che le chiavi di fissaggio e quelle
inglesi siano estratte dall’attrezzatura prima di metterla
in funzionamento.

Evitare un avviamento non intenzionato.
Assicurarsi che linterruttore si trova nella posizione
“aperto” quando si connette I'attrezzatura.
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18 Utilizzare cavi estensibili per esterni. Quando
I'attrezzatura si utilizza all’esterno, utilizzare soltanto
cavi estensibili destinati ad essere utilizzati all’esterno,
che siano marcati per tale scopo.

Stare allerta. Guardare quello che si fa, utilizzare |l
buon senso e non lavorare con l'attrezzatura quando
si & stanchi.

Verificare le parti danneggiate. Prima di utilizzare
nuovamente un’attrezzatura, la medesima dovra
essere esaustivamente verificata per determinare |l
suo buon funzionamento e che si trova in condizione
di svolgere i propri compiti in maniera adeguata.
Esaminare l'allineamento, il fissaggio e il serraggio di
parti mobili e fisse, danni ai componenti, montaggio,
e le altre condizioni che possono compromettere il
funzionamento. Una protezione o qualsiasi altra parte
che sia danneggiata, dovrebbe essere riparatain forma
appropriata o essere sostituita da parte di un servizio
técnico autorizzato, salvo che si indichi diversamente
nel manuale d’istruzioni. Fare sostituire gli interruttori
difettosi da un servizio tecnico autorizzato. Non
utilizzare I'attrezzatura se l'interruttore non si accende
e spegne.

Avvertenza. L'uso di qualsiasi accessorio o
complemento diverso da quello raccomandato in
questo manuale di istruzioni, pud provocare un rischio
di danni personali.

Fare riparare [Iattrezzatura da personale
qualificato. Questa attrezzatura elettrica ottempera
i requisiti di sicurezza appropriati. Le riparazioni
dovrebbero essere effettuate soltanto da personale
qualificato utilizzando pezzi di sostituzione originali.
Diversamente si potrebbe produrre un rischio
considerevole per l'utente.

19. CARATTERISTICHE TECNICHE

Informazione su rumori e vibrazioni
Valori di misurazione determinati secondo EN 62841-1.
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Utilizzare la protezione!

I livello delle vibrazioni indicato in queste istruzioni & stato
determinato secondo il procedimento di misurazione
fissato nella norma EN 62841-1 y pud servire come base
di paragone con delle altre attrezzature elettriche.

E anche adeguato per stimare provvisoriamente la
sollecitazione sperimentata dalle vibrazioni. Il livello delle
vibrazioni indicato & stato determinato dalle amplificazioni
principali dell'attrezzatura elettrica. Per questoil livello delle
vibrazioni pud essere diverso se I'attrezzatura elettrica si
utilizza per altre applicazioni, con degli strumenti diversi,
o se la manutenzione della medesima fosse deficiente.

Questo pud significare un aumento drastico della
sollecitazione per le vibrazioni durante il tempo totale di
lavoro. Per determinare con esattezza la sollecitazione
sperimentata dalle vibrazioni, € necessario considerare
anche i tempi nei quali I'attrezzatura sia sconnessa, o sia
in funzionamento, ma senza essere realmente utilizzata.
Cio pud significare una diminuzione drastica della
sollecitazione delle vibrazioni durante il tempo totale di
lavoro.
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Fissi delle misure di sicurezza addizionali per proteggere
l'utente dagli effetti delle vibrazioni, come per esempio:
manutenzione dell’attrezzatura elettrica e degli strumenti,
conservare calde le mani, organizzazione delle sequenze
di lavoro.

Questi dati sono validi per una tensione nominale di [U]
230/240V ~50/60 Hz—110/120 V ~ 60 Hz. | valori possono
variare per altre tensioni e nelle esecuzioni specifiche per
determinati paesi.

20. GARANZIA

Carta di Garanzia

Tra i documenti che formano parte dell’attrezzatura
elettrica trovera la carta di garanzia. Dovra compilare
completamente la carta di garanzia applicandovi una copia
della ricevuta di acquisto o fattura e dovra consegnarla al
suo rivenditore a cambio della corrispondente ricevuta.
iNota!: Se mancasse questa tessera, la richieda
immediatamente al suo rivenditore.

Condizioni delle garanzia

La garanzia cessa immediatamente se il Dipartimento di
Attenzione al Cliente degli uffici centrali non dispone della
carta nel periodo di un mese dalla data di acquisto. La
garanzia cessa ugualmente quando la macchina sia stata
utilizzata in maniera impropria o impiegando accessori
non adeguati per gli usi previsti dal fabbricante.

La garanzia si limita esclusivamente ai difetti di
fabbricazione o di meccanizzazione e cessa quando i
pezzi sono stati smontati, manipolati, o riparati fuori dalla
fabbrica. STAYER si impegna esclusivamente a riparare o
sostituire gratuitamente il prodotto, o le parti del medesimo,
che risultino difettose, dopo un esame, a giudizio esclusivo
dei suoi tecnici.Tutte le spese di trasporto e smontaggio
si considereranno a carico del compratore. Per facilitare il
lavoro dei tecnici, si prega di aggiungere una descrizione
dei difetti che il cliente abbia osservato nell'attrezzatura
durante il suo impiego.

21. ELIMINAZIONE
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Raccomandiamo che le attrezzature elettriche, accessori
e imballaggi siano sottomessi a un processo di
recuperazione che rispetti 'ambiente.

Non getti le attrezzature elettriche nell'immondizia!
Solo per i paesi della U.E.:

In conformita con la Direttrice Europea 2012/19/
E UE sulle attrezzature elettriche e elettroniche
—_—

Con ogni riserva di modifiche tecnol che.

inservibili, dopo alla sua trasposizione a legge
nazionale, dovranno essere accumulate
separatamente le attrezzature elettriche per
essere sottomesse a un riciclaggio ecologico.
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Ce manuel est compatible avec la date de fabrication
de votre machine, vous trouverez des informations sur
les caractéristiques techniques de la machine contrble
manuel acquis pour les mises a jour de nos machines sur
le site: www.grupostayer.com

1. UTILISATION PREVUE DE LA MACHINE

Cet instrument électrique a été projeté uniquement et
exclusivement pour:

1 Travailler d’'une maniére stationnaire sur une superficie
plate et stable.

Travailler sur des piéces de bois dures et molles.
Travailler sur des piéces de panneaux de conglomérat.
Travailler sur des piéces de panneaux de fibres.
Travailler sur des piéces en tuyau de PVC.

Réaliser des découpes rectilignes au long et en large
de la piéce a travailler.

Réaliser des découpes a onglet horizontal entre 45° y
45°,

Réaliser des découpes a onglet vertical entre 90° et
45°,

Consultez les limites de dimension de piéces au point 11
correspondant.

2. DESEMBALLAGE ET ASSAMBLAGE

Désemballage.

OGN WOWN

7

8

1 Ouvrir la boite en coupant les scellés de sécurité.

2 Retirer les butées de carton supérieures.

3 Extraire lamachine de la boite, en attrapant fermement
la téte opératrice et le corps du moteur, I'aide des deux
mains pour équilibrer le poids.

4 Extraire la boite d’accessoires.

5 Extraire la documentation.

6 Conserver en permanence la boite en carton, des
butées, la boite d’accessoires et la documentation
dans un milieu s0r, inventorié, d’accés facile et connu
par 'opérateur de la machine.

Emballage

Opération 1: Assurer, plier et fixer la téte opératrice,
a cet effet:

Mettre I'avant-train supérieur a 0° horizontales.
Mettre I'avant-train supérieur a 90° verticales.

Placer le protecteur de maniére a ce qu’il soit en
contact sur la table de coupe.

Baisser la téte a fond, en la présentant pour pouvoir la
bloquer avec le bouton.

Serrer le bouton de regard inférieur pour bloquer la
téte.

1
2
3
4

5

Opération 2: Emballer la machine.
1 Localiser la boite en carton et ses butées.

2 Localiser la documentation.

3 Attraper fermement la machine par la téte opératrice
et le corps du moteur.

4 Déposer la machine sur les 4 fentes circulaires de la
base de la boite.

5 Déposer la documentation de la machine.

6 Placer les butées de carton supérieures.

7 Fermer la boite en la fixant avec des scellés de

sécurité.
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3. ETABLISSEMENT OU FIXATION DE L'OUTIL DANS
UNE POSITION STABLE

1

2

Obligatoirement le poste de travail ou est implantée la
machine doit étre sar.

Faire reposer l'outil en position stable sur une
superficie plate.

La base de la machine coupante est munie des quatre
orifices fixer solidement la machine a I'établi. Il est
vivement recommandé de fixer la machine a I'établi a
I'aide des vis et écrous correspondants.

. CONNEXION A LALIMENTATION, AU CABLAGE,
AUX FUSIBLES, TYPE DE BASEPOUR LA CHEVILLE

ET CONDITIONS REQUISESPOUR LA PRISE DE
TERRE

Pour alimenter la machine connecter la cheville
schuko a une prise réglementaire capable de fournir
au moins 2500 VA .

Le cablage interne de la machine est totalement
terminé et c'est pourquoi elle ne requiert aucun
cablage d’installation.

La machine ne comporte pas de fusibles, quoiqu'’il
est est recommandé dutiliser un interrupteur
magnétothermique dédié comme protection de la
machine.

La machine est pourvue d’'un équipement électrique
de catégorie Il, raison pour laquelle elle n’utilise pas la
prise de terre de l'installation électrique.

5. DESCRIPTION ILLUSTREE DES FONCTIONS

32

1

AN

Boulon d’angle de la table inférieure (angle de
-45°/+45°).

Mécanisme de blocage d’angle en onglet.

Bouton de déblocage de la téte.

Boulon de blocage de la téte en position inférieure.
Vis de réglage d’inclinaison de la téte (biseautage
-45°/0°) (-45°/+45° pour la SCR 315 W).

Bouton d’allumage sur la poignée.

Bouton de blocage du disque.

Vis papillon de blocage du rail télescopique.

Rail télescopique.

Supports extensibles.

Butée de profondeur de coupe.

Jeu de vis du carter de protection

Poignée de transport en position pliée

Guide laser

Support arriére

Interrupteur du guide laser

Vis papillon de blocage du guide de coupe extensible.
Boulon de coupe inclinée droite/gauche (SCR 315 W
uniquement).

Vis papillon de fixation des supports extensibles

A- Table inférieure et rapporteur

B- Axes de rotation de la téte

C- Protége-disque inférieur

D- Sortie destinée au raccordement d’'un aspirateur
E- Téte

F. Poignée
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6. LIMITATIONS SUR LES CONDITIONS
ENVIRONNANTES

Le degré IP de cette machine électrique est 20. Cette
machine est protégée contre l'accés a des parties
dangereuses avec un doigt et contre les corps solides
étrangers de 12’5 mm de diamétre et plus. Cette
machine électrique n’a aucun type de protection contre
la pénétration de 'eau, raison pour laquelle son utilisation
dans des conditions environnantes extérieures ou
intérieures a risque de précipitation est interdite.

7. AJUSTEMENTS ET ESSAIS

Avertissement!

Avant toute intervention dans l'outil électrique, faire sortir
la prise de réseau de la prise de courant. Si la machine a
été soumise a un usage prolongé ou intense sa vérification
et son ajustement sont nécessaires pour assurer la qualité
correcte deservice et la sécurité de la machine.

A cet effet des connaissances, de I'expérience et des
outils spéciaux sont requis. Le service technique official
de Stayer Iberica S.A. réalisera pour vous ce travail d’'une
maniére rapide, consciencieuse et économique.

Verrouillage en position de repos inférieur

1 S’assurer que la téte est levée.

2 2. Débloquer la téte en appuyant sur la platine (3)
(SCR 255 CW uniquement).

3 3. Abaisser la téte jusqu’a atteindre la butée inférieure.

4 4. Faire tourner et appuyer sur le boulon (4) jusqu’a ce
qu’il touche le fond et bloque la téte. Si la téte est bien
fixée, elle ne pourra pas se lever.

Ajustement de I’angle de découpe verticale a 45°
(biseau)

Vérification

1 Dégager le mécanisme de réglage vertical de la téte
en desserrant le mécanisme de réglage d’inclinaison
de la téte (5). Retirer le guide d’appui latéral extensible
en desserrant les vis papillon (17) avant d’incliner la
téte de la machine.

2 Inclinerlatéte jusqu’a atteindre la butée de droite (45°).
Sur le modéle SCR 315 W, il est possible d’incliner la
téte de chaque c6té. Tirer le boulon (18) pour incliner
la téte jusqu’a la butée gauche.

3 Vérifier linclinaison a l'aide d'un rapporteur bien
calibré ou d’'un goniometre (d’'une précision minimale
de £ 5’) en le posant sur la table de découpe et sur le
disque de découpe.

4 Sil'angle entre le socle et le disque est incorrect ou
que la mesure obtenue a l'aide du goniometre révéle
un écart de £ 20, procéder a I'ajustement.

Ajustement

1 Placer un goniométre (d’'une précision minimale de *
5’) sur la table de découpe et le disque de découpe.

2 Manipuler les vis de réglage situées sur l'axe
d’inclinaison de la téte (B) jusqu’a mesurer un angle
de 90°/45°.
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8. CHANGEMENT D’OUTIL

Attention!

Réaliser cette opération avec la machine débranchée et la
lame immobile. Utiliser des gants de protection.

- Utilisation obligatoire des disques d’accord au EN847-1

- Utilisation obligatoire du batén réglamentaire de
poussage et gardez-le lorsqu'il ne soit pas utilisé

- L'usage des disques d’acier rapide (HSS) est interdit

- L'usage des disques défectueux ou déformés est
interdit

- Remplacez la piéce en plastique de la base ou le
disque se place quand il descend lorsqu’il soit fini

Retrait du disque de découpe

1 Placer la téte en position de blocage supérieure.

2 Tirer le protége-disque vers le haut.3.

3 Sur les modéles SCR 216 W et SCR 255 CW, il est
nécessaire de retirer le protége-disque poury accéder
Dévisser les 3 vis (12) pour démonter le protége-
disque. Pour ce faire, placer le protége-disque de
sorte que les vis soient accessibles.

4 Appuyer sur le bouton de blocage du disque (7) et
tourner lentement le disque jusqu’a son blocage.

5 Retirer le disque a remplacer en tournant la vis dans
le sens horaire.

Remplacement du disque de découpe

1 Nettoyer les supports, les brides et l'intérieur des
dispositifs de sécurité de sorte a en retirer tout résidu
de sciure ou toute saleté.

2 Placer le nouveau disque de découpe en veillant a ce
que la fleche qui y figure et celle qui figure sur I'avant
du carter soient dirigées dans le méme sens et en
s’assurant que l'inclinaison des dents du disque est
correcte.

3 Placer la bride et sa vis.

4 4. Serrerlavis en la tournant dans le sens antihoraire.
Sur les modéles SCR 216 W et SCR 255 CW, |l
convient de replacer le protége-disque et les vis (12)
puis de les visser fermement.

5 Placer le protége-disque dans sa position d’origine en
le tirant vers le bas. |l doit automatiquement reprendre
sa position d’origine une fois relaché.

6 Vérifier que la machine fonctionne correctement en
simulant une découpe.

9. FIXATION DE TRAVAIL
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Dans tous les cas ou cela sera posible on fixera la piéce
de sorte que la main n’interviendra pas. Pendant la
découpe, attraper la piece d’'une maniére stable contre
I'appui. TOUTES LES MACHINES SONT PREPAREES
POUR LE MONTAGE DE MACHOIRES PERMETTANT
DE FIXER D’'UNE MANIERE SURE LE PROFILE.

Pour éviter la déformation des piéces pendant la fixation
il est recommandé d’utiliser des profilés en bois, aisément
applicables aux mandibules mobiles des machoires. Les
machoires sont aisément extraites et laissent la superficie
de travail entierement libre.
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Pour découper des piéces longues dans des conditions
shres il est indispensable de les attraper avec des
supports supplémentaires.

10. LIMITES SUR LA DIMENSION DE LA PIECE DE
TRAVAIL

Limites de travail pour tous les modéles inclus dans le
présent manuel a la page 3.

11. INSTRUCTIONS GENERALES D'UTILISATION

Avertissement!

1 Si la machine est en mauvais état ou manque de
pieces, y compris les protections réglementaires
supérieures (possibilité d’utilisation des illustrations
du présent manuel comme guide orientatif) N'utilisez
PAS la machine. Débranchez la. Retirez la du poste
de travail et envoyez la aussitét a un service technique
autorise.

2 Connaitre et respecter toutes les mesures de sécurité
avant de faire démarrer la machine.

- Utilisation obligatoire du systéme d’aspiration lorsque

la coupure de bois.

Démarrage et arrét de la machine

Information

La machine est dotée d’un systéme de sécurité contre les
démarrages accidentels.

Sur les modéles SCR 216 W et SCR 315 W, la machine ne
peut pas fonctionner si le bouton de blocage (3) n’est pas
préalablement enfoncé, méme si le bouton de démarrage
(6) I'est. Cela permet d’abaisser la téte, y compris lorsque
la machine n’est pas en fonctionnement.

Sur le modele SCR 255 CW, il est toujours possible de
démarrer la machine, mais il n’est pas possible d’abaisser
la téte et d’exposer le disque sans préalablement tirer la
platine de blocage (3).

Avertissement

1 Ne laissez jamais sans surveillance la machine en
marche.

2 Ne faites jamais démarrer avec le disque bloqué et
avant d’entamer la découpe attendez que le disque de
coupe atteigne la vitesse maximale.

3 Avant d’arréter la machine le disque doit étre dégagé
et tourner librement.

Mise en marche avec l'interrupteur manuel.

1 Surles modéles SCR 216 W et SCR 315 W, appuyer
sur le bouton de blocage (3).

2 Appuyez sur linterrupteur 6 sur la poignée pour
démarrer le moteur.

Arrét de la machine actionnée avec l'interrupteur
manuel.
1 Cesser d’appuyer sur l'interrupteur 6.

Préparation et types de coupe

Avertissement
Tout préparatif sera fait obligatoirement avec le cable
débranché.
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Avertissement

1 Respectez les limites de dimension et le matériel de la
piéce a travailler.

2 Danstoute la mesure du posible utilisez des machoires
pour attraper la piéce a travailler.

Préparation de la coupe

Pour sélectionner I'angle de coupe souhaité, procéder
comme suit :
Découpe en onglet (axe X = -45° ou +45° ; axe Y = 90°):

—
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La coupe en onglet suppose de maintenir la téte en
position verticale et perpendiculaire a la table de coupe.
La téte peut pivoter sur son axe a un angle compris entre
-45° et 45°.

Desserrer la poignée de sélection (1) et tirer le mécanisme
de blocage d’angle en onglet (2) pour régler I'angle de
coupe en onglet.

Tirer la poignée (1) pour faire tourner la table de coupe.
Une fois I'angle de coupe sélectionné, lacher le mécanisme
de blocage (2) et serrer la poignée (1).

La table de découpe inférieure comprend un indicateur
qui s’aligne avec le rapporteur de celle-ci.

De plus, la table inférieure est congue pour étre réglée
facilement a un angle de -45°, -30°, -22,5°, -15°, 0°, +15+,
+22,5°, +30° et +45° (ces préréglages peuvent varier
selon le modéle).

Des que I'on tourne la table inférieure, celle-ci se bloquera
automatiquement chaque fois qu’elle sera positionnée a
'un des angles susmentionnés, émettant au passage un
bruit caractéristique, avant de tourner de nouveau.
Découpe en biseau (axe X = 90; axe Y = -45° ou 0°):

&
KN

N
>

( X

Une coupe en biseau suppose de basculer la téte sur son
axe. L'inclinaison qui en résulte rompt la perpendicularité
par rapport a la table de coupe.

La téte ne peut basculer que du cbdté gauche de la
machine.

Il est possible d’incliner le modéle SCR 315 W de chaque
coté.

Il convient de desserrer les vis papillon de blocage des
guides latéraux (17) et d’éloigner lesdits guides de la téte
avant de l'incliner.
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Pour régler I'angle de coupe en biseau, desserrer la vis
d’inclinaison de la téte (5) et basculer la téte jusqu’a
I'angle souhaité. La machine est congue pour basculer
jusqu’a -45°.

Utiliser un goniometre pour affiner 'angle de coupe et le
rapporteur situé a la base de la téte comme guide.

Une fois I'angle de coupe en biseau sélectionné, resserrer
la vis (5).

Sur le modele SCR 315 W, tirer le boulon de coupe
inclinée (18) pour réaliser des coupes avec la téte inclinée
a droite.

Une fois le sens d’inclinaison de la téte sélectionné,
resserrer le boulon d’inclinaison (18).

Découpe combinée (axe X = -45° ou +45° ; axe Y = -45°

ou 0°):
@—
— /)

( X

A
>»

La découpe combinée se fait en combinant les angles de
découpe en biseau et en onglet.
Pour pouvoir réaliser ce genre de découpe, suivre
simultanément les étapes concernant la découpe en
biseau et la découpe en onglet.

Exécution de I'opération de coupe dans la table
inférieure

1 1. Préparer la piéce a travailler en I'attrapant d’'une
maniére absolumernt sdre.

2 Déterminer la longueur de la coupe en desserrant la
vis papillon du rail (8). Pour une coupe plus longue
supposant l'utilisation de tout le rail télescopique (9),
ne pas resserrer la vis papillon de blocage (8).

3 3. Démarrer la machine électrique en appuyant sur
l'interrupteur de la poignée (6). Sur les modéles SCR
216 W et SCR 315 W, appuyer préalablement sur le
bouton de blocage (3).

4 Attendez quelques secondes jusqu’a ce que le disque
de coupe atteigne sa vitesse maximale.

5 Abaisser lentement la téte a I'aide de la poignée en un
mouvement continu et sans mouvement brusque. Sur
le modele SCR 255 CW, il convient de retirer la platine
(3) avant d’abaisser la téte.

6 Exercer une pression dans le sens avant de la lame,
avecune intensité adéquate pourle matériel qu’il faudra
couper. Pourréaliser des coupes longues, tirer la téte le
long du rail télescopique (9) de sorte qu’elle soit le plus
prés possible de I'utilisateur. Commencer la coupe en
abaissant la téte et, une fois la butée inférieure atteinte,
pousser lentement la téte sur le rail télescopique (9).
AVERTISSEMENT: ne jamais réaliser de coupes en
ramenant la téte vers soi, car cela pourrait provoquer
de graves accidents et endommager la piéce a couper.

7 Une fois terminée l'opération de coupe, lever de
nouveau la téte d’opération. Arréter la machine en
cessant d’'appuyer sur l'interrupteur.
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Utilisation d’extensions de coupe (10)

L'outil comprend 2 extensions (10) adaptées a la coupe
de longues piéces.

Les extensions contiennent 2 vis aux extrémités des
branches qui servent de butée. Pour placer les extensions
il convient de retirer lesdites vis, insérer les branches
dans les orifices correspondants a la base de I'outil et de
replacer les vis sous la base.

Cela empéche les extensions de bouger si I'on tire trop
dessus.

Les extensions une fois étirées soutiennent des piéces de
grande taille. Il convient préalablement de les fixer a I'aide
des vis papillon situées a l'arriére de la table de coupe
(19).

Utilisation de la butée de profondeur de coupe (11)
L'outil comprend une butée de profondeur de coupe pour
des coupes partielles ou locales.
Utiliser la butée (11) pour régler la profondeur de coupe:
un serrage important limite la descente de la téte et
suppose des coupes moins profondes.
Guide laser (14)

DANGER : RAYONNEMENT LASER

Ne pas regarder le faisceau directement.

Spécification du laser selon la norme EN

62841-1:

CLASSE 2

Longueur d’'onde: 650 mm/Puissance : <1 mW
Le guide laser permet de réaliser des coupes de précision.
Il convient d'utiliser le guide laser (14) pour toute coupe
précise ou s’il convient de suivre des lignes de guidage
préalablement dessinées sur la surface de travail.
Appuyer sur linterrupteur (16) situé sur la poignée de
I'outil pour allumer le guide laser.
Appuyer de nouveau sur linterrupteur pour I'éteindre
aprés utilisation.

12. PRECAUTIONS ET UTILISATION

Cet instrument électrique ne peut étre manipulé que par
un personnel adulte ayant la formation et linstruction
nécessaires, conformément a la législation établie a cet
égard et a ce qui est établi en matiére de prévention pour
son postede travail. En outre, I'opérateur de l'instrument
électrique doit avoir compris, assimilé le présent manuel
et le respecter entiérement.

Cette machine requiert [l'utilisation des équipements
suivants de protection individuelle:

1 Casque protecteur.

2 Equipement de protection faciale intégrale (yeux et
visage) contre impacts.

Protecteurs auditifs.

Masque anti-poussiére.

Gants de protection contre I'agression mécanique.
Bottes a bout et premiére de propreté.

Vétements de travail.

Sac a outils.

Ceinture de sécurité (occasionnel).

©ooo~NOOGh~hW

13. PRECAUTIONS SPECIALES DESECURITE
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Mesures de sécurité
- Ne pas utiliser de lames de scie endommagées ou
déformées.
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- Ne pas utiliser la scie sans gardes de la situation,
surtout aprés un changement de mode, et de garder en
bon gardes fonctionne correctement maintenu.

- Remplacer le bloc de la table lorsqu’il est porté.

- Utiliser uniguement des lames recommandées par
le fabricant de scie, avec un avertissement indiquant
que la quille ne doit pas étre plus épais que la largeur
de la rainure de la coupe par la lame de scie et pas
plus mince que le corps de la lame; lames de scie
spécifiques pour la coupe de bois doit étre conforme a
la norme EN 847-1

- Ne utilisez pas de lames en acier a haute vitesse.

- Raccorder la scie a un systéme de collecte de la
poussiére lors du sciage de bois.

- Rangez toujours le poussoir en place lorsqu’il ne est
pas en cours d’utilisation.

Description de risques spécifiques de la machine

Afin que les risques soient réalisés I'une des conditions de

risques préalables suivantes doit étre présente:

1 L'ouvrier ne dispose pas de la formation adéquate.

2 La machine coupante n'a pas été installée d’'une
maniére appropriée.

3 Lentretien de la machine coupante n’a pas été correct.

4 La machine coupante été démontée et montée d’'une
maniére incorrecte.

5 La machine coupante a été démontée et monté alors
qu’il manquait des piéces.

6 L'ouvrier n'utilise pas la protection indiquée.

7 Louvrier attrape la piéce avec la main.

8 Louvrier expose ses mains, son Ccorps Ou Ses
vétements a la trajectoire de coupe.

Les deux principaux types de risque que comporte

I'utilisation de cette machine sont le contact avec le

disque de coupe et les projections de particules ou de

pieces coupées.

14. MESURES DE PREVENTION DERISQUES
SPECIFIQUES DE LA MACHINE

1. Prévention de contacts avec le disque de coupe
1.1 Prévention pendant le déroulement d’opérations
de découpe

1 Louvrier doit obligatoirement avoir suffisamment
de formation et d’instruction ainsi que connaitre le
présent manuel de sorte qu’il soit en mesure de
savoir si une machine et son entourage de travail sont
suspects de ne pas offrir un service parfait. Dans de
telles circonstances ne pas utiliser la machine.

2 Révisez le manque de protections ou toute autre
composante de la machine. On n’utilisera jamais une
machine qui ne soit pas intégre, en parfait état et
correctement installée. Si la machine est manipulée,
manque de piéces ou accuse un mauvais état on la
débranchera, on I'éloignera du poste de travail, on ne
I'utilisera pas et on I'enverra au service technique.

3 On ne mettra jamais les mains ou toute autre partie
du corps ou des vétements au-dessus de ou sous la
zone de coupe du disque ou dans la trajectoire de
coupe du disque.

4 La fixation de la piéce a découper a la tabled’appui
ne sera pas faite manuellement, mais a l'aide de
poussoirs et d’autres éléments adéquats garantissant
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en n’'importe quelle circonstance (apparition de
noeuds, etc.) une solide fixation a la table d’appui
de la piéce de coupe. Avec la mise en pratique de
cette mesure préventive le risque de contact avec
le disque demeure pratiquement annulé pendant le
déroulement de I'opération, en permettant aux mains
de rester éloignées de la zone de danger.
5 On débranchera toujours la machine
'abandonnera.
Pour la découpe de piéces de plus de 1,5 m. la
présence d’'un ou plusieurs assistants sera requise.

lorsqu’on

1.2 Prévention de contacts fortuits avec le disque

tournant a vide en position de repos

1 Indépendamment du fait que le disque reste protégé
en repos par les protections de sécurité installées il
est formellement déconseillé d’utiliser I'interrupteur de
regard afin de garantir que le disque ne tourne pas a
vide dans sa position de repos.

1.3 Prévention de chute brusque du disque par rupture

du ressort

1 La machine sera toujours en parfait état grace a un
entretien régulier.

2 Chaque jour examinez visuellement la zone et la
machine et testez d’'une maniére routiniére tous les
mouvements avec la machine débranchée.

3 Révisez chaque jour et faites réviser périodiquement
par un personnel qualifié les ressorts et leurs sieges.

4 Assurez-vous que la téte monte parfaitement a sa
position supérieure par I'action unique des ressorts.

5 Révisez chaque jour et faites réviser périodiquement
par un personnel qualifié le systtme de blocage
supérieur en faisant monter jusqu’a la limite la téte et
en vérifiant le blocage automatique et le déblocage a
I'aide du bouton

6 N’exposez jamais les mains ou toute partie du corps a
la trajectoire de coupe.

7 Ne permettez jamais que la téte qui supporte le disque
reste dans une position indéterminée sauf si I'ouvrier
attrape obligatoirement la poignée de commande.

8 Pour toute pause entre coupes pendant le travail,
aussi bréve soit elle, utilisez toujours le blocage
automatique de la téte dans la position supérieure en
faissant monter la téte jusqu’a la limite supérieure.

9 Toujours étant que la machine soit en repos laisssez la
bloguée en position de repos inférieur en positionnant
la téte a 90° verticales et 0° horizontales, en garnissant
avec le protecteur statique et en enclavant finalement
en faisant baisser la téte et en appuyant sur le bouton.

2. Prévention contre des projections de la piéce
coupée

Pour la réalisation de coupe de piéces avecbutée, cette

derniére sera pliante ou déplagable. L'ouvrier, une fois

sélectionnée la ligne de coupe et aprés que la piéce la

table ait été fixée solidement, retirera la butée afin d’éviter

le calage de la piéce coupée entre ce dernier et le disque.

15. EXTRACTION DE POUSSIERE
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Tous les modéles sont préparés pour l'installation d’un
équipement (non inclus) d’aspiration de particules
engendrées lors de la découpe. L'équipement d’extraction
sera accouplé a la tuyére de sortie de particules.
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16. NSTRUCTIONS GENERALES DESECURITE

AVERTISSEMENT!

Lorsque l'on utilise des outils électriques, on devrait
toujours suivre des précautions de base de sécurité
pour réduire les risques d’incendie, de choc électrique
et de dommages personnels, a l'inclusion de ce qui suit.
Veuillez lire attentivement ces instructions avant d'utiliser
ce produit et les conserver.

17. NETTOYAGE, ENTRETIEN ET LUBRIFICATION
REGULIERS

CAVEAT!
Retirez le bouchon avant deffectuer tout réglage,
réparation ou d’entretien.

Nettoyage

Nettoyez la machine en commengant avec un un pinceau
ou une broche pour déloger les restes de sciure et
un torchon doux. Si I'on dispose d’air comprimé il est
recommandé de terminer le nettoyage en soufflant la
machine outil avec le pistolet a air comprimé.

Entretien

Toutes les 2000 heures d’'usage ou tous les deux ans
I'outil électrique doit étre envoyé au service technique
officiel pour son entretien et sa révision compléte.
Avant chaque utilisation, vérifiez les noix et les joints
pour détecter les problemes de vibration et a utiliser.
S’il ya des lacunes prendre la machine en service.
Sauf retrait et le changement de la brosse, la machine
ne requiert aucun entretien spécial de la part de l'usager.
Maintenez propre la machine et faites en un usage correct.
Vérifiez réguliéerement la correction des ajustements
autorisés a un usager ayant une formation suffisante. En
cas de toute défaillance n’hésitez pas a vous mettre en
contact avec notre service technique.

Lubrification
La machine ne requiert aucune lubrification spécifique de
la part de l'usager.

La lubrificationspécifique de I'outil électrique serait faite
lors des révisions périodiques d’entretien au service
technique officiel.

18. FONCTIONNEMENT SUR

1 Maintenir propre la zone de travail. Les zones et bancs
désordonnés sont susceptibles de causer des dégats.

2 Considérer le milieu de la zone de travail. Ne pas
exponer les outils a la pluie. Ne pas utiliser les outils
dans des endroits humides ou mouillés. Maintenir la
zone de travail bien éclairée. Ne pas utiliser des outils
en présence de liquides ou de gaz inflammables.

3 Protéger contre le choc électrique. Eviter des
contacts corporels avec des superficies mises a terre
ou masse (par exemple des tuyaux, des radiateurs,
des fours, des réfrigérateurs).

4 Maintenir d’autres personnes éloignées. Ne pas
permettre que des personnes, en particulier des
enfants, extérieures au travail, touchent I'outil ou des
cables extensibles et les maintenir éloignées de la
zone de travail.
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Emmagasiner les outils qui ne sont pas utilisés.
Lorsqu’on ne les utilise pas, les outils devraient étre
emmagasinés dans un lieu sec et fermé, hors de la
portée des enfants. Ne rien placer sur le dessus de
la machine, ou de stocker la machine démarre en
arriére.

Ne pas forcer I’outil. Ce dernier fonctionnera mieux et
d’'une maniére plus sdre a la caractéristique assignée
pour laquelle il est destiné.

Utiliser I'outil correct. Ne pas forcer un petit outil pour
qgu’il fasse le travail qui correspond a un outil lourd. Ne
pas utiliser des outils dans des buts pour lesquels ils
ne sont pas destinés; par exemple, ne pas utiliser des
scies circulaires pour couper les branches des arbres
ou les troncs.

S’habiller d’une maniére adéquate. Ne pas utiliser
de vétements larges ni des objets de bijouterie qui
pourraient s’accrocher aux parties en mouvement.
On recommande des chaussures antiglissantes
lorsque I'on travaille en extérieur. Utilisez des bonnets
protecteurs pour les cheveux longs.

9. Utiliser un équipement de protection. Utiliser
des lunettes de protection Utiliser des masques pour
éviter la poussiére si les actions de découpe peuvent
la produire.

Connecter I’équipement d’extraction de poussiére.
Si l'on fournit des dispositifs pour la connexion
a des équipements d’extraction de poussiére et
des équipements collecteurs, assurer qu’ils soient
connectés et soient inutilisés d’'une maniére adéquate.
Ne pas maltraiter les cables. Ne jamais tirer le cable
pour le débrancher de la base de connexion. Maintenir
le cable éloigné de la chaleur, de I'huile et des bords
tranchants.

Assurer le travail. Lorsque cela sera possible, utiliser
des anneaux ou un tour de banc pour attraper le
travail. C’est plus sdr que d'utiliser la main.

Ne prolongez pas trop son rayon d’action. Maintenir
un appui ferme sur le sol et conserver I'équilibre a tout
moment.

Maintenir les outils avec soin. Maintenir les outils
de coupe aiguisés et propres pour un fonctionnement
meilleur et plus sOr. Suivre les instructions pour
la lubrification et le changement d'accessoires.
Examiner périodiquement les céables extensibles
et les remplacer s’ils sont endommagés. Maintenir
les poignées séches, propres et libres de graisse et
d’huile.

Débrancher les outils. Lorsque’on ne les utilise
pas, avant la réparation et lorsque I'on change des
accessoires tels que des lames de scie, des méches
et des lames, déconnecter les outils de I'alimentation.
Retirer les clés d’ajustement et les clés anglaises.
S’habituer a vérifier si les clés d’ajustement et
anglaises sont retirées de l'outil avant la mise en
marche.

Eviter un démarrage non intentionné. Assurer que
Pinterrupteur soit a la position “ouverte” lorsque I'outil
est branché.

Utiliser des cables extensibles pour extérieur.
lorsque I'outil est utilisé a I'extérieur, utiliser seulement
des cables extensibles destinés a étre utilisés en
extérieur, et qui soient marquésa ces fins.
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19 Etre en alerte. Faire attention & ce que I'on fait, utiliser
le bon sens et ne pas travailler avec l'outil lorsque ‘on
est fatigué.

20 Vérifier les parties endommagées. Avantde réutiliser
un outil, ce dernier devrait étre soigneusement vérifié
pour déterminer qu’il va fonctionner d’'une maniére
appropriée et qu’il sera apte pour la fonction a laquelle
il sera destiné. Examiner l'alignement, la fixation et
le serrage de piéces mobiles et fixes, la rupture des
piéces, le montage, et d’autres conditions qui peuvent
affecter le fonctionnement. Une protection ou une
autre partie qui serait étre endommagée devrait étre
r réparée d’'une maniére appropriée ou remplacée
par un service technique autorisé, sauf indications
contraires figurant dans le manuel d’instructions.
Faire remplacer les interrupteurs défectueux par un
service technique autorisé. Ne pas utiliser 'outil si
linterrupteur ne s’allume pas et ne s’éteint pas.
Avertissement. L'utilisation de tout accessoire ou
complément autre que celui recommandé dans ce
manuel d’instructions peut produire un risque de
dommages personnels.
Faire réparer I'outil par du personnel qualifié. Cet
instrument électrique répond aux conditions requises
de sécurité appropriées. Les réparations ne devraient
étre effectuées que par un personnel qualifié en
utilisant des piéces de rechange originales, autrement
un risque considérable pour [l'usager pourrait
seproduire.

19. CARACTERRISQUES TECHNIQUES

Ces données sont valables pour une tension nominale
de [U] 230/240 V ~ 50/60 Hz — 110/120 V ~ 60 Hz. Les
valeurs peuvent varier pour d’autres tensions et dans des
exécutions spécifiques pour certains pays.
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Information sur les bruits et les vibrations
Valeurs de mesure déterminées selon EN 62841-1

Utiliser une protection!

Le niveau de vibrations indiqué dans ces instructions a
été déterminé selon le procédé de mesure fixé dans la
norme EN 62841-1 et peut servir de base de comparaison
avec d’autres outils électriques.

Il est adéquat aussi pour estimer provisoirement la
sollicitation subie par les vibrations. Le niveau de vibrations
indiqué a été déterminé pour les applications principales
de l'outil électrique.

C’est pourquoi le niveau de vibrations peut étre différent si
I'outil électrique est utilisé pour d’autres applications, avec
des outils différents, ou si sa maintenance était déficiente.
Il peut impliquer une augmentation draconienne de la
sollicitation par des vibrations pendant le temps total de
travail. Pour déterminer exactement la sollicitation subie
par les vibrations, il faut considérer aussi les temps
pendant lesquels I'appareil est déconnecté, ou alors, est
en marche, mais sans étre vraiment utilisé. Cela peut
supposer une diminution draconienne de la sollicitation
par des vibrations pendant le temps total de travail.
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Fixez des mesures de sécurité supplémentaires pour
protéger l'usager des effets par les vibrations, comme
par exemple: Maintenance de l'outil électrique et des
outils, conserver les mains chaudes, organisation des
séquences de travail.

20. GARANTIE

Carte de Garantie

Parmi les documents qui font partie de I'outilélectrique
figure la carte de garantie. La carte de garantie
devra étre remplie intégralement et accompagnée
de cette copie du ticket d'achat ou de facture.

Vous la remettrez alors a votre revendeur en
échange de l'accusé de réception correspondant.
Remarque!

Si cette carte manquait veuillez la demander aussitét a
votre revendeur.

Conditions de garantie

Comme équipement professionnel est établie la période
de garantie d’un an a partir de la date d’achat. La garantie
cesse aussitét si le Service d’Attention a la Clientéle du
Siége ne dispose pas de la carte de garantie dans un
délai d’'un mois a partir de la date d’achat.

La garantie cesse également lorsque la machine aurait
été utilisée d'une maniére non adéquate ou si des
accessoires non appropriés auraient été employés pour
des usages prévus par le fabriquant.

La garantie se limite seulement aux défauts de fabrication
ou d’'usinage et elle cessera lorsque les pieces auront
été démontées, manipulées ou réparées hors de l'usine.
STAYER s’engage seulement a réparer ou remplacer
gratuitement le produit, ou les piéces de ce dernier, qui
seraient défectueuses, aprés examen, exclusivement
selon le critére de ses Techniciens. Tous les frais de
transport et de démontage seront considérés comme
étant a la charge de I'acheteur.

Afin de facilite la tdche des techniciens, vous étes priés
de joindre une description des défauts que le client aurait
remarqués dans l'outil lors de son empiloi.

21. ELIMINATION
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Nous recommandons que les outils électriques, les
accessoires et les emballages soient soumis a un
processus de récupération respectant I'environnement.
Ne jetez pas les outils électriques a la poubelle!
Seulement les pays de I'UE:

électroniques qui ne servent plus, aprés leur

Conformément a la Directive européenne
\/\Zi transposition en loi nationale, ils devront étre
(]

accumulés séparément des outils électriques

2012/19/UE sur les appareils électriques et
pour étre soumis a un recyclage écologique.
Sous réserve de modifications.
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Este manual é compativel com a data de fabricagdo da
sua maquina, vocé vai encontrar informagdes sobre os
dados técnicos da maquina adquirida verificagdo manual
para atualizagbes de nossas maquinas no site:
www.grupostayer.com

1. USO ESTIPULADO DA MAQUINA

Esta ferramenta eléctrica tem sido projectada Unica e
exclusivamente para:

1 Trabalhar estacionariamente sobre superficie lisa e
estavel.

Trabalhar sobre pecas de madeira duras e brandas.
Trabalhar sobre pecgas e tabuleiros de conglomerado.
Trabalhar sobre pecas de tabuleiros de fibras.
Trabalhar sobre pecgas de tubo de PVC.

Realizar cortes rectilineos no comprimento da pecga a
Trabalhar.

7 Realizar cortes em angulo horizontal entre -45° e 45°.
8 Realizar cortes em angulo vertical entre 90° e 45°.
Consulte os limites do tamanho da peca na seccgéo 11
correspondente.

2. DESEMBALADO E ACOPLADO

Desembalagem

OGN WOWN

1 Abrir a caixa a cortar o selo.

2 Retirar o tampao de cartao superiores.

3 Extrair a maquina da caixa, a sujeitar firmemente a
cabeca operadora e o corpo do motor, a utilizar as
duas maos para equilibrar o peso.

4 Extrair a caixa de acessorios.

5 Extrair a documentacéo.

6 Conservar permanentemente a caixa de cartao, seus
tampdes, a caixa de acessoérios e a documentacgio
num ambiente seguro, inventariado, de facil acesso e
conhecido pelo operario da maquina.

Embalagem

Operagao 1: Assegurar, dobrar e fixar a cabega

operadora, para isto:

1 Por o cabegalho superior em Q° horizontais.

2 Por o cabecalho superior em 90° verticais.

3 Colocar o protector de maneira que faga contacto na
mesa de corte.

4 Baixar o cabegalho totalmente, a apresenta-lo para
poder blogueia-lo com o botéo

Operagao 2: Embalar a maquina.

1 Localizar a caixa de cartdo e seus batentes.

2 Localizar a documentagao.

3 Sujeitar firmemente a maquina pela cabega operadora
€ o corpo do motor.

4 Depositar a maquina sobre as 4 fendas circulares da
base da caixa.

5 Depositar a documentagdo da maquina.

6 Colocar os batentes de cartdo superiores.

7 Fechar a caixa e fixa-la com fio de seguranca.
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3. ESTABELECIMENTO OU FIXAGAO DA
FERRAMENTA NUMA POSIGCAO ESTAVEL

1 Obrigatoriamente no posto de trabalho no qual
implementa-se a maquina deve ser seguro.

2 Apoiar a ferramenta em posicdo estavel sobre uma
superficie lisa.

3 A base da serra de esquadria dispée de quatro
aberturas fixar solidamente a maquina ao banco de
trabalho. Recomenda-se encarecidamente fixar a
maquina ao banco mediante os correspondentes
parafusos e porcas.

. CONEXAO A ALIMENTAGAO, CABLAGEM,
FUSIVEIS, TIPO DE BASE PARAAFICHAE

REQUERIMENTOS PARAATOMA DE TERRA.

1 Para alimentar a maquina conectar a ficha schuko a
uma tomada regulamentar capaz de fornecer como
minimo 2500 VA.

2 A maquina tem sua cablagem interna completamente
terminada pelo que n&o precisa cablagem nenhuma
de instalagao.

3 A maquina nao leva fusiveis, recomenda-se mesmo a
utilizacdo dum interruptor magneto térmico dedicado
como protecgcédo da maquina.

4 A maquina dispde duma equipa eléctrica de categoria
Il, pelo que ndo faz uso da tomada de terra da
instalagao eléctrica.

5. DESCRICAO ILUSTRADA DAS FUNGOES
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1 Perno do angulo da mesa inferior (meia-esquadria

-45°/45°),

Bloqueio do angulo da meia-esquadria.

Botéo de desbloqueio do cabegote.

Perno de bloqueio do cabecote em posigao inferior.

Ajuste da inclinacdo do cabecote (biselado -45°/0°)

(-45/+45° para SCR 315 W).

Botao de ligar no punho.

Bloqueio do disco

Aperto de fixagéo do trilho telescopico 9.

Trilho telescopico

10 Suportes extensiveis

11 Limite de profundidade de corte

12 Conjunto de parafusos do carter de protecgéo.

13 Pega de transporte quando em posicéo dobrada

14 Guia laser

15 Suporte traseiro

16 Interruptor de activagédo da guia laser

17 Apertos de fixagao da guia de corte extensivel.

18 Perno de corte inclinado direita/esquerda (s6 SCR
315 W).

19 Apertos de fixagcao de suportes extensiveis

A WN

©O©oo~N®

A Mesa inferior com escalimetro de graus
Eixos de giro do cabecgote

Cobertura inferior do disco

Saida para ligagdo com aspirador
Cabecote

Punho

TMOOWm
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6. LIMITACOES SOBRE AS CONDIGOES AMBIENTAIS 8. MUDANGCA DA FERRAMENTA

O grau IP desta maquina eléctrica € 20. Esta maquina
esta protegida contra acesso a partes perigosas com um
dedo e contra os corpos solidos estranho de 12’5 mm
de diametro e maiores. Esta maquina eléctrica ndo tem
nenhuma classe de protecgdo contra a penetracéo da
agua pelo qual proibe-se seu uso em condi¢gdes ambientais
exteriores ou interiores com risco de precipitacéo.

7. AJUSTES E ENSAIOS

Adverténcia!l

Antes de quaisquer intervencdo na ferramenta eléctrica,
tirar da tomada da rede a tomada de corrente.

Se a maquina tem estado submetida a uma utilizagéo
prolongada ou intensa & necessaria a sua verificagao e
ajuste para assegurar a correcta qualidade do servigo e a
seguranga da maquina.

Para isto requerem-se conhecimentos, experiéncia e
ferramentas especiais. O servigo técnico oficial de Stayer
Iberica S.A. realizara para vocé este trabalho de maneira
rapida, conscienciosa e econoémica.

Encravamento em posi¢ao de repouso inferior

1 Comece com o cabecote levantado

2 Desbloqueie o cabegote apertando a platina (3) (s6
no SCR 255 CW).

3 Baixar o cabecote até ao limite inferior.

4 Girar e apertar o perno (4) de tal maneira que encaixe
até ao fundo e bloqueie o cabegote. Se estiver bem
ajustado, o cabegote ndo podera ser levantado.

Ajuste do angulo de corte vertical a 45° (bisel)

Verificagao

1 Soltar o ajuste vertical do cabegote afrouxando o
controlo do angulo do cabegote (5). Devera retirar a
guia de apoio lateral extensivel afrouxando os apertos
(17) antes de poder inclinar o cabegote da maquina

2 Inclinar o cabegote até ao limite direito (45°). No caso
da SCR 315 W, o cabecote pode ser inclinado para
ambos os lados. Para inclinar o cabegote até ao seu
limite esquerdo, puxe o perno (18).

3 \Verificar o angulo mediante um padrdao angular
devidamente calibrado ou um gonidémetro (preciséo
minima +- 5°), apresentando uma das suas superficies
na mesa de corte e a outra no disco de corte.

4 Se aface do padrao nao estiver exactamente ajustada
ao disco ou se por medida directa via gonidmetro se
alcangar um desvio maior +- 20’, proceder-se-a ao
ajuste.

Ajuste

1 Colocar um gonidometro (precisdo minima +- 5’)
apresentando uma das suas superficies na mesa de
corte e a outra no disco de corte.

2 Mexer nos parafusos de ajuste localizados no eixo de
inclinagdo do cabegote (B) até obter uma medida de
90°/45°

Adverténcia!

Realizar esta operagdo com a maquina retirada da tomada
e a folha imdvel. Utilizar luvas de protecgao.

- Usar obrigatoriamente discos segundo EN 847-1

Usar obrigatoriamente o pau regulamentar de empurre,
e guarde-o quando nao o use.

- Proibido o uso de discos de ago rapido (HSS)
- Proibido o uso de discos defeituosos ou deformados
- Substituir o inserto de mesa quando esteja gasto.

Remocao do disco de corte

1 Colocar o cabegote fixo em posigédo superior.

2 Recolher a cobertura do disco puxando para cima.3.

3 Nos modelos SCR 216 W e SCR 255 CW é necessario
retirar a proteccao do disco antes de poder aceder ao
disco. Para desmontar a protecgéo, desaparafuse os
3 parafusos (12). Para os desmontar devera colocar
a proteccdo de maneira a que os parafusos estejam
acessiveis.

4 Aperte o botdo de bloqueio do disco (7) e gire
cuidadosamente o disco até que este fique bloqueado.

5 Retirar o disco que pretende substituir girando o
parafuso no sentido dos ponteiros do relédgio.

Mudanc¢a do disco de corte

1 Limpar cuidadosamente a serradura e sujidade dos
apoios, flanges e interior dos resguardos.

2 Colocar o novo disco de corte de maneira a que o
sentido da seta da frente do carter coincida com a
seta gravada no disco e com a propria inclinagao dos
dentes do disco.

3 Colocar a flange e o seu parafuso

4 Apertar o parafuso no sentido oposto ao dos ponteiros
do reldgio. No caso do SCR 216 W e SCR 255 CW
deve-se voltar a colocar no seu sitio a cobertura
do disco voltando a colocar os parafusos (12) e
apertando-os completamente.

5 Colocar a cobertura do disco na sua posigéo original
de protecgao puxando para baixo, a cobertura do disco
devera voltar a sua posigéo original automaticamente
ao solta-lo.

6 Reverificar o correcto funcionamento simulando uma
operagao de corte em vazio.

9. FIXAGAO DE TRABALHO
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Sempre que seja possivel fixar-se-a a pega de maneira
que nao intervenha a mao. Durante o corte, sujeitar a peca
estavelmente contra o apoio. TODAS AS MAQUINAS
ESTAO PREPARADAS PARA A MONTAGEM DE
GRAMPOS QUE PERMITAM FIXAR DE MANEIRA
SEGURA O PERFIL.

Para evitar a deformagdo das pegas durante a fixagado
aconselha-se utilizar unos perfiles de madeira, facilmente
aplicaveis as mandibulas moveis dos grampos. Os
grampos extraem-se facilmente e deixam a superficie de
trabalho totalmente livre.

Para cortar pegas compridas em condi¢gées seguras, é
indispensavel sujeita-las com suportes adicionais



PORTUGUES

10. LIMITES SOBRE O TAMANHO DA PECA DE
TRABALHO

Limites de trabalho para todos os modelos incluidos no
presente manual na pagina 3.

11. INSTRUCOES GERAIS DE UTILIZAGAO

Adverténcial:

1 Seamaquina esta em mal estado ou carece de pegas,
a incluir os resguardos regulamentares superiores
(pode usar as ilustragdes do presente manual como
guia de orientagdo) NAO utilize a maquina. Desligue-a,
retire-a do posto de trabalho e envie-la imediatamente
a um servigo técnico autorizado.

2 Conhecer e cumprir todas as medidas de seguranga
antes de arrancar a maquina.

- Utilizagao obrigatdria de sistema de aspiragéo de

particulas quando se corte a madeira

Arranque e parada da maquina

Informacgodes

A maquina dispbe de um sistema de seguranga contra
arranques acidentais.

No caso da SCR 216 W e da SCR 315 W, se n&o premir
previamente o botdo de bloqueio (3) a maquina ndo
funcionara mesmo que prima o botao de arranque (6), isto
permite baixar o cabecgote a qualquer momento, mas sem
ter a maquina em funcionamento.

No casodo SCR 255 CW pode sempre arrancara maquina,
mas € impossivel baixar o cabegote e expor o disco sem
que se puxe a platina de bloqueio (3) previamente.

Adverténcias

1 N&o deixar nunca desatendida a maquina em
funcionamento.

2 Nunca arranque com o disco bloqueado e antes de
comecar o corte sempre esperar que o disco de corte
alcance a velocidade maxima.

3 Antes de parar a maquina o disco deve estar
despejado e a girar livremente.

Posta em funcionamento com o interruptor manual.

1 Paraa SCR 216 W e a SCR 315 W prima o botdo de
bloqueio (3).

2 Pressione o interruptor (6) na manopla para ligar o
motor.

Parada da maquina accionada com o interruptor
manual.
1 Pare de pressionar o interruptor (6)

Preparacgéo e tipos de corte

Adverténcia!
Quaisquer preparativo far-se-a obrigatoriamente com a
tomada desconectado.

Adverténcia!
1 Respeite os limites de tamanho e material da pecga a
Trabalhar.

2 Sempre que seja possivel utilize grampos para sujeitar
a peca a Trabalhar.
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Preparacao do corte

Para seleccionar o angulo de corte desejado siga os
seguintes passos:
Cortes a meia-esquadria (eixo X= -45°/+45°, eixo Y=

90°):
-
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>

Denominamos corte a meia-esquadria aquele no qual o
cabegote € mantido em posicao vertical, perpendicular a
mesa de corte.

O cabegote pode rodar sobre o seu eixo desde -45° até
+45°,

Para ajustar o dngulo de corte a meia-esquadria, afrouxe
0 manipulo de selecgdo (1) e puxe o bloqueio do angulo
da meia-esquadria (2).

Puxe o manipulo (1) para girar a mesa de corte.

Uma vez seleccionado o angulo de corte desejado, solte
o bloqueio (2) e aperte o manipulo (1).

A mesa de corte inferior dispde de um indicador que pode
ser usado em conjunto com o escalimetro da mesa inferior
Adicionalmente, a mesa inferior vem preparada para se
ajustar facilmente aos angulos de -45° / -30° / -22.5° -15°
[ 0°/ +15° +22.5° [ +30° / +45° (estes pré-ajustes podem
variar dependendo do modelo).

Uma vez que se tenha comecgado a girar a mesa inferior,
a mesa parara automaticamente ao alcangar qualquer um
dos angulos indicados, fazendo um barulho caracteristico,
parando no dito angulo até que se ponha a mesa inferior
de novo em movimento.

Cortes a bisel (eixo X=90°, eixo Y= -45°/0°):
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Denominamos corte a bisel aquele no qual o cabecote
bascula sobre o seu eixo para se inclinar, quebrando
assim a perpendicularidade com a mesa de corte.

Esta ferramenta permite que o cabecgote bascule s6 para
o lado esquerdo.

O modelo SCR 315 W pode ser inclinado para ambos os
lados.

E necessario afrouxar os apertos de bloqueio das guias
laterais (17) e estender as ditas guias afastando-as do
cabecote antes de poder inclina-lo.
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Para ajustar o angulo de corte a bisel afrouxe o parafuso
de inclinagao do cabecote (5) e bascule o cabegote até ao
angulo desejado, a maquina vem preparada por defeito
para bascular até aos -45°.

Pode utilizar um goniémetro para afinar o angulo de
corte e guiar-se pelo escalimetro localizado na base do
cabecote.

Uma vez seleccionado o angulo de corte a bisel, aperte
de novo o parafuso (5).

Para o modelo SCR 315 W devera puxar o perno de corte
inclinado (18) se desejar realizar cortes com o cabecote
inclinado para a direita.

Uma vez seleccionada a direcgdo de inclinagdo do
cabecote, volte a apertar o perno de inclinagao (18).
Corte combinado (eixo X= -45/+45°, eixo Y= -45/0°):

g
< x >

O corte composto supde uma combinagao de angulos de
corte a bisel e meia-esquadria.

Para seleccionar o seu corte combinado devera seguir
0s passos descritos para corte a bisel e corte a meia-
esquadria simultaneamente.

Execucio da operacgao de corte na mesa inferior

1 Preparar a peca a Trabalhar a sujeita-la com completa
seguranca.

2 Determine a longitude do corte afrouxando o aperto
do trilho (8). Se desejar fazer um corte de grande
longitude aproveitando todo o comprimento do
trilho telescopico (9) deixe o aperto de bloqueio (8)
afrouxado.

3 Arrancar la maquina eléctrica premindo o interruptor
no punho (6). Para os modelos SCR 216 W e SCR 315
W devera premir previamente o botao de bloqueio (3).

4 Espere uns segundos a que o disco de corte alcance
sua velocidade maxima.

5 Baixar lentamente o cabecgote de operagdo com a
ajuda do punho num movimento continuo e sem
puxdes. No modelo SCR 255 CW devera retirar a
platina (3) antes de poder baixar o cabecote.

6 Exercer pressao no sentido do avance da folha, com
unaintensidade adequada para o material que se tenha
de cortar. Para realizar cortes de grande longitude
ou telescopicos, comece o corte com o cabegote
estendido ao maximo sobre o trilho telescépico (9)
de tal maneira que esteja na posicao mais préxima
de si. Realize primeiro o corte baixando o cabecgote
e uma vez que este tenha alcangcado o seu limite
inferior, empurre lentamente o cabecgote para tras
de maneira a que deslize pelo trilho telescopico (9)
e podendo assim fazer o corte de grande longitude.
ADVERTENCIA: Nunca realize cortes de tras para
a frente, puxando o cabecgote para si, isto poderia
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causar acidentes graves e também poderia danificar
a pega que esta a cortar.

7 Uma vez terminada a operagdo de corte, voltar a
levantar o cabecgalho de operagéo. Parar a maquina
a deixar de premir o interruptor.

Uso de extensores de corte (10)

A ferramenta inclui 2 suportes extensores para corte de
pecas de grande longitude (10).

Os extensores tém 2 parafusos nos extremos das varetas
em modo de limite, para colocar os extensores devera
retirar os ditos parafusos, introduzir as varetas nos
orificios correspondentes na base da ferramenta, e voltar
a colocar os parafusos por baixo da base.

Isto evitara que os extensores saiam da maquina se puxar
demasiado pelos mesmos.

Os extensores podem estender-se para suportar pecas
de grande tamanho, devendo fixar-se com os apertos
situados na parte posterior da mesa de corte (19)

Uso do limite de profundidade de corte (11)

A ferramenta inclui um limite de profundidade de corte
para poder realizar tarefas que requeiram cortes parciais
Ou cegos.

Para regular a profundidade de corte actue sobre o
parafuso de limite de profundidade (11), quanto mais
enroscado estiver este aparafuso, menos podera baixar o
cabegote e os cortes serdo menos profundos.

Guia laser (14)
PERIGO, RADIAGAO LASER
Nao olhe directamente para o feixe.
Especificagao do Laser segundo EN62841-
1:
CLASSE 2
Longitude de onda: 650mm / Poténcia: <
1mW
O propésito da guia laser € obter um corte com precisao.
Utilize a guia laser (14) cada vez que o trabalho requeira
um corte preciso, ou quando existam linhas-guia
previamente desenhadas na superficie de trabalho.
Para utilizar a guia laser simplesmente prima o interruptor
(16) localizado no punho da ferramenta.
Uma vez que termine de utiliza-lo, apague-o premindo
novamente o mesmo interruptor.

12. PRECAL{QC)ES E USO DE ROUPAS DE
PROTECAO
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Esta ferramenta eléctrica unicamente pode ser manejada

por pessoal adulto com a formacgao e instrugdo necessaria,

a cumprir a legislacdo estabelecida ao respeito e o

estabelecido em matéria de prevengao para sua posi¢cao

de trabalho. Adicionalmente o operador da ferramenta

eléctrica deve ter compreendido, assimilado e cumprir

completamente o presente manual.

Esta maquina requer a utilizagdo dos seguintes

equipamentos de proteccgéao individual:

1 Capacete protector.

2 Equipo de protecgdo facial integral (olhos e cara)
contra impactos.

3 Protectores auditivos.

4 Mascara antipo.

5 Luvas de protecgao contra a agressdo mecanica.
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Botas com ponta e palmilha.
Roupa de trabalho.

Bolsa de ferramentas

Cinto de seguranga (ocasional).

13. PRECAUGOES ESPECIAIS DE SEGURANCA

Precaugodes de segurancga
- Nao utilizar laminas de serra que estédo danificados ou
deformados.

- Nao utilize a serra sem guardas de posicao,
especialmente depois de uma mudang¢a de modo, e
manter guardas em bom funcionando adequadamente
mantida.

- Substitua o bloco da tabela em caso de desgaste.

- Usar somente ldminas recomendadas pelo fabricante
serra, com um aviso de que a quilha ndo deve ser
mais espessa do que a largura da ranhura do corte
feito pela ldmina de serra e ndo mais fino do que o
corpo da lamina; laminas de serra especificas para o
corte de madeira devem cumprir com EN 847-1.

- Nao utilizar laminas de serra de ago de alta velocidade.
- Ligue a serra para um sistema de coleta de poeira ao
serrar madeira.

- Guarde sempre o pau impulso no lugar quando nao
estiver em uso.Descri¢do de riscos especificos da
maquina.

Para que os riscos realizem-se devem dar-se alguma das

condic¢des de risco previas:

1 O operario nao dispde da formagao adequada.

©O©oo~NO»

2 A serra de esquadria ndao tem sido instalada
adequadamente.

3 A serra de esquadria ndo tem sido mantida
correctamente

4 A serra de esquadria tem-se desarmado e montado
incorrectamente.

5 Aserra de esquadria tem-se desarmado e montado a
faltar pecas.

6 O operario nao utiliza a protecgao indicada.

7 O operario sujeita a pega com a mano.

8 O operario expbe suas manos, cCOrpo ou roupa a
trajectéria de corte.

As duas classes principais de risco que estao relacionados

com a utilizagdo desta maquina sao o contacto com o disco

de corte e projeccdes de particulas ou pegas cortadas.

14. MEDIDAS DE PREVIENQAO DE RISCOS
ESPECIFICOS DA MAQUINA

1. Prevencgao de contactos com o disco de corte

1.1 Prevencao durante o desenvolvimento de

operagoes de corte

1 O operario deve ter obrigatoriamente suficiente
formacao e instrugdo e conhecer o presente manual
de maneira que seja capaz de saber se uma maquina
e seu entorno de trabalho séo suspeitosos de n&o dar
um servigo perfeito. Nestas circunstancias nio utilizar
a maquina.

2 Revise a caréncia de resguardos ou qualquer outro
componente da maquina. Nunca deve utilizar-se
uma maquina que nao esteja completa, em perfeito
estado e correctamente instalada. Se a maquina
esta manipulada, carente de pegas ou apresenta
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mal estado desligar-se-a, afastar-se-a do lugar de
trabalho, ndo sera utilizada e sera enviada para o
servigo técnico.

3 Nunca devem pdr-se as méos ou qualquer parte do
corpo ou roupa acima ou debaixo da area de corte do
disco ou na trajectéria de corte do disco.

4 A sujeicdo da peca a cortar na mesa de apoio no
sera realizada manualmente, mais com a ajuda de
empurradores, sujeicdes e preensores adequados
que garantam em qualquer circunstancia (aparigao
de nds, etc.) uma solida fixagdo a mesa de apoio da
peca de cortar. Com a posta em pratica desta medida
preventiva fica praticamente anulado o risco de
contacto com o disco durante o desenvolvimento da
operagao, ao permitir as maos permanecer afastadas
da area de perigo.

Sempre descontar-se-a a maquina ao abandona-la.

Para o corte de pecas de mais de 1,5 m., sera

requerida a presencga de um ou mais ajudantes.

(<2 N3]

1.2 Prevencgao de contactos fortuitos com o disco a

girar em vazio em posig¢ao de repouso

1 Independientemente de que o disco permaneca
protegido em repouso pelos resguardos de seguranga
instalados ndo € aconselhavel terminantemente a
utilizagdo do interruptor de encravamento com o fim
de garantir que o disco ndo gire em vazio na posi¢cao
de repouso do mesmo.

1.3 Prevencgéo de caida brusca do disco por rotura da

mola

1 Amaquina estara sempre em perfeito estado mediante
manutengao regular.

2 Cada jornada examine visualmente a area e a
maquina e teste rotineiramente todos os movimentos
com a maquina desligada.

3 Revise cada jornada e faga revisar periodicamente
por pessoal qualificado as molas e seus assentos.

4 Assegurar-se de que o cabegalho sobe perfeitamente
a sua posigao superior pela ac¢ao unica das molas.

5 Revise cada jornada e faga revisar periodicamente
por pessoal qualificado o sistema de bloqueio superior
a subir a batente o cabecalho e verificar o bloqueio
automatico e o desbloqueio mediante o botao.

6 Nunca exponha as maos ou quaisquer parte do corpo
a trajectoria de corte.

7 Nunca permita que o cabegalho que suporta o disco
figue numa posicdo indeterminada excepto que o
operario sujeite obrigatoriamente a asa de controlo.

8 Para qualquer pausa entre cortes durante o trabalho,
por breve que seja, sempre utilize o bloqueio
automatico do cabecalho na posi¢do superior a subir
o cabegalho ao batente superior.

9 Sempre que a maquina figue em repouso deixe-a
bloqueada na posi¢ao de repouso inferior a posicionar
o cabecgalho em 90° verticais e 0° horizontais, a
guarnecer com o protector estatico e a encravar
finalmente a baixar o cabegalho e apertar o botao.

2. Prevengao contra projecgoes da pega cortada

1 Paraarealizagéo de corte de pegas com batente, este
sera rebativel ou deslocavel. O operario, uma vez
seleccionada a linha de corte e fixada solidamente a
peca a mesa, retirara o batente com o objectivo de
evitar o atolado da pecga cortada entre este e o disco.
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15. EXTRAGAO DE PO

Todos os modelos vem preparados para a instalagao dum
equipamento (ndo incluido) de aspiragdo de particulas
geradas no corte.oupe.

O equipamento de extracgao acoplar-se-a a embocadura
de saida de particulas.

Equipamentos de protecdo mecanica

16. INSTRUGCOES DE SEGURANCA

ADVERTENCIA! Quando utilizem-se ferramentas
eléctricas, devem-se sempre seguir as precaugdes
basicas de segurancga para reduzir o risco de incéndio,
choque eléctrico e danos pessoais incluindo o seguinte.
Leia atentamente estas instru¢cdes antes de utilizar este
produto e guarde-as.

17. LIMPEZA, MANUTENCAO E LUBRIFICACAO
REGULARES

ADVERTENCIA! .Desenchufar a ficha antes de realizar
qualquer ajuste ou manutencgéo retorno.

Limpeza

Limpe-se a maquina a comegar com um pincel ou brocha
para retirar os restos de serrim e um pano macio. Se
dispde-se de ar comprimido & recomendavel finalizar a
limpeza a soprar a maquina ferramenta com a pistola de
ar comprimido.

Manutencgéo

Cada 2.000 horas de utilizagdo ou cada dois anos a
ferramenta eléctrica deve ser enviada para o servigo
técnico oficial para manutencéao e revisdo completa. Antes
de cada uso, verifique as porcas e juntas para detectar
quaisquer problemas de vibracdo e usar. Se existem
lacunas levar a maquina ao servigo. Exceto aperto e
mudanga escova, a maquina nao precisa de nenhuma
manutengao especial por parte do utilizador. Mantenha
limpa e fagca um uso correcto da maquina. Verifique
regularmente a correcgdo dos ajustes autorizados a um
utilizador com formagéo suficiente. Em caso de quaisquer
erro ou divida contacte com nosso servigo técnico.

Lubrificacdo

A maquina ndo precisa de lubrificagdo especifica
nenhuma por parte do utilizador. A lubrificacdo especifica
da ferramenta eléctrica sera realizada nas revisdes
periddicas de manutengao no servigo técnico oficial.

18. FUNCIONAMENTO SEGURO

1 Manter limpa a area de trabalho. As areas e bancos
desorganizados sdo susceptiveis de causar danos.

2 Consideraroentornodaareadetrabalho.Naoexpor
as ferramentas a chuva. N&o utilizar as ferramentas
em lugares humidos ou molhados. Manter a area de
trabalho bem iluminada. N&o utilizar ferramentas em
presencia de liquidos ou gases inflamaveis.

3 Proteger contra o choque eléctrico. Evitar
contactos corporais com superficies postas a terra ou
massa (por exemplo, tubos, radiadores, aquecedores,
refrigeradores).
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Manter a outras pessoas afastadas. Nao
permitir que pessoas, especialmente criangas, nao
relacionadas com o trabalho, toquem a ferramenta ou
cabos extensiveis e manté-las afastadas da area de
trabalho.

Armazenar as ferramentas que nao estejam a ser
utilizadas. Quando nado se estejam utilizando, as
ferramentas devem armazenar-se num lugar seco e
fechado, fora do alcance de criangas. Ndo coloque
nada em cima da maquina, ou armazene a maquina
comegcar para tras.

Nao forgar a ferramenta. Esta trabalhara melhor e
de maneira mais segura a caracteristica assinada
para a qual esta destinada.

Utilizar a ferramenta correcta. Nao forcar uma
ferramenta pequena para que faga o trabalho que
corresponde a uma ferramenta pesada. Nao utilizar
ferramentas em propésitos para os quais ndo estejam
destinadas; por exemplo, ndo utilizar serras circulares
para cortar as ramas de arvores ou 0s troncos.
Vestiradequadamente. Nao utilizar roupa amplianem
objectos de joalheira que possam ser enganchados
pelas partes em movimento. Recomenda-se calgado
anti-derrapante quando trabalhe-se em exteriores.
Utilizar bonés protectores para o cabelo comprido.
Utilizar equipamento de proteccdo. Utilizar oculos
de protecgdo Usar mascaras para evitar pod se as
operagdes de corte 0 podem produzir.

Conectar o equipamento de extraccdo de pé. Se
sao proporcionados dispositivos para a conexao a
equipamentos de extracgcdo de pd e equipamentos
colectores, assegurar que estejam conectados e
sejam utilizados adequadamente.

Nao maltratar os cabos. No puxar nunca do cabo
para desliga-lo da base de conexdo. Manter o cabo
afastado do calor, o aceite e os bordes cortantes.
Assegurar o trabalho Quando seja possivel, utilizar
bragadeiras ou torno para sujeitar o trabalho. E mais
seguro que utilizar a mao.

Nao alargue demasiado seu radio de ac¢ao. Manter
um apoio firmes sobre o chdo e conserve o equilibro
em todo momento.

Manter as ferramentas com cuidado. Manter
as ferramentas de corte afiladas e limpas para
um funcionamento melhor e mais seguro. Seguir
as instrugcdes para a lubrificagdo e mudanca de
acessorios. Examinar periodicamente os cabos
extensiveis e substitui-los se estdo danificados.
Manter as asas secas, limpas e livres de gordura e
aceite.

Desligar as ferramentas. Quando n&o sejam
utilizadas, antes da reparagdo e quando mudem-
se acessoérios tais como folhas de serra, brocas e
laminas, desligar as ferramentas da alimentagéo.
Retirar chaves de ajuste e chaves inglesas.
Acostumar-se a verificar que as chaves de ajuste e
inglesas sejam retiradas da ferramenta antes de p6-la
em funcionamento.

Evitar um arranque nao intencionado. Assegurar
que o interruptor esta na posi¢ao “aberto” quando se
conecte a ferramenta.
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18 Utilizar cabos extensiveis para exteriores. Quando

a ferramenta seja utilizada no exterior, utilizar

unicamente cabos extensiveis destinados para sua

utilizagdo em exteriores, que estejam marcados para
este propésito.

Prestar atengédo. Olhar o que se esta a fazer, utilizar

o sentido comum e néo trabalhar com a ferramenta

quando se esteja cansado.

20 Verificar as partes danificadas. Antes de voltar
a usar uma ferramenta, esta deve ser verificada
cuidadosamente para determinar que vai trabalhar
apropriadamente e que sera apta para a fungao a qual
esteja destinada. Examine o alinhamento, fixacdo e
aperto de pegas moveis e fixas, quebra de pegas,
montagem e outras condi¢des que podem afetar a sua
operagdo. Uma proteccdo ou outra parte que esteja
danificada deve separar - se apropriadamente ou ser
substituida por um servigo técnico autorizado, porém
outra coisa seja indicada no manual de instrug¢des.

21 Adverténcia. A utilizacdo de quaisquer acessorio
ou complemento diferente do recomendado neste
manual de instru¢des pode produzir risco de danos
pessoais.
Fazer reparar a ferramenta por pessoal
qualificado. Esta ferramenta eléctrica cumpre com
0os requerimentos de seguranga apropriados. As
reparagdes unicamente devem realizar-se por pessoal
qualificado a utilizar pegas de reposi¢ao originais, de
outro maneira pode-se produzir um risco consideravel
para o utilizador.

19. CARACTERISTICAS TECNICAS

Medidas que devem cumprir as folhas de serra (En847)
Estos dados séo validos para uma tensao nominal de [U]
230/240 V ~ 50/60 Hz — 110/120 V ~ 60 Hz. Os valores
podem variar para outras tensdes e em execugdes
especificas para paises especificos.
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Informacgao sobre ruidos e vibragoes
Valores de medicao determinados segundo EN 62841-1

@ Use protecgao!

O nivel de vibragdes indicado nestas instru¢cdes tem
sido estabelecido seguindo o processo de medicao
estabelecido no padrédo EN 62841-1 e pode servir como
base de comparagédo com outras ferramentas elétricas.

Também ¢é adequado para estimar provisionalmente
a solicitagdo experimentada pelas vibragdes. O nivel
de vibragdes indicado tem sido estabelecido para as
aplicacgbes principais da ferramenta elétrica.

Por isso, o nivel de vibracbes pode ser diferente se a
ferramenta elétrica utiliza-se para outras aplicagdes, com
Uteis diferentes, ou se a manutengdo da mesma fosse
deficiente pode supor um aumento drastico da solicitacao
por vibragdes durante o tempo total de trabalho. Para
estabelecer com exatiddo a solicitagdo experimentada
pelas vibragbes, €& necessario considerar também
aqueles tempos nos que o aparelho esteja desligado, ou
bem, esteja em funcionamento, mas sem ser utilizado
realmente. Isso pode supor uma diminuigcdo drastica
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da solicitagdo por vibragdes durante o tempo total de
trabalho.

Estabelegca umas medidas de seguranga adicionais para
proteger ao utilizador dos efeitos por vibragdes, como por
exemplo: Manutencéo da ferramenta elétrica e dos Uteis,
conservar quentes as maos, organizacao das sequéncias
de trabalho.

20. GARANTIA

Cartao de Garantia

Entre os documentos que formam parte da ferramenta
eléctrica encontrar-se-4 o cartdo de garantia. Deve
preencher-se completamente o cartdo de garantia a
aplicar a esta copia do ticket de compra ou factura e ser
entregado ao seu revendedor a cambio do correspondente
acuse de recepgao.

Nota!: Se falta este cartdo solicite-o imediatamente ao
seu revendedor.

Condicoes de garantia

A garantia cessa de imediato se o departamento de
Atengéo ao Cliente das oficinas Centrais n&o dispde do
cartdo de garantia no prazo de um mes a partir da data
de compra.

A garantia cessa igualmente quando a maquina tem sido
utilizada de maneira imprépria ou a empregar acessorios
nao adequados para os usos previstos pelo fabricante.

A garantia limita-se unicamente aos defeitos de fabricagéo
ou de mecanizado e cessa quando as pegas tem sido
desmontadas, manipuladas ou reparadas fora da fabrica.

STAYER compromete-se unicamente a reparar ou
substituir gratuitamente o produto, ou as pegas do mesmo,
que resultem defeituosos, depois dum exame, a exclusivo
juizo dos seus Técnicos.

Todas as despesas de transporte e de desmontagem
consideram-se a cargo do comprador. Para facilitar o
trabalho dos técnicos, solicitamos anexar uma descrigao
dos defeitos que o cliente tenha notado na ferramenta
durante sua utilizagao.

21. ELIMINAGAO
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Recomendamos que as ferramentas elétricas, acessérios
e embalagens sejam submetidos a um processo de
recuperagao que respeite 0 meio ambiente.

Nao atire as ferramentas elétricas ao lixo!
S6 para os paises da UE:

z

Sob reserva de alteragdes.

Conforme a Diretiva Europeia 2012/19/UE
sobre aparelhos elétricos e eletrénicos
inserviveis, depois da sua transposi¢cao na lei
nacional, devem ser acumulados por separado
as ferramentas elétricas para ser submetidas a
uma reciclagem ecoldgica.
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Bu kilavuz tutarll makinenizin Uretim tarihi ile, size
sitemizde makinelerin giincellemeleri icin makine edinilen
manuel ¢ek teknik veriler hakkinda bilgi bulabilirsiniz:
www.grupostayer.com

1. MAKINENIN TEDARIK EDILEN KULLANIM ALANLARI

Bu alet, sadece ve yalnizca asagidakiler icin tedarik
edilmigtir:

1. Duz ve sabit yuzeylerdeki sabit isler

2. Sert ve yumusak ahsap parcgalar tzerinde galisma

3. Sunta pargalar Gzerinde galisma

4. Fiber pargalar Gzerinde galisma

5. PVC borular zerinde galisma

6. Is parcasinin uzunluk ve genisligi boyunca dogrusal
kesimler yapma

7.45° ve 45° arasinda yatay gonyeli kesimler yapma. 90°
ve 45° arasinda dikey gonyeli kesimler yapma

Bolim 11 ile ilgili is parcasinin ebadina iligkin limitlere
bakiniz.

2. AMBALAJIN ACILMASI VE KURULUM

Ambalajin Agilmasi

1. Mihri kesiniz ve kutuyu aginiz

2. Ust karton dolgu maddelerini gekiniz

3. Agirligi dengeleyecek sekilde her iki elinizi kullanarak
¢alisma kafasi ve motor gdévdesini sikica tutarak kutudan
¢ikariniz

4. Aksesuarlari kutudan c¢ikariniz

5. Belgeleri ¢ikariniz

6. Karton kutuyu, icerisindeki dolgu maddeleri ve belgeleri,
makine operatdri tarafindan bilinen ve kolayca erisilebilen
guvenli bir yerde surekli olarak saklayiniz.

Ambalaj

islem 1: igletim kafasinin giivenli hale getirilmesi,
katlanmasi ve sabitlenmesi:

1.yatay olarak 0°’de Ust kafayi yerlestiriniz.

2. dikey olarak 90 de Ust kafayi yerlestiriniz.

3. Kesim tezgahina temas edecek sekilde koruyucuyu
ayarlayiniz.

4. Limite kadar kafay: indiriniz ve onu diugme 31 ile
kilitleyebilmek i¢in yerlestiriniz.

7. Kafayi kilitlemek igin alt kilitleme diigmesine basiniz

islem 2: Makinenin ambalajina konulmasi

1. Karton kutuyu yerlestiriniz.

2. Belgeleri yerlestiriniz.

3. Calistirma kafasi ve mo tor gévdesi yoluyla makineyi
sikica kavrayiniz.

4. Makineyi, kutunun altindaki 4 dairesel oluga yerlestiriniz
5. Makinenin belgelerini yerlestiriniz.

6. Ust karton dolgu maddelerini yerlestiriniz. Kutuyu
kapatiniz ve sizdirmaz bant ile onu sabitleyiniz.
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3. SABIT BIR POZISYONDA MAKINENIN
AYARLANMASI VEYA SABITLENMESI

1. Makinenin ayarlanacadi g¢alisma alani zorunlu bir
sekilde glvenli olmalidir.

2. DUz bir yluzey uzerinde sabit bir pozisyonda alet
destekleyiniz.

3. Godnyeli testerenin tabaninda, makineyi tezgaha sikica
sabitlemek icin dort delik bulunmaktadir. Uygun vidalar ve
somunlar yoluyla makineyi tezgaha sabitlemeniz kesinlikle
tavsiye edilir.

4. JAKILE ILGILI SEBEKE, ELEKTRIK TESISATI,
SIGORTALAR VE SOKET TIPI BAGLANTISI VE

TOPRAKLAMA ILE ILGILI GEREKSINIMLER

1. Makineye elektrik giici saglanmasi amaciyla minimum
2500 VA gu¢ saglayan standart bir sokete Schuko Jakini
takiniz.

2. Kurulumu esnasinda higbir elektrik tesisati gerekli
olmadigindan dolayr makinenin i¢ elektrik tesisati
tamamen sinirlandiriimistir.

3. Makinede sigortalar bulunmamaktadir; buna karsin
tahsis edilen bir manyeto termal digmenin kullaniimasi,
makine ile ilgili bir koruma olarak tavsiye edilmektedir.

4. Toprakh elektrik tesisatindan istifade etmemesi
amaciyla makinde sinif Il elektrik ekipmani bulunmaktadir.

5. RESIMLENDIRILEN FONKSIYONLARIN TANIMI

. Aci secme dugmesi.

. Masa koruyucusunu indirin.

. Bas serbest birakma digmesi.

. Ust tabla tesviye ayarlari.

. Bas kilitteme digmesi asagi.

. Disk indirme siniri ayart.

. 0°/45° disk egim sinirlarinin ayarlanmasi.
. Disk e@im ayar.

. Bigak agisi sinirlarinin + 45° / -45° olarak ayarlanmasi.
10. Uzun kesim destegini yerlestirin.

11. Cenelerin yerlegtiriimesi.

O©CoO~NOOPDWN -

6. CEVRESEL KOSULLAR ILE ILGILI SINIRLAMALAR

Bu makinenin IP derecesi 20’dir. Bu makine, parmak
yoluyla erisilebilen pargalardan kaynaklanan tehlikelere
karsi ve 12’5 mm veya daha fazla ¢apta olan kati yabanci
maddelere kargi korunmaktadir. Bu makine, su girisine
karsi herhangi bir korumaya sahip degildir; bu yUzden
yagis risklerinin oldugu i¢c ve dis cevresel kosullarda
kullanimi yasaktir.

7. AYARLAR VE TEST ETME
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Uyari!

Elektrikli alet ile ilgili herhangi bir miidahaleden 6nce jaki
gu¢ soketinden ¢ikariniz.

Makine, uzun sureli veya yogun kullanima tabi tutulmussa,
makinenin dogru hizmet kalitesini ve glivenligini saglamak
amaciyla kontrol edilmeli ve ayarlanmalidir.
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Bu durum, bilgi, deneyim ve 6zel aletler gerektirir. Stayer 8. ALETLERIN DEGI$TIRILMESI

Iberica S.A.’nin resmi teknik servisi, hizli birmiikemmellikte
ve pahali olmayan bir sekilde sizin i¢in bu isi yapacaktir.

Altta dinlenme pozisyonunda kilidin ayarlanmasi

Kontrol etme

1. Ustte dinlenme pozisyonunda kilitli kalan makineden
calistirmalar.

2. Dugmeye 3 basarak kilidi aginiz.

3. Asagida durdurma i¢in asagiya indiriniz.

4.Dugmeye 5basiniz. Digmenin civatasi iyi ayarlanmigsa,
dayanincaya kadar girmelidir. Aksi halde ayarlama
islemine basvurulur.

Ayarlama yapma

1. Sabitleme vidasini 6 gevsetiniz.

2. 3 araciligiyla agagdi durdurma igin kafayi asagi indiriniz.
3. Dayanincaya kadar ve digme 5, yavas girinceye kadar
vidayi 6 sikiniz veya gevsetiniz.

4. Vidayi, tutarken vidayi sabitleyiniz.

Yatay gonye agisinin + - 45°’ye ayarlanmasi

Ayarlama yapma

1. 45%de kilitleninceye kadar kafanin tamamini ve kesim
tablasini yatay olarak hareket ettiriniz.

2. Gosterge, 45° gosterge isaretlemesi ile denk gelinceye
kadar kilavuza dogru mili 9 dénduriniz.

3. Ayni sirayi 45°deki yatay agi igin tekrarlayiniz.

Dikey gonye acisinin 90°/45° ’ye ayarlanmasi

Kontrol etme

1. Kontrol elemanini veya findik 8 gevseterek kafanin
dikey ayarlamasini serbest birakiniz.

2. Kafayi sag durdurucuya hareket ettiriniz (90°/45°).

3. Kesim tablasi Uzerinde bulunan ylzeylerden birine veya
kesim diski Gzerindeki digerine basvurarak uygun sekilde
kalibre edilmis agl veya gonyemetre (minimum hassaslik
+- 5°) araciligiyla agiyi kontrol ediniz.

4. Aci gizelgesinin tarafi, diske tam olarak ayarlanmamissa
veya gonyemetrenin direk olgimu, +- 20°den daha fazla
bir sapmaya ulagsmissa, ayarlama islemine bagvurunuz.

Ayarlama yapma

4. Kesim tablasi Uzerindeki taraflarindan birine veya kesim
diski Uzerindeki digerine basvurarak bir gonyemetreyi
(minimum hassaslik +- 5°) yerlestiriniz.

5. 90°/45° ’lik bir 6lgcim elde edilinceye kadar ayarlama
vidasi 7 Uzerinde hareket ediniz.

Bicak kamasi ayari

Diskin arkasindaki siyah metal plakadir. islevi, kesilen
parcalarin birlesip kullanicinin yGzine dogru ¢ikmasini
Onlemektir.

Kontrol etmek ve ayarlamak igin bicaga erisin, ‘Kesme
diskini degistirme’ boéliminin 1. adimini uygulayin ve
bicagin diskle hizalandigini ve diskin digleri ile bigak
yuzeyi arasindaki mesafenin 2 mm oldugunu dogrulayin
Degilse, bigadi tutan 2 vida ile ayarlayin.

Dikkat!

Buislem, makine prizden ¢ekilmis durumda ve disk durmus
halde iken yapilmaldir. Koruyucu eldivenler kullaniniz.

- Mutlaka EN 847-1 olarak diskleri kullanmak

-Zorunlu dizenleyiciitme gubugu kullanin ve kullaniimadigi
zaman saklamak

- Celik disklerin kullanimi (HSS) yasaklanmasi

- Arizali veya deforme disklerin kullanimini yasaklayan

- Giyildiginde tablo ekleme degistirin

Kesim diskinin gikariimasi

1. Dayanincaya kadar kafaya yukari dogru meyil vererek
kafayi Ust blokaj pozisyonuna yerlestiriniz.

2. Hareketli mahfazanin blokajini agmak icin digmeyi 3
sikistiriniz.

3. Yukari dogru cekerek mahfazayi ¢ikariniz.

4. Degistirilecek olan diski ¢ikariniz.

Kesim diskinin degistirilmesi

1. Desteklerden, flanglardan ve mahfazalarin iglerinden
gelen testere talaslarini ve kiymiklari tamamen
temizleyiniz.

2. Mahfazanin 6n tarafindaki ok yonu, diskte kazinmig ok
ile ve bunun gibi disk dislerindeki yon ile denk gelecek
sekilde yeni kesim diskini yerlestiriniz.

3. Flans ve altigen bagli viday yerlestiriniz.

4. Ekipman ile birlikte tedarik edilen boru anahtari
araciliiyla vidayi saat yonu tersinde sikistiriniz.

6. Mahfazayi, kendi orijinal koruyucu pozisyonuna
yerlestiriniz.

7.Yiksuz bir kesim islemi yaparak islemi gézden gegiriniz.

9. CALISTIRMAICIN SABITLEME

Her ne zaman mimkinse is pargasi, elle muidahale
edilmeyecek sekilde sabitlenmelidir. Kesim esnasinda,
sabitlenmis is pargasini destege dogru tutunuz. TUM
MAKINELER, GUVENLI BIR SEKILDE PROFiILI
SABITLEMEYE iZIN VEREN MONTAJ MENGE NELERI
iCIN HAZIRLANMAKTADIR.

Buradaki sabitleme  esnasinda is pargasinin
deformasyonlarindan  kaginmak igin mengenelerin
hareketli c¢enelerine kolayca uygulanabilen ahsap

profillerin kullanimi tavsiye edilir. Mengeneler, kolayca
cikarilabilir ve galisma yuzeyini tamamen temiz birakir.
Guvenli kosullar altinda uzun is pargalarinin kesimi igin
bunlari, ilave desteklerle tutmak esastir.

10. IS PARCASI EBADI ILE ILGILI LIMITLER
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Bu kilavuzda bulunan tim modeller igin limitler 5. sayfada.
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11. KULLANIMLA ILGILI GENEL TALIMATLAR

Uyarn!

1. Makine, kétl bir durumda oldugunda veya belirlenen
Ust mahfazaya dahil olan parcgalar olmadiginda makineyi
KULLANMAYINIZ (Bu kullanma kilavuzundaki resimler,
yonlendirici kilavuz olarak kullanilabilir). Makineyi prizden
¢ekiniz, onu g¢alisma alaninda kaldiriniz ve derhal onu
yetkili teknik servise gdnderiniz.

2. Makineyi caligstirmadan dnce tim guivenlik dnlemlerini
dgreniniz ve bunlara riayet ediniz.

Makinenin ¢aligtiriimasi ve durdurulmasi

Bilgi

1. Makine, surekli olarak dugmeye 2 basma ihtiyaci
duymadan motorun calismasina izin c¢alistirma igin bir
kilitteme digmesi 3 ile tedarik edilmistir.

2. Ekipman, beklenmedik calismalara karsi kendisini
koruyan bir givenlik modulu ile tedarik edilmistir. Makine
calisir haldeyken, elektik gi¢ kaynadi durursa, glcln
yeniden gelmesinden sonra makine g¢alismayacaktir.
Korumay! serbest birakmak igin galistirma digmesine 2,
iki kez basiniz.

3. Hari¢ tim modeller, tek hizhdir.

Uyarilar

1. Her ne zaman mimkuinse kilittemeden kagininiz.

2. Makineyi asla kendi basina c¢alisir durumda
birakmayiniz.

3. Kilitli disk ile makineyi asla galigtirmayiniz ve bir kesime
baglamadan 6nce her zaman disk, maksimum hiza
ulasincaya kadar bekleyiniz.

4. Makineyi durdurmadan Once, disk temiz olmali ve
serbestce donmelidir.

Mandiiel diigme ile ¢alistirma

1. Motoru harekete gecirmek igin digmeye basiniz.
Maniiel diigme ile makinenin
durdurulmasi

Basma dugmesini durdurunuz.

calistinidiginda

Kilitleme ile galigtirma

1. Dugmeye basiniz.

2. Dugmeyi basil tutarken kilitteme dugmesine basiniz.
3. Dugmeyi serbest birakiniz.

Kilitleme ile gahgtirildiginda makinenin durdurulmasi
Kisa bir slire digmeye basiniz.

Alt kesim tablasinin kullanimi

Uyari!

1. Kaza riski, Ust tablada goriinen kesim diski ile temastan
kaynaklanir. Kendi gtvenliginizigin, alttabloile galismadan
once asagidaki hazir hazirligi yapiniz.

2. Herhangi bir ayarin prizden cikariimasi ile yapilmasi
zorunludur.
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Alt tabla ile birlikte kesim iglemleri igin list kesim
tablasinin giuvenlik ayari

Zorunlu sart, disk diglerinin Ust tabla Uzerinde aciga
ctkmamasidir. Ust tabla diskini dikddrtgen alliminyum
profil Uist koruyucu ile kapatin. Ust masanin arkasinda
ve onunde iki kayisinizi kivirin. Siyah kelebek somunu
sikarak tutucuyu sabitleyin.
UYARI: KORUMAYI MAKINE
CALISMAYACAKTIR.

TAKMAZSANIZ

Alt kesim tablasi ile kesim iglemi

1. Is pargasinin ebadi ve malzeme ile ilgili limitlere riayet
ediniz.

2. Her ne zaman mumkinse is parcasini sabitlemek icin
mengeneler kullaniniz.

3. Alt kesim tablasi ile ¢alisirken motor gi¢c dugmesini asla
kilitlemeyiniz.

Alt tabla uzerinde egimli
ayarlama

yatay kesim igin

1. Kesim kafasi tertibatini / alt kesim tablasini, dereceler
ve gosterge olarak derecelendirilen o6lgcek araciligiyla
dogru hareket ettiriniz.

2. Para un bloqueo horizontal, apriete las perillas 1/8.

Alt tabla lizerinde kesim igleminin yapiimasi

1. Tam olarak glvenli bir sekilde sabitleyerek is pargasini
hazirlayiniz.

2. Dugmeye basarak elektrikli makineyi ¢aligtiriniz.

3. Kesim diski, maksimum hizina ulasincaya kadar birkag
saniye bekleyiniz.

4. El kulpunu kullanarak ani hareket yapmadan ve surekli
bir sekilde galisma kafasini yavascga asagiya indiriniz.

5. Kesilecek malzeme igin uygun olan siddette ileri ydonde
bigak hiziyla basing uygulayiniz.

6. Kesim iglemi tamamlanir tamamlanmaz, calisma
kafasini tekrar yukari kaldiriniz. Digmeye basarak
makineyi durdurunuz.

Ust kesim tablasi araciigiyla dairesel testere
olarak kullanim

Uyan!

Ust kesim tablasi tizerinde herhangi bir islem yapmadan
Once makineyi uygun sekilde hazirlamak zorunludur.
Bu amagla, sabit glvenlik mahfazasi, alt tabla Uzerine
yerlestirilecektir.

Alt kesim tablasi lizerine sabit
mahfazasinin yerlestirilmesi

glivenlik

1. Ylkseltiimis kafa ve prizden cikariimis kablo ile
baslayiniz.

2. Guvenlik muhafazasi kilavuzunu takin 2.

3. Resme gore kendi yerindeki mahfazayi 2 uygulayiniz.
4. Kafayi yavascga asagiya indiriniz ve digme 4 araciligiyla
onu bloke ediniz.

5. Bigagin serbestge dondiguni kontrol ediniz.
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6. Son olarak, makineyi ylksek bir sekilde kisa bir stre
calistinniz ve diskin surtinme yapmadigindan emin
olunuz.

Ust tablanin ayarlanmasi

Ust kesim tablasinin yiiksekliginin ayarlanmasi

Bilgi:
Ust kesim tablasinin yiiksekligi, kadar ayarlanabilir.

Uyan!

Kesim diski ile ilgili olarak Ust kesim tablasinin yiksekligi,
diskin yalnizca testere disindekine esit bir yukseklikle is
parcasindan ¢ikinti yapacagi sekilde olmalidir.

1. Sikilmigsa, mahfazanin serbestge c¢ikacagi sekilde
tablanin mahfazasinin saftinin vidasini hafifce gevsetiniz.
2. Sikilmissa, mahfazanin serbestge c¢ikacagl sekilde
tablanin mahfazasinin kilidini gevsetiniz.

3. Ust tablanin yiiksekligini diizenleyen kelebek somununu
gevsetiniz.

4. Hafifce yukari dogru c¢ekerek tablanin yuksekligini
ayarlayiniz.

5. kelebek somununu siki bir sekilde sikiniz

Kilavuz araciligiyla ust tabla lizerindeki kesim
genisliginin ayarlanmasi

1. Kelebek somununu gevseterek paralel kilavuzun
hareketini serbest birakiniz.

2. Derecelendiriimis 06lgek Uzerinde kilavuzu hareket
ettirerek kesim genisligini ayarlayiniz.

3. Kelebek somununu siki bir sekilde sikistirarak kilavuzu

sabitleyiniz.

Ust kesim tablasi iizerinde c¢alisma igleminin
yapilmasi

1. kilitteme ile galistirma islemini yapiniz.

2. Uzunlamasina kesimler igin, is pargasini destekleyecek
paralel kilavuzu kullaniniz.

3. Ellerinizi kesim yolundan uzakta tutarak ve maksimum
dikkat uygulayarak is pargasini kesim diskine yaklastiriniz.
4. Malzemenin o&zellikleri icin uygun olan bir siddette is
parcasini ittiriniz.

5. kilitteme ile durdurma iglemini yapiniz.

12. TEDBIRLER VE KORUYUCU ELBISESI

Bu elektrikli alet, bu badlamda 6ngérilen ve is yerinin
korunmasi hususu ile ilgili olarak belirtiimis olan kanunlara
uygun olarak, yalnizca uygun egitim ve talimatlan
almis olan yetigkin personel tarafindan kullanilabilir
Ayrica operator, bu kullanma kilavuzunu anlamis ve
6zimsemis olmalidir ve ona tam olarak uymalidir.

Bu makine, asagidaki minferit koruyucu ekipmanlarin
kullanimini gerekli kilar:

1. Koruyucu baret
2. Darbelere kargi tam yiiz koruyucu ekipman (gézler ve

yuz)
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3. Kulak koruyuculari

4. Toz maskesi

5. Mekanik asindirmalara karsi koruyucu eldiven
6. Parmak korumali ve tabanli bot

7. is elbisesi

8. Alet cantasi

9. Guvenlik kemeri (nadiren)

13. OZEL GUVENLIK TEDBIRLERI

Makine ile ilgili 6zel risklerin tanimi

Gulvenlik énlemleri

- Hasar gérmus veya deforme olmus testere bigaklarini
kullanmayin.

- Ozellikle mod degisikliginden sonra, korumalar yerinde
degilken testereyi kullanmayin ve koruyuculari iyi durumda
ve bakimlari iyi durumda tutun.

- Asindiginda masa blogunu degistirin.

- Sadece imalatgl tarafindan tavsiye edilen testere
bigaklarini kullanin, omurganin kesilen testere bigaginin
olugunun genigliginden daha kalin olmamasi ve bigagin
gbvdesinden daha ince olmamasi gerektigine dair bir
uyarl yapin; Ahsap kesmek icin 0zel testere, EN 847-1
Standard..

- Yiksek hiz c¢eliginden yapilmis testere bigaklar
kullanmayin.

- Ahsap keserken testereyi bir toz toplama sistemine
baglayin.

- Kullanmadiginizda itme ¢ubugunu daima yerinde tutun.
Risklerin meydana gelmesi i¢in asagidaki on risk
kosullarindan herhangi biri mevcut olmus olabilir:

1. Operator, uygun sekilde egitim almamistir.

2. Gonyeli testere, uygun sekilde kurulmamistir.

3. Gonyeli testerenin dogru sekilde bakimi yapiimamistir.
4. Gonyeli testere, sokilmuistir ve daha sonra yanhs
sekilde monte edilmistir.

5. Gonyeli testere, sdkilmistir ve daha sonra eksik
pargalarla monte edilmistir.

6. Operator, belirtildigi gibi kullanmamistir.

7. Operator, is pargasini elleri ile sikica tutmustur.

8. Operator, ellerini, viicudunu veya elbisesini kesim
yolunda tutmustur.

Bu makinenin kullanimindan kaynaklanan iki ana risk
sinifi, kesim diski ve partikullerin veya kesilen parcalarinin
¢ikinti olusturmasi ile ilgilidir.

14. SPESIFIK MAKINE RISKLERINE KARSI ONLEMLER
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1. Kesim diski ile temasin 6nlenmesi
1.1 Kesim igleminin gelistirilmesi esnasinda 6nleme

1. Operatdr, zorunlu olarak yeterli sekilde egitiimis ve
talimatlari almis olmaldir ve makinenin veya kendi
¢alisma ortaminin, mikemmel hizmet saglamayan
supheli bir durumda olup olmadigini bilecegi sekilde
bu kullanma kilavuzunu bilmelidir. Bu kosullar altinda
makineyi kullanmayiniz!

2. Mahfaza veya makinenin herhangi diger bir eksik pargasi
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olup olmadigini denetleyiniz. Tam olmayan, mikemmel
durumda olmayan ve dogru sekilde kurulmayan bir
makineyi asla kullanmayiniz. Makine degistiriimigse,
parcgalar eksikse veya koétu bir durumda ise prizden gekiniz
ve onu ¢alisma alanindan kaldiriniz, onu kullanmayiniz ve
teknik servise génderiniz.

3. Ellerinizi veya vicudunuzun herhangi bir kismini veya
elbisenizi, diskin kesim alaninin Gzerine veya altina veya
diskin kesim yolu tzerine asla koymayiniz.

4. Kesilecek is pargasinin sabitlenmesi, manuel
olarak yapilmayacak bunun yerine herhangi bir kosul
altinda kesimi yapilacak is pargasinin siki bir sekilde
sabitlenmesini saglayan iticileri, takozlar ve mengeneler
yardimiyla yapilacaktir (u¢larin gérinimu, vb.). Bu ihtiyati
tedbiri uygulamaya koyarak isin gelistiriimesi esnasinda
disklere temas etme riski, ellerin tehlikeli alandan uzakta
kalmasi saglanarak pratik olarak ortadan kaldirilir.
5.Makine tek basina kaldijinda makineyi her zaman
prizden ¢ekiniz.

6. Bir veya daha fazla yardimcinin olmasi, 1.5m’den daha
uzun is parcalarinin kesimi igin gerekli olabilecektir.

1.2 Dinlenme pozisyonunda yiiksiiz donen disk ile
tesadiifi temaslarin engellenmesi

1. Diskten bagimsiz olarak dinlenme durumunda, makine,
kurulmus olan guvenlik mahfazalari ile korunmaktadir.
Kategorik olarak bu sekildeki dinlenme pozisyonunda
diskin ylksuz donduguni garanti etmek amaciyla kilitteme
digmesinin kullanimina karsi tavsiye edilir.

1.3 Yayin kirlimasi nedeniyle diskin aniden diigsmesinin
engellenmesi

1. Duzenli bakim sayesinde makine, her zaman mikemmel
bir durumda olacaktir.

2. Her g¢alisma gund alani ve makineyi kontrol ediniz ve
rutin olarak makine prizden c¢ikarilmis haldeyken tim
parcgalari gorsel olarak test ediniz.

3. Her galisma giinG yaylari ve buradaki yataklari kontrol
ediniz ve bunlari periyodik olarak kalifiye personele kontrol
ettiriniz.

4. Yaylarin tek bir hareketi ile kafanin mukemmel sekilde
kendi Ust pozisyonuna yukseldiginden emin olunuz.

5. Her ¢alisma gunu, kafayl dayanaga kadar kaldirarak ve
dugme araciligiyla kilittemeyi ve kilidin agilmasini kontrol
ederek ust kilitleme sistemini kontrol ediniz ve bunu
periyodik olarak kalifiye personele kontrol ettiriniz.

6. Ellerinizi veya vicudunuzun herhangi bir kismini kesim
yoluna asla koymayiniz.

7. Operatér, zorunlu olarak kontrol kulpunu tutuncaya
kadar diski tutan kafanin belirlenmemis bir pozisyonda
kalmasina asla izin vermeyiniz.

8. Kesimler arasinda herhangi bir ariza i¢in, ancak kisa
sureli olanlar igin, her zaman kafay! Ust durdurucuya
kaldirarak Ust pozisyonda kafanin otomatik kilittenmesini
kullaniniz.

9. Makinenin dinlenmede birakildigi her zaman, 90°dikey
ve 0° yatay durumda kafay! yerlestirerek, sabit mahfaza
araciligiyla koruyarak ve son olarak da kafanin indirilmesi
ve dugmeye basiimasiyla onu kilitleyerek onu alt dinlenme
pozisyonunda birakiniz.
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2. Kesilen
engellenmesi
1. Bir durdurucu kullanarak is pargalarinin kesiminin
yapilmasi amaciyla sonraki, katlanabilir veya hareket
edebilir olmalidir. Operatér, kesim aralidini sectiginde ve
siki bir sekilde is pargasini tablaya bagladiginda, kesilecek
is parcasinin, durdurucu ve disk arasinda sikismasini
engellemek amaciyla durdurucuyu kaldiracaktir.

is parcasinin ¢ikinti yapmasinin

15. TOZUN CIKARILMASI

Tam modeller, kesim iglemi esnasinda olusan partikillerin
uflenmesi amaciyla montaj ekipmani (dahil edilmemisg)
icin hazirlanmaktadir.

Cikartma ekipmani, partikiil ¢ikartma puiskirticisiine
baglanacaktir.

16. GENEL GUVENLIK TALIMATLARI

UYARI! Elektrikli aletler kullanildiginda, asagidakiler dahil,
yangin, elektrik carpma ve Kigisel yaralanma risklerini
azaltmak amaciyla temel glvenlik tedbirleri her zaman
alinmalidir.

Bu Urini kullanmadan 6nce bu talimatlari dikkatli sekilde
okuyunuz ve bunlari saklayiniz.

17. DUZENLI TEMIZLEME, BAKIM VE YAGLAMA
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Uyari!
Herhangi  bir ayarlama  veya
gerceklestirmeden once fisi ¢ekin.

bakim  donis

Temizleme

Testere talaslarini gidermek amaciyla firca veya duz bir
fircaile ve yumusak bir bezle galisan makineyi temizleyiniz.
Sikistirllmis hava mevcutsa, sikistiriimis hava tabancasi
ile ifleme yaparak temizligi tamamlayiniz.

Bakim

Her 2,000 saatlik kullanimdan sonra veya her iki yilda bir
elektrikli alet, bakim ve komple denetim i¢in resmi teknik
servise gonderilmelidir.

Her kullanimdan &nce, herhangi bir titresim sorunlari
algilamak ve kullanmak igin findik ve eklemleri kontrol
edin. Varsa bosluklar hizmete makine almak.
Sikisikligina ve firga degisiklik disinda, kullanici tarafindan
herhangi bir 6zel bakim gerektirmez. Makineyi temiz
tutunuz ve onu dogru sekilde kullaniniz. Dizenli olarak
ayarlamalarin dogrulugunu, yeterli sekilde egitim almis
kullaniciya kontrol ettiriniz. Herhangi bir ariza olmasi
durumunda teknik servisimizle irtibata geginiz.

Yaglama

Bu makine, kullanici tarafindan herhangi bir 6zel yaglama
gerektirmez. Elektrikli aletin 6zel yaglamasi, resmi teknik
servisteki duzenli bakim denetlemeleri zamaninda
yapilacaktir.
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18. GUVENLI CALISTIRMA

1. Calisma alanini temiz tutunuz. Diizensiz calisma
alanlari ve tezgahlar, hasarlara neden olmasi suphelenilen
seylerdir

2. Calisma alanlarninin etraflarina dikkat ediniz. Aletleri
yagmura maruz birakmayiniz. Aletleri, nemli veya islak
yerlerde kullanmayiniz. Calisma alanini iyi sekilde
Isiklandiriniz. Aletleri, yanabilen sivilar veya gazlarin
bulundugu yerde kullanmayiniz.

3. Elektrik carpmalarina karsi koruma saglayiniz.
Vicudunuzu toprakli veya sasi toprakli yiizeylere ( 6rnegin
(6rnegin; borular, radyatorler, isiticilar, buzdolaplari, vb.)
temas ettirmekten kagininiz.

4. Diger kisileri uzak tutunuz. isle alakali oimayan diger
kisilerin, 6zellikle gocuklarin, alet ve uzatma kablolarina
dokunmasina izin vermeyiniz ve onlari galisma alanindan
uzak tutunuz.

5. Kullanilimayan aletleri saklayiniz. Kullanimda
olmayan aletler, ¢cocuklarin erisemeyecegi kuru ve kapali
bir yerde saklanmalidir. Makinenin Uzerine herhangi bir
sey koymayin veya makinenin geriye baslamak tutmayin.
6. Alete glc¢ uygulamayiniz. Alet, tasarlandigi ve tahsis
edildigi 6zelliklerde daha iyi ve daha guvenli ¢aligir.

7. Dogru aleti seginiz. AJir bir aletle ilgili olan isi yapmak
icin kuguk bir alete gli¢c uygulamayiniz. Tasarlanmadiklari
amaclar icin aletleri kullanmayiniz, 06rnegin; agdac¢
govdeleri ve bunlardaki dallari kesmek icin disk testereleri
kullanmayiniz.

8. Uygun sekilde giyininiz. Hareket eden pargalar
tarafindan yakalanabilen bol elbiseler veya taki egyalari
kullanmayiniz. Kaymayan ayakkabi kullanimi, dig
ortamlardaki c¢alisma igin tavsiye edilmektedir. Uzun
saclar igin koruyucu basliklar kullaniniz.

9. Giivenlik ekipmani kullaniniz. Koruyucu eldiven
kullaniniz. Kesim islemleri esnasinda olusan tozlardan
kagcinmak amaciyla ylz koruyucusu veya maske
kullaniniz.

10. Toz cikarici ekipman takiniz. Toz c¢ikarimi ile
ilgili baglanti ve baglanti ekipman cihazlan tedarik
edilmisse, gercekten baglandigindan ve yeterli sekilde
kullanildigindan emin olunuz.

11. Kablolari kétii kullanmayiniz. Prizden ¢ikarmak igin
asla kablodan ¢ekmeyiniz. Kablolari, 1s1, yag ve keskin
kenarlarda uzak tutunuz.

12. iglemleri giivenli hale getiriniz. Miimkiin oldugunda,
is parcasini sabitlemek amaciyla is tezgahlari igin
sabitleme kenetleri ve mengeneleri kullaniniz.

13. Calisma yaricapimizi asiri sekilde uzatmayiniz.
Her zaman zemin Uzerinde saglam bir stant tutunuz ve
dengenizi koruyunuz.

14. Dikkatli sekilde aletlerin bakimini yapiniz. Kesim
aletlerini, daha iyi ve daha guvenli bir islem icin keskin
ve temiz tutunuz. Yaglama ve aksesuarlarin degistiriimesi
ile ilgili talimatlara riayet ediniz. Periyodik olarak uzatma
kablolarini kontrol ediniz ve hasar gérmuglerse onlari
degistiriniz. Kulplari kuru, temiz ve gres yagdi ve yagdan
ari tutunuz.

15. Aletleri prizden ¢ikariniz. Kullanimda olmadiklarinda,
tamir yapmadan dnce ve testere yapraklari, delme ugclari
ve bicaklar gibi aksesuarlar degistirildiginde aletleri
sebeke kaynagdindan ¢ikariniz.
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16. Ayarlama anahtarlari ve ayarlanabilir somun
anahtarlarici  kaldinmiz.  Makine  calistirlmadan
Once, ayarlama anahtarlarinin ve ayarlanabilir somun
anahtarlarinin aletten ¢ikarildigini kontrol etmeyi aligkanlik
haline getiriniz.

17. Kazara caligmasindan kagininiz. Makine sokete
takildiginda digmenin “agik” pozisyonda oldugundan
emin olunuz.

18. Dig ortamda kullanim ig¢in uzatma kablolar
kullaniniz. Alet, disarida bir yerde kullanildiginda,
yalnizca bu amag igin belirlenmis disarida kullanimla ilgili
uzatma kablolari kullaniniz.

19. Tetikte olunuz. Ne yaptidiniza bakiniz, sagduyulu
olunuz ve yorgun oldugunuzda makineyi ¢alistirmayiniz.

20. Hasarlh parcalan kontrol ediniz. Alet tekrar
kullanilmadan énce uygun sekilde calistigini ve kendisi
icin tahsis edilmis olan islem igin uygun oldugunu tespit
etmek amaciyla dikkatli olarak kontrol edilmelidir. Mobil
ve sabit pargalari, pargalarin kirllmasi, montaj ve onun
calismasini etkileyebilecek diger kosullari hizalama,
sabitleme ve sikma inceleyin. Hasarli bir mahfaza veya
bagka bir parca, kullanma kilavuzunda herhangi baska
bir sey belirtimedikge, yetkili teknik servis tarafindan
uygun sekilde tamir edilmeli ve degistiriimelidir. Arizali
digmeleri, yetkili teknik servise degistiriniz. Digme, agma
veya kapama yapmiyorsa, aleti kullanmayiniz.

21. Uyan: Bu kullanma kilavuzunda tavsiye edilenlerden
baska herhangi bir aksesuar veya tedarikin kullanimi,
kisisel yaralanmalara neden olabilir.

22. Aleti kalifiye personele tamir ettiriniz. Bu elektrikli
alet, uygun guvenlik gereksinimlerini karsilamaktadir.
Tamirler, yalnizca orijinal yedek parca kullanan kalifiye
personel tarafindan yapiimalidir; aksi halde, kullanici igin
blylk bir risk ortaya cikabilir.

19. TEKNIK SPESIFIKASYONLAR
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Bu veriler [U] 230/240 V ~ 50/60 Hz - 110/120 V ~ 60 Hz
nominal voltaj icin gecerlidir.Degerler diger voltajlar icin ve
belirli Glkeler icin belirli striimlerde degisebilir.

Gurdlta ve titresimlerle ilgili bilgiler

Olciilen degerler EN 62841-1’e gore belirlenir.

@ Koruma kullanin!

Bu talimatlarda belirtilen titresim seviyesi,

EN 62841-1'de belirtilen &lgim prosedurine gore
belirlenmistir ve diger elektrikli aletlerle karsilastirma igin
bir temel olusturabilir.

Ayrica titresimlerin yasadigi gerilimi gegici olarak tahmin
etmek igin de uygundur. Belirtilen titresim seviyesi,
elektrikli aletin ana uygulamalari igin belirlenmigtir.

Bu nedenle, elektrikli alet bagka uygulamalar igin farkl
aletlerle kullanilirsa titresim seviyesi farkli olabilir veya
bakimi kétu yapilirsa, toplam c¢alisma slresi boyunca
titresim geriliminde ciddi bir artisa neden olabilir.
Titresimlerin maruz kaldigi gerilimi dogru bir sekilde
belirlemek icin, cihazin kapali oldugu veya calistidi,
ancak gercekte kullaniimadigi zamanlari da dikkate
almak gerekir. Bu, toplam g¢alisma slresi boyunca titresim
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geriliminde ciddi bir diisise neden olabilir.

Korumak icin ek guvenlik énlemleri ayarlayin

kullaniciyr titresimlerin  etkilerinden  korur, 06rnegin:
Elektrikli aletin ve aletlerin bakimi, elleri sicak tutma, is
dizilerinin organizasyonu.

20. GARANTI

Garanti karti

Alete ait belgeler arasinda garanti kartini goreceksiniz.
Garanti kartini tamamen doldurmalisiniz ve ona satin alim
biletini veya faturanin bir kopyasini ekleyiniz ve ilgili alindi
belgesine mukabil onu distribitdriintize veriniz.

Yorum!
Bu kartin eksik olmasi halinde, derhal onu tedarik etmesi
icin distribltérinlze talepte bulununuz.

Garanti sartlarn

Merkez ofislerin musteri servisi, satin alim tarihinden
itibaren bir aylik bir slre igerisinde garanti karti
alinmadiginda garantinin gegerliligi derhal sona erecektir

Garanti, yalnizca imalat ve mekanik arizalarla sinirlidir ve
buradaki pargalar sokuldiginde, degistirildiginde veya
imalat tesisi diginda tamir edildiginde garantinin gecerliligi
sona erer.

STAYER, vyalnizca kontrolden sonra ve kendi
teknisyenlerinin 6zel kriterlerine gore arizali olabilen Grlinu
veya onun pargalarini bedelsiz olarak tamir etmekten veya
degistirmekten ylkimltdir Nakliye ve sékum ile ilgili tim
masraflar, alici tarafindan kargilanacagi distndlmektedir.
Teknisyenlerin isini kolaylastirmak amaciyla lutfen,
musterinin kullanim esnasinda alette belirledigi arizalarin
bir tanimini ekleyiniz.

21. IMHAETME

Elektrikli aletlerin, aksesuarlarin ve ambalajlarin gevre
dostu bir kurtarma surecinden ge¢gmesini éneririz.

Elektrikli aletleri ¢dpe atmayin!

Yalnizca AB Ulkeleri igin:

Kullanilamayan elektrikli ve elektronik
E ekipmanla ilgili 2012/19 / EU Avrupa Direktifi
—

uyarinca, ulusal hukuka aktarildiktan sonra,
elektrikli aletler ekolojik geri donlsime tabi
tutulmak Gzere ayri ayri depolanmalidir.

Degisiklik hakki sakhdir.
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Niniejsza instrukcja jest zgodna z datg produkcji Twojej
maszyny, informacjami, ktére znajdziesz w tabeli danych
technicznych zakupionej maszyny, szukaj aktualizaciji
instrukcji naszych maszyn na stronie:
www.grupostayer.com

1. ZALECANE ZASTOSOWANIA MASZYNY

Omawiane narzedzie zostato zaprojektowane wy-fgcznie

do nastepujgcych zastosowan:

1 Stacjonarnych prac na ptaskiej i stabilnej po-wierzchni

2 Obrabiania twardych i miekkich elementéow drew-

nianych

Obrabiania elementéw z ptyt wiérowych

Obrabiania elementow z ptyt pilSniowych

Obrabiania rur z PCV

Wykonywania prostoliniowych cie¢ na dtugosci i

szerokosci przedmiotu obrabianego

7 Wykonywania poziomych cie¢ ukosnych miedzy -45°
a 45°.

8 Wykonywania pionowych cie¢ ukosnych miedzy 90°
a 45°.

Ograniczeniadotyczgce wielkosci przedmiotu obrabianego

opisano w rozdziale 11.

2. ROZPAKOWYWANIE | MONTAZ

Rozpakowywanie

(<2003, B~ V)

1 Rozcigé¢ tasme i otworzy¢ pudto.

2 Wyjac gorne wypetniacze kartonowe.

3 Wyciggng¢ urzadzenie z pudta mocno chwytajac
gtowice roboczg i korpus silnika; uzywacé obu rak, aby
zrownowazyc ciezar.

4 Wyja¢ pudetko z akcesoriami.

5 Wyja¢ dokumentacje.

6 Zachowaé pudio kartonowe, wypetniacze oraz
dokumentacje. Elementy te nalezy zabezpieczyc,
zinwentaryzowac i umiesci¢ w bezpiecznym miejscu,
tatwo dostepnym i znanym operatorowi maszyny.
Pakowanie

Operacja 1: Zabezpieczanie, skladanie i mocowa-nie

gtowicy roboczej:

1 Ustawi¢ glowice gérng poziomo pod katem 0°.

2 Ustawi¢ gtowice gérng pionowo pod katem 90°.

3 Ustawi¢ zabezpieczenie w taki sposdb, aby sty-kato
sie ze stotem do ciecia.

4 Opusci¢ gtowice do dolnego ograniczenia i ustawic
tak, aby mozna jg byto zablokowaé przyciskiem.

Operacja 2: Pakowanie maszyny

1 Odszukac¢ pudio kartonowe.

2 Odszuka¢ dokumentacje.

3 Mocno chwyci¢ maszyne za gtowice roboczg i korpus
silnika.

4 Ustawi¢ maszyne nad 4 kolistymi wgtebieniami w
dolnej czesci pudia.

5 Wiozy¢ dokumentacje maszyny.

6 Wiozy¢ gorne wypetniacze kartonowe. Zamknagc
pudto i zaklei¢ tasmg uszczelniajaca.
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. USTAWIANIE | MOCOWANIE MASZYNY W

STABILNYM POLOZENIU

1 Stanowisko pracy maszyny powinno by¢ zabezpie-
czone.

2 Narzedzie nalezy zamocowaé w stabilnej pozycji na
réwnej powierzchni.

3 Podstawa pity grzbietnicy posiada cztery otwory
umozliwiajgce doktadne zamocowanie maszyny do
stotu warsztatowego. Szczegodlnie zaleca sie moco-
wanie maszyny do stotu przy pomocy odpowiednich
srub i nakretek.

. PODLACZENIE DO SIECI, OPRZEWODOWANIE,
BEZ-PIECZNIKI, TYP GNIAZDAWTYCZKOWEGO |

WYMAGANIA DOTYCZACE UZIEMIENIA

1 Aby doprowadzi¢ zasilanie elektryczne do maszy-
ny, nalezy podigczy¢ wtyczke typu Schuko Jack do
standardowego gniazdka dostarczajgcego prad mi-
nimum 2500 VA.

2 Wewnetrzne oprzewodowanie maszyny jest kom-
pletnie wykonane, tak wiec nie ma koniecznosci za-
ktadania zadnych dodatkowych przewoddéw podczas
instalaciji.

3 Maszyna nie posiada bezpiecznikéw, zalecane jest
stosowanie specjalnego wylgcznika magnetoter-
micznego jako zabezpieczenia urzgdzenia.

4 Maszyna zawiera urzgdzenia elektryczne klasy Il i jako
taka nie korzysta z uziemienia instalacji elek-tryczne;j.

5. ILUSTROWANY OPIS FUNKCJI
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Sworzen dla kata dolnego stotu (ukos -45 ° /45 °) 2.
Blokada kata ukosu.

Przycisk odblokowania gtowicy.

Sworzen do blokowania gtowicy w dolnym potozeniu.
Regulacja pochylenia gtowicy (pochylenie -45° / 0° )
(-45° / +45° dla SCR315W).

6 Przycisk wigczania / wytgczania na uchwycie.

7 Blokada ostrza

8 Pokretto blokujgce szyne teleskopows.

9 Szyna teleskopowa

Wysuwane wsporniki

Ogranicznik gtebokosci

Zestaw srub do obudowy ochronne;.

Uchwyt transportowy w dolnym potozeniu

Wskaznik laserowy

Tylny wspornik

Przetagcznik wigczania / wytgczania lasera

Pokretta blokujgce wysuwanej prowadnicy tnacej.
Sworzen do ciecia z pochyleniem w lewo / w prawo
(tylko w SCR315W).

Sruby mocujgce do wysuwanych wspornikéw

AR WON-=

Stolik dolny z podziatka stopniowg
Osie obrotu gtowicy

Dolna ostona ostrza

Wylot do podtgczenia do odpylacza
Gtowica

Uchwyt
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6. OGRANICZENIA DOTYCZACE WARUNKOW
SRODOWI-SKOWYCH

Stopien ochrony IP omawianej maszyny wynosi 20.
Maszyna jest zabezpieczona przed mozliwoscig kon-
taktu palcéw z niebezpiecznymi elementami oraz przed
dostepem z zewnatrz czgstek obcych o $redni-cach 12,5
mm i wiecej. Omawiana maszyna nie posiada zadnego
zabezpie-czenia przed dostepem wody, tak wiec jej
uzytkowa-nie w warunkach grozgcych kontaktem z
opadami atmosferycznymi jest zabronione.

7. NASTAWY | PROBY

Ostrzezenie!

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac przy narze-
dziu elektrycznym nalezy wyjg¢ wtyczke z gniazda
zasilania. Jezeli maszyna byta dtugo lub intensywnie
eksplo-atowana, nalezy jg sprawdzi¢ i wyregulowac dla
za-pewnienia wiasciwej jakosci i bezpieczenstwa pracy.
Wymaga to wiedzy, doswiadczenia i specjalistycz-nych
narzedzi. Autoryzowany serwis techniczny Stayer Ibérica
S.A. wykona dla Panstwa te czynnosci szybko, doktadnie
i za niewygbérowang cene.

Blokowanie w dolnym potozeniu

1 Zacznij z podniesiong gtowica.

2 Odblokuj gtowice naciskajgc ptytke (3) (tylko w
SCR255W).

3 Opus¢ gtowice do najnizszej pozycji.

4 Przekrec¢ i wcisnij kotek (4) do konca, aby zablokowaé
gtowice. Po prawidtowym zamocowaniu gtowica nie
bedzie mogta unies¢ sie do gory.

Regulacja kata ciecia pionowego przy 45° (skos)

Weryfikacja

1 Zwolnij pionowg regulacje gtowy, luzujac dzwignie
regulacji kata gtowicy (5). Zdejmij wysuwang
prowadnice boczna, poluzowujgc pokretto (17), zanim
bedzie mozna przechyli¢ gtowice maszyny.

2 Przechyl gtowice maksymalnie w prawo (45°). W
modelu SCR315W glowica moze przechylaé sie w
obie strony. Aby przechyli¢ gtowice catkowicie w lewo,
pociggnij sworzen (18).

3 Sprawdz kat za pomocg odpowiednio skalibrowane;j
tabeli katéw lub kgtomierza (minimalna doktadnosc¢
+/- 5°), umieszczajac jedna strone na stole do ciecia,
a drugg na ostrzu tngcym.

4 Jesli czoto wykresu katdw nie pasuje dokladnie do
topatki lub jesli przy uzyciu goniometru wystepuje
odchylenie wieksze niz +/- 20°, nalezy dokonaé
regulaciji.

Dostosowanie

1 Uzywajgc katomierza (minimalna doktadnos¢ +/- 5°),
umies$¢ jedng strone na stole do ciecia, a drugg na
ostrzu thgcym.

2 Wyreguluj $ruby znajdujgce sie na osi pochylenia
gtowicy (B), az do osiggniecia wartosci 90°/ 45°.
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8. WYMIANA NARZEDZIA

Uwagal!

Niniejszg czynnos¢ nalezy wykonywaé po odtgczeniu
maszyny od zasilania sieciowego i po catkowitym
zatrzymaniu tarczy tngcej. Nalezy uzywacC rekawic
ochronnych.

- Obowigzkowo stosowacé tarcze zgodnie z normg 847-1

Obowigzkowo stosowac pret do popychania i za-
chowac go, jezeli nie jest uzywany.
Zabrania sie uzywania szybkich tarcz stalowych (HSS)

Zabrania sie uzywania wadliwych i zdeformowa-nych
tarcz

Wymienia¢ wkitadke stotowa, gdy jest zuzyta

Zdejmowanie ostrza tnacego

1 Zablokuj gtowice w gérnej pozycji.

2 Zdejmij ostone ostrza, pociggajgc do gory.

3 W modelach SCR216W i SCR255CW nalezy zdjgé
ostone ostrza przed uzyskaniem dostepu do ostrza.
Aby zdjg¢ ostone, odkre¢ 3 sruby (12). W tym celu
nalezy ustawi¢ ostone w taki sposob, aby sruby byty
dostepne.

4 Nacisnij pokretto blokujgce ostrze (7) i ostroznie obroc
ostrze, az sie zablokuje.

5 5. Wyja¢ ostrze, ktére ma by¢ wymienione, obracajgc
Srube w prawo.

Wymiana ostrza thacego

1 1. Ostroznie wyczy$¢ wszystkie trociny i brud ze
wspornikéw, kotnierzy i wnetrza oston.

2 Umies¢ nowe ostrze tak, aby kierunek strzatki

na przodzie obudowy odpowiadat strzatce
wygrawerowanej na ostrzu oraz nachyleniu zebow
ostrza.

3 Zamocuj kotnierz i jego srube

4 Dokre¢ srube w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara. W modelach SCR216W i
SCR255CW ostone ostrza nalezy ponownie zatozyc,
wymieniajgc $ruby (12) i catkowicie je dokrecajac.

5 Umie$¢ ostone ostrza w jej pierwotnym potozeniu
ochronnym, pociggajgc w dét. Po zwolnieniu ostona
tarczy powinna automatycznie powréci¢ do swojego
pierwotnego potozenia.

6 Sprawdz poprawnos¢ dziatania, symulujgc operacje
ciecia na biegu jatowym.

9. OFERTAPRACY
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Jesli to mozliwe, figura zostanie naprawiona tak, aby
reka nie interweniowata. Podczas ciecia mocno trzymaj
kawatek na wsporniku. WSZYSTKIE MASZYNY SA
PRZYGOTOWANE DO MONTAZU OBEJM, KTORE
POZWALAJA NABEZPIECZNE MOCOWANIE PROFILU.
Aby unikng¢ odksztalcenia sie elementéw podczas
mocowania, zaleca sie stosowanie profili drewnianych,
ktére mozna tatwo naktada¢ na ruchome szczeki zaciskéw.
Szczeki mozna tatwo wyjaé i catkowicie uwolni¢
powierzchnie robocza.

Aby bezpiecznie cig¢ ditugie kawatki, konieczne jest
przytrzymanie ich za pomocg dodatkowych podpor.
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10. OGRANICZENIA ROZMIARU PRZEDMIOTU
OBRABIANEGO

Limity pracy dla wszystkich modeli zawartych w tej
instrukcji na stronie 3.

11. OGOLNE INSTRUKCJE UZYTKOWANIA

Ostrzezenie!:

1 Jesli maszyna jest w ztym stanie lub brakuje w nigj
czesci, w tym gornych oston regulacyjnych (ilustracje
w niniejszej instrukcji mogg stuzy¢ jako przewodnik)
Nie uzywaj maszyny. Odigcz go, usun z miejsca
pracy i natychmiast wyslij do autoryzowanego serwisu
technicznego.

2 Przed uruchomieniem maszyny zapoznaj sie ze
wszystkimi srodkami bezpieczenstwa i przestrzegaj
ich.

- Obowigzkowe uzycie systemu ssgcego czgstek

podczas ciecia drewna

Uruchamianie i zatrzymywanie maszyny

Informacja

Maszyna wyposazona jest w system zabezpieczajgcy
przed przypadkowym uruchomieniem.

W modelach SCR216W i SCR315W, jesli przycisk
blokujgcy (3) nie zostanie wczesniej nacidniety, maszyna
nie bedzie dziataé nawet po nacisnieciu przycisku
rozruchu (6). Pozwala to obnizy¢ glowice, gdy maszyna
pozostaje wytgczona.

W modelu SCR255CW mozna uruchomi¢ maszyne w
dowolnym momencie, ale nie jest mozliwe opuszczenie
gtowicy i odstonigcie ostrza bez uprzedniego pociggniecia
ptytki blokujgcej (3).

Ostrzezenia!

1 Nigdy nie pozostawiaj
nadzoru.

2 Nigdy nie zaczynaj z zablokowanym ostrzem, a przed
rozpoczeciem ciecia zawsze czekaj koto thgce osigga
petng predkosc.

3 Przed zatrzymaniem maszyny tarcza musi by¢ jasne
i obracajgce sie swobodnie.

pracujgcej maszyny bez

Uruchomienie za pomoca przetacznika recznego.

1 On the SCR216W AND SCR315W models, press the
locking button (3).

2 Nacisnij przetacznik (6) na uchwycie, aby uruchomic
silnik.

Zatrzymanie maszyny
przelacznik reczny.
1 Przestan naciskac przetgcznik (6).

PRZYGOTOWANIE | RODZAJE CIEC

aktywowane przyciskiem

Ostrzezenia

Wszelkie przygotowania

odtgczonym kablu.

Ostrzezenia

1 Przestrzega¢ wielkosci i ograniczen materiatowych
obrabianego przedmiotu.

2 O ile to mozliwe, uzyj zaciskédw do przytrzymania
przedmiotu obrabianego.

nalezy wykonywac¢ przy
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Przygotowanie do ciecia
Aby znalez¢ zgdany kat, wykonaj nastepujgce czynnosci:

aby wyregulowac jego potozenie.
Ciecie ukosne (0$ X =-45°/+45° 08 Y =90 °):

-

— /)
< X >

Ciecie ukosne nastepuje, gdy gtowica pozostaje w pozyciji
pionowej, prostopadtej do stotu tngcego.

Gtowica moze obraca¢ sie wokét wiasnej osi od -45 ° do
+45 °.

Aby wyregulowac kgt ukosu, poluzuj pokretto wyboru (1) i
pociagnij blokade kata ukosu (2).

Pociggnij pokretto (1), aby obrdcié stét do ciecia.

Po znalezieniu odpowiedniego kata ciecia zwolnij blokade
(2) i dokrec¢ pokretto (1).

Dolny stét do ciecia ma wskaznik, ktéry mozna poréwnaé
z linijkg na dolnym stole.

Dodatkowo dolny stot mozna tatwo ustawic¢ pod katem -45
°/-30°/-225°/-15°{1]/0°/+15°/+225°/+30 °
| +45 ° (te ustawienia mogg sie rézni¢ w zaleznosci od
modelu).

Gdy dolny stét zacznie sie obracaé, stot zatrzyma sie
automatycznie, gdy osiggnie ktérykolwiek ze wskazanych
katéw, gdzie wyda charakterystyczny dzwiek i zablokuje
sie pod tym katem, az dolny stdt zostanie ponownie
wprawiony w ruch.

Ciecie ukosne (0§ X=90°,08Y=-45°/0 °):

&
KN

( X

Ciecie ukosne wystepuje, gdy gtowica przechyla sie wokét
wilasnej osi i nie pozostaje juz prostopadta do stotu ciecia.
To narzedzie umozliwia wychylenie gtowicy tylko w lewg
strone.

N
L

Model SCR315W moze przechyla¢ sie na obie strony.
Przed odchyleniem nalezy poluzowac¢ pokretta blokujgce
prowadnic bocznych (17) i odsung¢ prowadnice boczne
od gtowicy.

Aby wyregulowaé kat ciecia ukosnego, poluzuj Srube
pochylania gtowicy (5) i przechyl gtowice pod zgdanym
katem. Maszyna jest domysinie ustawiona na pochylenie
do 45 °,

Mozesz uzy¢ katmierza, aby precyzyjnie wyregulowaé
kat ciecia za pomocg linijki skali znajduje sie u nasady
gtowicy.
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Po znalezieniu kata ciecia ukosnego ponownie dokrec¢
srube (5).

W modelu SCR315W pociggnij przechylony trzpien tngcy
(18), jesli chcesz wykonywac ciecia z glowica przechylong
W prawo.

Po wybraniu kierunku odchylenia gtowicy ponownie
dokre¢ sworzen pochylenia (18).
Ciecie ztozone (0 X=-45°/+45°,08Y=-45°/0°):

g
< x >

Ciecie zlozone obejmuje kombinacje katow ciecia
ukosnego i ukosnego.

Aby znalez¢ ciecie ztozone, wykonaj czynnosci wskazane
dla jednoczesnego wykonywania cie¢ skosnych i
ukos$nych.

Wykonywanie operacji ciecia na dolnym stole

1 Przygotuj element do pracy, trzymajgc go w pei
bezpiecznie.

2 Ustaw dtugosc ciecia, poluzowujgc pokretto szyny (8).
Jesli chcesz wykonaé diugie ciecie na catej diugosci
szyny teleskopowej (9), catkowicie poluzuj pokretto
blokujgce (8).

3 Uruchomi¢ maszyne elektryczng naciskajgc wtgcznik
na uchwycie (6). W modelach SCR216W i SCR315W
nalezy wczesniej nacisngc¢ przycisk blokujacy (3).

4 Poczekaj kilka sekund, az tarcza tngca osiggnie
maksymalng predkosé.

5 Powoli opus¢ gtowice za pomocg uchwytu ptynnym,
ciagtym ruchem. W modelu SCR255CW przed
opuszczeniem gtowicy nalezy zdjac¢ ptytke (3).

6 Wywieraj nacisk w kierunku posuwu ostrza, z
odpowiednig intensywno$cig dla cietego materiatu.
Aby wykona¢ ditugie ciecia lub ciecia przy uzyciu
szyny teleskopowej, rozpocznij ciecie z gtowicg
catkowicie wysunietg nad szyne teleskopowg (9),
tak aby znajdowata sie najblizej Ciebie. Najpierw
rozpocznij ciecie od obnizenia gtowicy do najnizszego
potozenia, nastepnie powoli odsun gtowice od siebie
tak, aby slizgata sie po szynie teleskopowej (9) i
wykonata dtugie ciecie. OSTRZEZENIE: Nigdy nie
wykonuj ciecia od tytu do przodu, przyciggajgc gtowe
do siebie. Moze to spowodowac powazne wypadki, a
takze moze uszkodzi¢ ciety element.

7 Po zakonczeniu operacji ciecia ponownie podnies¢
glowice roboczg. Zatrzymaj maszyne, zwalniajac
przetgcznik.
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Korzystanie z przedituzaczy tnacych (10)

Narzedzie zawiera 2 przediuzki do ciecia dtugich
elementéw (10).

Przedtuzki majg 2 sruby na kohcach pretow, ktére dziatajg
jak ogranicznik. Aby zamontowa¢ przediuzacze, usun te
Sruby, wtéz prety do odpowiednich otworéw w podstawie
narzedzia i wkre¢ Sruby pod podstawa.

Zapobiegnie to wysunieciu sie przedtuzaczy z maszyny
po ich zatozeniu.

Przedtuzki mogg stuzy¢ do podparcia duzych przedmiotéow
i nalezy je zamocowac¢ za pomocg pokretet znajdujgcych
sie w tylnej czesci stotu do ciecia (19).

Korzystanie z ogranicznika gtebokosci (11)

Narzedzie zawiera ogranicznik gtebokosci do zadan
wymagajgcych czesciowych cie¢ lub cie¢ o ograniczonej
widocznosci.

Uzyj Sruby ogranicznika gtebokosci (11), aby wyregulowaé
gtebokos¢ ciecia. Im bardziej ta Sruba jest wkrecona, tym
mniej mozna obnizyc¢ teb i tym ptytsze bedg ciecia.

PROMIENIOWANIE LASEROWE
Nie patrz bezposrednio na wigzke.

Prowadnica laserowa (14) NIEBEZPIECZENSTWO:
Specyfikacje lasera zgodnie z EN62841-1:
Klasa 2

Dlugosé¢ fali: 650 mm / moc: <1 mW

Celem prowadnicy laserowej jest uzyskanie precyzyjnego
ciecia.

Korzystaj z prowadnicy laserowej (14) zawsze, gdy praca
wymaga precyzyjnego ciecia lub gdy na powierzchni
przedmiotu obrabianego narysowane sg linie prowadzace.
Aby skorzysta¢ z prowadnicy laserowej, wystarczy
nacisngé¢ przetgcznik (16) znajdujgcy sie na uchwycie
narzedzia.

Po zakonczeniu korzystania z niego nacis$nij ten sam
przetgcznik, aby go wytaczyé.

12. SRODKI OSTROZNOSCI | STOSOWANIE ODZIEZY
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OCHRONNEJ

To elektronarzedzie moze byé obstugiwane wytgcznie
przez osoby doroste po odpowiednim przeszkoleniu i po
przeszkoleniu, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i
przepisami dotyczacymi zapobiegania w miejscu pracy.
Ponadto operator elektronarzedzia musi zrozumiec,
przyswoic sobie iw petni przestrzegac niniejszej instrukc;ji.
Ta maszyna wymaga stosowania nastepujgcego
wyposazenia ochrony osobistej:

1 Kask ochronny.

2 Kompleksowy sprzet do ochrony twarzy (oczu i twarzy)
przed uderzeniami.

Ochronniki stuchu.

Maska przeciwpytowa.

Rekawice chronigce przed agresjg mechaniczng
Buty z podnoskiem i wktadka.

Odziez robocza.

Torba narzedziowa

Pas bezpieczenstwa (okazjonalnie).

O©oo~NOGPhW
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13. SPECJALNE SRODKI OSTROZNOSCI

Srodki ostroznosci
- Nie uzywaj pit tarczowych, ktére sg uszkodzone lub
zdeformowane.

- Nie uzywaj pilarki bez zatozonych oston, zwlaszcza po
zmianie trybu pracy, i utrzymuj ostony w dobrym stanie
i we wiasciwej ich konserwaciji.

- Wymieh blok stotu, gdy jest zuzyty.

- Uzywac tylko pit zalecanych przez producenta, z
zastrzezeniem, ze kil nie moze by¢ grubszy niz
szerokos$¢ rowka ciecia wykonanego przez brzeszczot
i nie moze by¢ cienszy niz korpus brzeszczotu;
Konkretne brzeszczoty do ciecia drewna muszg by¢
zgodne z normg EN 847-1.

- Nie uzywa¢ brzeszczotéw wykonanych ze stali
szybkotnace;.

- Podczas pitowania drewna podtgcz pilarke do systemu
odpylania.

- Zawsze trzymac popychacz na miejscu, gdy nie jest
uzywany.

Opis zagrozen specyficznych dla maszyny

Aby ryzyko zostato zrealizowane, musi by¢ spetniony

jeden z poprzednich warunkéw ryzyka:

1 Operator nie ma odpowiedniego przeszkolenia.

2 Pilarka ukosna nie zostata prawidtowo zainstalowana.

3 Pilarka ukosna nie byta odpowiednio konserwowana

4 Pilarka ukos$na zostata nieprawidtowo zdemontowana
i zmontowana.

5 Ukosnica zostata zdemontowana i zmontowana z
brakujgcymi czesciami.

6 Operator nie stosuje wskazanego zabezpieczenia.

7 Operator trzyma czes$é recznie.

8 Operator wystawia swoje rece, ciato lub ubranie na
Sciezke ciecia.

Dwie gtéwne klasy ryzyka zwigzane z uzytkowaniem tej

maszyny to kontakt z tarczg thgca i wyrzucanie czgstek

lub cietych kawatkéw.

14. SRODKI ZAPOBIEGANIA RYZYKU SPECYFICZNE
DLA MASZYN

1. Zapobieganie kontaktowi z tarcza tnaca

1 Operator musi mie¢ wystarczajgce przeszkolenie
i poinstruowanie oraz zna¢ te instrukcje, aby méc
wiedzie¢, czy podejrzewa sie, ze maszyna i jej
Srodowisko pracy nie zapewniajg doskonatej obstugi.
W takich okoliczno$ciach nie uzywaj maszyny.

2 Sprawdz brak oston lub innych elementéw maszyny.
Nigdy nie uzywaj maszyny, ktéra nie jest zintegrowana,
w idealnym stanie i prawidiowo =zainstalowana.
Jezeli maszyna zostata naruszona, brakuje czesci
lub jest w ztym stanie, zostanie odtgczona, usunieta
Z miejsca pracy, nieuzywana i odestana do serwisu
technicznego.

3 Nigdy nie wkladaj rgk ani zadnej czesci ciata ani
ubrania na lub pod obszar ciecia ostrza lub na sciezke
ciecia ostrza.
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4 Mocowanie cietego elementu do stotu podporowego
nie bedzie odbywaé sie recznie, ale za pomoca
popychaczy, kotysk i odpowiednich zaciskéw, ktére
gwarantujg solidne mocowanie do stotu w kazdych
okolicznosciach (pojawienie sie sekow itp.). podparcie
elementu tngcego. Dzieki wdrozeniu tego Srodka
zapobiegawczego praktycznie wyeliminowane jest
ryzyko kontaktu z tarczg podczas rozwoju operaciji,
poniewaz pozwala to rece trzymac sie z dala od strefy
zagrozenia.

5 Zostawiona maszyna bedzie zawsze wytgczona.

6 Do ciecia elementéw powyzej 1,5 m. wymagana
bedzie obecnos¢ jednego lub wiecej asystentow.

1.2 Zapobieganie przypadkowemu kontaktowi z
obracajaca sie tarcza w pozycji jalowej w pozycji

spoczynkowej
1 Niezaleznie od tego, czy ptyta pozostaje chronione
w  spoczynku przez zamontowane  ostony

bezpieczenstwa, uzycie wylgcznika blokujgcego
jest surowo odradzane w celu zapewnienia, ze
tarcza nie obraca sie bez biegu jalowego w pozycji
spoczynkowej.

1.3 Zapobieganie naglemu opadnieciu tarczy na

skutek pekniecia sprezyny

1 Dzieki regularnej konserwacji maszyna zawsze bedzie
w idealnym stanie.

2 Codziennie wizualnie sprawdzaj obszar i maszyne i
rutynowo sprawdzaj wszystkie ruchy przy wytgczonej
maszynie.

3 Codziennie sprawdzac i zleca¢ okresowe sprawdzanie
sprezyn i ich gniazd wykwalifikowanemu personelowi.

4 Upewnij sie, ze gtowica unosi sie idealnie do gérnej
pozycji dzieki wyjatkowemu dziataniu sprezyn.

5 Codziennie sprawdza¢ i zleca¢ okresowej kontroli
gornego systemu zamykania wykwalifikowanemu
personelowi poprzez catkowite podniesienie gtowy
i sprawdzenie automatycznego blokowania i
odblokowywania za pomocg przycisku.

6 Nigdy nie wystawiaj rgk ani zadnej czesci ciata na
Sciezke ciecia.

7 Nigdy nie pozwalaj, aby gtowa podtrzymujgca dysk
pozostawata w nieokreslonej pozycji, chyba ze
operator musi trzymac uchwyt sterujgcy.

8 W przypadku kazdej przerwy miedzy cieciami
podczas pracy, niewazne jak krétka, zawsze uzywaj
automatycznej blokady gtowicy w goérnej pozyciji,
podnoszgc gtowice do gérnego ogranicznika.

9 Zawsze, gdy maszyna jest w spoczynku, pozostaw
ja zablokowang w dolnej pozycji spoczynkowej,
ustawiajgc gtowe pod katem 90 ° w pionie i 0 °
w poziomie, dopasowujgc ostone antystatyczng
i ostatecznie blokujgc ja, opuszczajgc gtowe i
naciskajgc przycisk.

2. Zapobieganie wystepom cietego kawatka

Aby wykonac ciecie elementdéw z ogranicznikiem, bedzie
on sktadany lub ruchomy. Po wybraniu linii ciecia i
stabilnym zamocowaniu czesci do stotu, operator usunie
ogranicznik, aby unikng¢ zaklinowania cietej czesci
miedzy nig a tarcza.
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15. ODSYSANIE PYtU

Wszystkie modele sg przygotowane do zainstalowania
jednostki ssgcej (brak w zestawie) dla czastek
powstajgcych w cieciu.

Urzadzenie ekstrakcyjne bedzie potgczone z dyszg
wylotowg czgstek.

16. OGOLNE INSTRUKCJE DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWO

OSTRZEZENIE! Podczas korzystania z elektronarzedzi
nalezy zawsze przestrzega¢é podstawowych sSrodkéw
ostroznosci w celu zmniejszenia ryzyka pozaru, porazenia
prgdem elektrycznym i obrazen ciata, w tym ponizszych.
Przeczytaj uwaznie te instrukcje przed uzyciem tego
produktu i zachowaj je.

17. REGULARNE CZYSZCZENIE, KONSERWACJA |
SMAROWANIE

OSTRZEZENIE! Odtgcz wtyczke przed przystgpieniem
do jakichkolwiek regulacji, wymiany powierzchni lub
konserwacji.

Czyszczenie

Oczys¢ maszyne, zaczynajac od szczotki lub szczotki,
aby usung¢ wszelkie trociny i miekkg Sciereczke.

Jezeli dostepne jest sprezone powietrze, zaleca sie
zakonczyé czyszczenie przedmuchaniem obrabiarki
pistoletem pneumatycznym.

Konserwacja

Co 2000 godzin uzytkowania lub co dwa lata
elektronarzedzie nalezy przesyta¢ do oficjalnego serwisu
technicznego w celu konserwacji i petnej kontroli.

Przed kazdym uzyciem sprawdz nakretki i ztgczki pod
katem luzéw spowodowanych wibracjami i zuzyciem.
Jesli sg luki, oddaj maszyne do serwisu.

Oprécz dokrecania i wymiany szczotek, maszyna nie
wymaga specjalnej konserwacji ze strony uzytkownika.
Utrzymuj maszyne w czystosci i uzywaj jej prawidtowo.
Regularnie sprawdzaj poprawnos$¢ autoryzowanych
ustawien przez odpowiednio przeszkolonego uzytkownika.
W przypadku jakichkolwiek usterek Ilub watpliwosci
prosimy o kontakt z naszym serwisem technicznym.

Smarowanie

Maszyna nie wymaga specjalnego smarowania przez
uzytkownika. Specyficzne smarowanie elektronarzedzia
bedzie wykonywane podczas okresowych kontroli
konserwacyjnych w oficjalnej stuzbie technicznej.

18. BEZPIECZNA EKSPLOATACJA

1 Utrzymuj miejsce pracy w czystosci. Zagracone
obszary i tawki sg podatne na uszkodzenia

2 Wez pod uwage otoczenie miejsca pracy. Nie
wystawiaé narzedzi na deszcz. Nie uzywaj narzedzi
w wilgotnych lub mokrych miejscach. Utrzymuj dobre
oSwietlenie miejsca pracy. Nie uzywaj narzedzi w
obecnosci tatwopalnych cieczy lub gazéw.
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Chroni¢ przed porazeniem elektrycznym. Unikac
kontaktu ciata z uziemionymi lub uziemionymi
powierzchniami (np. Rurami, grzejnikami, piecami,
lodéwkami).

Trzymaj inne osoby z dala. Nie pozwalaj ludziom,
zwtaszcza dzieciom niezwigzanym z pracg, dotykac
narzedzia lub przedtuzacze i trzymaj je z dala od
obszaru roboczego.

Przechowuj narzedzia, ktére nie sg uzywane.
Nieuzywane narzedzia nalezy przechowywaé w
suchym, zamknietym miejscu, poza zasiegiem dzieci.
Nie ktadz zadnych przedmiotéw na urzgdzeniu ani nie
przechowuj urzgdzenia do géry nogami.

Nie wciskaj narzedzia na sile. Bedzie dziata¢ lepiej
i bezpieczniej dla przypisanej funkcji, do ktérej jest
przeznaczony.

Uzyj odpowiedniego narzedzia. Nie zmuszaj matego
narzedzia do pracy ciezkiego narzedzia. Nie uzywaj
narzedzi do celéw, do ktérych nie sg przeznaczone;
na przyktad niestosowanie pit tarczowych do ciecia
gatezi drzew lub ktod.

Ubierz si¢ odpowiednio. Nie nos luznej odziezy
ani bizuterii, ktére mogg zosta¢ pochwycone przez
ruchome czesci. Podczas pracy na zewnatrz zaleca
sie obuwie antyposlizgowe. No$ czepki ochronne na
diugie wtosy.

Nosi¢ odziez ochronng. No$ okulary ochronne No$
ostony na twarz lub maski, aby unikng¢ pytu, jesli
ciecie moze go wytworzy¢.

Podlaczyé urzadzenie odsysajace. Jesli
przewidziano urzgdzenia do podfgczenia do urzadzen
odsysajgcych i zbierajgcych, upewnij sie, ze sg one
podtgczone i uzywane prawidtowo.

Nie obchodz sie zle z kablami. Nigdy nie szarp za
kabel, aby odigczy¢é go od stacji dokujgcej. Trzymaj
przewod z dala od ciepta, oleju i ostrych krawedzi.
Bezpieczna praca. Jesli to mozliwe, uzyj zaciskow lub
imadta do przytrzymania pracy. Jest to bezpieczniejsze
niz uzywanie reki.

Nie wydtuzaj zbytnio swojego promienia dziatania.
Utrzymuj mocne oparcie na ziemi i przez caly czas
utrzymuj réwnowage.

Dbaj o narzedzia. Utrzymuj narzedzia tngce ostre
i czyste, aby zapewni¢ lepszg i bezpieczniejszg
prace. Postepuj zgodnie z instrukcjami dotyczgcymi
smarowania i wymiany akcesoriow. Okresowo
sprawdzaj przediuzacze i wymien je, jesli sg
uszkodzone. Utrzymuj uchwyty w stanie suchym,
czystym i wolnym od smaru i oleju.

Odtacz narzedzia. Gdy nie sg uzywane, przed
naprawg oraz po wymianie akcesoridw, takich jak
brzeszczoty, bity i ostrza, nalezy odigczy¢ narzedzia
od zrodfa zasilania.

Wyjmij klucze regulacyjne i klucze. Nabierz nawyku
sprawdzania, czy regulacja i klucze sg wyjete z
narzedzia przed jego uzyciem.

Unikaj celowego startu. Upewnij sie, Ze przetgcznik
znajduje sie w pozycji ,otwartej” podczas podtgczania
narzedzia.

Uzyj zewnetrznych przedituzaczy. Kiedy narzedzie
jest uzywane na zewnatrz, nalezy uzywac¢ wytgcznie
przedtuzaczy przeznaczonych do uzytku na zewnatrz,
ktére sg oznaczone do tego celu.
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19 Badz czujny. Uwazaj na to, co robisz, kieruj sie
zdrowym rozsadkiem i nie pracuj z narzedziem, gdy
jestes zmeczony.

Sprawdz uszkodzone czesci. Przed ponownym
uzyciem narzedzia nalezy doktadnie sprawdzi¢, czy
bedzie ono dziatato prawidtowo i bedzie odpowiednie
do zamierzonego celu. Zbadaj wyréwnanie,
mocowanie i dokrecenie ruchomych i statych
czesci, pekniecie czesci, montaz i inne warunki,
ktére mogg mie¢ wptyw na ich dziatanie. Ostona lub
inna czes$¢, ktéra jest uszkodzona, powinna zostac
odpowiednio naprawiona Ilub wymieniona przez
autoryzowanego technika serwisowego, chyba ze
instrukcja obstugi stanowi inaczej. Zleci¢ wymiane
wadliwych przetgcznikéw autoryzowanemu serwisowi
technicznemu. Nie uzywaj narzedzia, jesli przetgcznik
nie wigcza go i nie wylgcza.

Ostrzezenie. Stosowanie jakichkolwiek akcesoriéw
lub akcesoriéw innych niz zalecane w niniejszej
instrukcji obstugi moze spowodowacé ryzyko obrazen
ciafa.

Zleci¢ naprawe narzedzia wykwalifikowanemu
personelowi. To elektronarzedzie spetnia
odpowiednie wymogi bezpieczenstwa. Naprawy
powinny by¢ wykonywane wylgcznie przez
wykwalifikowany personel przy uzyciu oryginalnych
czesci zamiennych, w przeciwnym razie moze to
spowodowac znaczne ryzyko dla uzytkownika.

19. CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

Dane te obowigzujg dla napiecia znamionowego [U]
230/240 V ~ 50/60 Hz - 110/120 V ~ 60 Hz.Wartosci mogag
sie réznic dla innych napie¢ oraz w okreslonych wersjach
dla niektérych krajow.

Informacje o hatasie i wibracjach
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Zmierzone warto$ci okreslono zgodnie z EN 62841-1

@ Uzyj ochrony!

Poziom wibracji wskazany w tej instrukcji ma Zostat
okreslony zgodnie z procedurg pomiarowg okreslong
w normie EN 62841-1 i moze stuzy¢ jako podstawa do
poréwnan z innymi elektronarzedziami.

Nadaje sie rowniez do tymczasowego szacowania
naprezehn wywotywanych przez wibracje. Podany
poziom drgan zostat okreslony dla giéwnych zastosowan
elektronarzedzia.

Z tego powodu poziom drgan moze byé¢ inny, jesli
elektronarzedzie jest uzywane do innych zastosowan,
z innymi narzedziami lub jesli jest Zle konserwowane,
moze prowadzi¢ do drastycznego wzrostu naprezen
wibracyjnych w catym czasie pracy. W celu doktadnego
okreslenia naprezeh wywotywanych przez wibracje
nalezy réwniez wzig¢ pod uwage te momenty, w
ktérych urzadzenie jest wytgczone lub pracuje, ale w
rzeczywistosci nie jest uzywane. Moze to prowadzi¢ do
drastycznego zmniejszenia naprezen wibracyjnych w
calym czasie pracy.
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Ustaw dodatkowe $rodki bezpieczenstwa do ochrony
uzytkownika przed skutkami drgan, takich jak:
konserwacja elektronarzedzia i narzedzi, rozgrzewanie
dtoni, organizacja sekwenciji pracy.

20. GWARANCJA

Karta gwarancyjna

Wsréd dokumentéw, ktdre sg czescig do elektronarzedzia
znajdziesz karte gwarancyjng. Musisz catkowicie wypetni¢
karte gwarancyjng dotyczaca tej kopii dowodu zakupu lub
faktury i dostarczy¢ jg swojemu sprzedawcy w zamian za
odpowiednie potwierdzenie odbioru.

Uwagal!: Jedli brakuje tej karty, natychmiast popro$ o nig
sprzedawce.

Warunki gwarancji

Gwarancja wygasa natychmiast, jezeli Dziat Obstugi
Klienta Centrali nie posiada karty gwarancyjnej w ciggu
miesigca od daty zakupu.

Gwarancja wygasa rowniez w przypadku niewtasciwego
uzytkowania maszyny lub uzywania akcesoriéw nie
nadajgcych sie do zastosowan przewidzianych przez
producenta.

Gwarancja jest ograniczona tylko do wad produkcyjnych
lub zwigzanych z obrébkg i wygasa, gdy czesci zostang
zdemontowane, przerobione Ilub naprawione poza
fabryka.

STAYER zobowigzuije sie jedynie do bezptatnej naprawy
lub wymiany produktu lub jego czesci, ktére sg wadliwe,
po sprawdzeniu, wedtug wytgcznej oceny jego Technikow.
Wszystkie koszty transportu i demontazu zostang
uwzglednione przez kupujgcego.
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21. UTYLIZACJA

Zalecamy, aby elektronarzedzia, akcesoria i opakowania
poddawac¢ procesowi odzysku w sposob przyjazny dla
srodowiska.

Nie wyrzucaj elektronarzedzi do $mieci!
Tylko dla krajéw UE:

Zgodnie z Dyrektywa Europejska 2012/19
.

/ UE w sprawie bezuzytecznego sprzetu
Zastrzegamy sobie prawo do zmian.

elektrycznego i elektronicznego, po
jej transpozycji do prawa krajowego,
elektronarzedzia muszg by¢ oddzielnie
przechowywane w celu poddania ich
ekologicznemu recyklingowi.




CESKY

Tento navod k pouziti je platny k datu vyrobeni
pfisluSného stroje. PFipadnou aktualizaci technickych
Gdaju, uvedenych v pfilozeném navodu ke stroji nebo jeho
aktualizaci, najdete na naSich webovych strankach:
www.grupostayer.com

1. STANOVENE POUZITI

Toto elektrické naradi je vyhradné ureno pro nasledujici
pouziti:

1. Stacionarni fezani na rovném, pevném a stabilnim
povrchu.

2. Provadéni délicich fezl tvrdych i mékkych obrobku ze
dfeva.

3. Rezani dfevotfiskovych desek.

4. Rezani deskovych material( vyrobenych na bazi viaken.
5. Provadéni délicich fezu trubek vyrobenych z PVC.

6. Provadéni podélnych i pfi¢nych fez(i obrobku.

7. Provadéni vodorovnych fez( pod Uhlem (pokosovych
fezl) v rozmezi -45° az + 45°.

8. Provadéni svislych fez( pod uhlem (Ukosovych fez() v
rozmezi 90° az 45°.

Méjte v patrnosti a dodrzujte vzdy poZadavky na limity pro
velikost obrobku v souladu s kapitolou 10.

2. VYBALENI, SESTAVENi A ZNOVU ZABALENi

STROJE

Vybaleni

1. Rozfiznéte ochrannou pasku a otevrete pfepravni obal.
2. Odstrarite vrchni kartonové viko.

3. Vyndejte pfistroj z krabice, pilu uchopte pevné obéma
rukama a pfidrzujte za feznou hlavu a motorovou jednotku
tak, abyste po celou dobu udrZovali stabilni a vyvazeny
posto;j.

4. VVyjméte krabici s pfisluSenstvim pily.

5. Vyndejte dokumentaci.

6. Uchovejte karton v€etné veskerého obalového materialu
pro budouci pouziti jako napft. pro pfipad reklamace. Navod
k pouziti uschovejte pro budouci potfebu na bezpecném
misté a béhem prace jej méjte vzdy pfipraveny po ruce
pro obsluhu pfistroje.

Sestaveni stroje

Krok 1: ZajiSténi, sklopeni a nastaveni polohy Fezné
hlavy pily:

1. Nastavte feznou hlavu v podélném sméru na 0°.

2. Nastavte feznou hlavu ve svislém sméru na 90 °.

3. Nasadte ochrannou spodni kapotu tak, aby se dotykala
pracovniho stolu pily.

4. Sklopte feznou hlavu az na doraz tak, aby bylo mozno ji
zaijistit pomoci blokovaciho tlacitka spodni polohy.
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Krok 2: Znovu zabaleni pristroje

1. Pfipravte si originalni pfepravni karton a vesSkery
obalovy material.

2. Pripravte si privodni dokumentaci (navod k pouziti a
bezpelnostni pfedpisy).

3. Uchopte pfistroj pevné za feznou hlavu a motorovou
jednotku.

4. Umistéte pfistroj do obalu tak, aby zakladnou zapadl do
Ctyf predem pfipravenych otvor( na dné kartonu.

5. Prilozte privodni dokumentaci.

6. Umistéte do kartonu horni kryci viko.

Pfepravni obal uzaviete a prelepte paskou.

3. USTAVENI NEBO UPEVNENI PRISTROJE DO

STABILNi POLOHY

1. Pokosova pila musi byt umisténa a pouzivana vyhradné
na bezpecném pracovisti.

2. Upevnéte pfistroj ve stabilni poloze na rovném, pevném
a stabilnim podkladu.

3. Zakladna pily je opatfena &tyfmi montaznimi otvory pro
stabilni upevnéni k pracovnimu stolu. Vyrobce doporucuje
pouzit k upevnéni vhodné robustni Srouby a matice.

4. PRIPOJENI KE ZDROJI NAPAJENI, KABELY
A PROPOJENI, POJISTKY, POZADAVKY NA

UZEMNENI A TYP ZASTRCKY.

1. Pro napajeni pfistroje z elektrické sité pfipojte zastréku
Schuko do standartni zasuvky schopné dodavat jmenovité
napéti o minimalni kapacité 2500 VA.

2. Vnitfni zapojeni pfistroje je vyrobcem navrZzeno a
dodavano pfipravené tak, Ze neni zapotfebi provadét
Zadnou dalSi dodate€nou elektroinstalaci.

3. Pila neobsahuje Z2adné pojistky, pfesto je doporuceno
vyrobcem pouzit pfidavny magnetotermicky spina¢ pro
ochranu pfistroje.

4. Prfistroj spada do tfidy ochranné kategorie Il., coz
znamena, Ze neni vyzadovana instalace uzemnéni pily.

5. ZOBRAZENI A HLAVNI SOUCASTI STROJE
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1. Ovladani pro nastaveni vodorovného pokosového fezu
—45° az + 45°

2. Packa pro zajisténi nastaveného pokosového uhlu

3. Tlacitko pro zajisténi nebo uvolnéni fezné hlavy

4. Ovladani pro zajisténi nebo uvolnéni fezné hlavy ve
spodni poloze

5. Kfidlova matice pro nastaveni naklopeni fezné hlavy v
rozmezi -45°/0° a -45/+45°u SCR 315 W

6. Tladitko spinate pro zapnuti a vypnuti pfistroje
umisténé v rukojeti

7. Aretace fezného kotouce

8. KFidlova matice pro zajisténi posuvu teleskopickych
ty&i pojezdu

9. Teleskopické ty&e pojezdu

10. Prodlouzeni stolu pily

11. Hloubkovy doraz fezu

12. Srouby pro upevnéni ochranné kapoty

13. Pfepravni madlo pfi sklopené poloze pily

14. Laser pro nastaveni pfimky vedeni fezu
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15. Zadni opérné rameno

16. Tlagitko spinace pro aktivaci laserového vedeni fezu
17. Kfidlové matice pro aretaci nastavitelného dorazu fezu
18. Ovladani pro nastaveni naklopeni fezné hlavy na
pravou/ levou stranu (plati pouze pro model SCR 315 W)
19. KFidlové matice pro uchyceni prodlouzeni stolu pily
A- Spodni pracovni stul se zobrazenim stupnice uhld

B- Osy pro nataceni fezné hlavy

C- Spodni ochranny kryt fezného kotouce

D- Vystupni hrdlo (nastavec) pro pfipojeni vysavace

E- Rezna hlava

F- Madlo

6. POZADAVKY NA PRACOVNI PROSTREDI A
PRACOVISTE

Stupeni kryti IP tohoto elektrického nafadi je IP 20. Toto
zafizeni je chranéno proti dotyku prstl s nebezpecnymi
Castmi pfistroje nebo vniknuti ciziho pevného télesa o
rozméru 12,5 mm &i vétsim.

Pfistroj nedisponuje ochranou oproti vniknuti vody jak
do vnitfnich, tak do vnéjSich &asti, proto je jeho pouziti
v prostfedi (jak venkovnim, tak vnitfnim), kde je riziko
vyskytu tohoto nebezpedi, zakazano.

7. NASTAVENI A KONTROLNI CINNOSTI PRED

SPUSTENIM
Vystraha!
Pfed provadénim jakékoliv manipulace se zafizenim
pfistroj vZdy vypnéte a poté odpojte ze sité, respektive od
zdroje napajeni.
Pokud bylo zafizeni dlouhodobé intenzivné pouzivano, je
tfeba provést kontrolu nastaveni a sefizeni tak, aby stroj
spravné a bezpecné fungoval.
Tento proces vyzaduje technické znalosti, zkuSenosti
a specialni nastroje a naradi. Svéfte proto nastaveni a
sefizeni stroje po dlouhodobém intenzivnim pouzivani
autorizovanému servisu znacky Stayer, abyste mohli
nadale bezpecng&, ekonomicky, rychle a efektivné
pracovat.

Zajisténi ve spodni pracovni poloze

1. Rezna hlava pFistroje je zajiténa v horni poloze.

2. Odjistéte ji stisknutim tlacitka 3 (plati pouze pro SCR
255 CW).

3.Spustte feznou hlavu doll az na doraz.

4.Povytahnéte a otocte ovladani pro zajisténi nebo
uvolnéni fezné hlavy ve spodni poloze 4 tak, aby zcela
zapadlo a zaijistilo feznou hlavu. Pokud je spravné
nastaveno, nelze feznou hlavu jiz zvednout.

Nastaveni svislého uhlu fezu na 45° ( ukos)

Kontrola

1. Uvolnéte svislé nastaveni fezné hlavy povolenim
kiidlové matice 5 pro nastaveni naklopeni fezné hlavy.
Je tfeba vS8ak nejprve vysunout nastavitelny posuvny
doraz povolenim kfidlovych matic 17 tak, aby bylo mozno
provést naklopeni fezné hlavy.

2. Naklopte Ffeznou hlavu az na pravy doraz na Uhel 45°.
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V pfipadé modelu SC 315 W Ize feznou hlavu naklopit
na obé strany. Pro naklopeni fezné hlavy na levy doraz
povytahnéte ovladani pro nastaveni naklopeni fezné
hlavy 18.

3. Zkontrolujte uhel pomoci Fadné kalibrovaného uhelniku
nebo Uhlomé&ru (min. pfesnost +5°) pfiloZzenim jedné
strany na pracovni stdl a druhé strany k pilovému kotouci.
4. Pokud pravy uUhel neni spravné nastaven (Uhelnik
nelicuje s kotou¢em) nebo se na thloméru ukaze odchylka
vétSi nez x 20’, znovu opakujte proces nastaveni.

Nastaveni

1. Prilozte kalibrovany uhelnik nebo udhlomér (min.
presnost +5°) jednou stranou na spodni pracovni stil a
druhou stranou k pilovému kotouci.

2. Otacejte Srouby pro kolmé nastaveni a zajisténi svislého
pokosového fezu v ose B nez dosahnete pozadovaného
pravého uhlu 90°/45°.

8. VYMENA PRISLUSENSTVi

61

Vystraha

Pfed zahajenim veskerych praci je nezbytné nutné pfistroj
vypnout, vytdhnout sitovou zastr¢ku ze zasuvky a pockat,
nez se fezny kotou€ Uplné zastavi. Pouzivejte vzdy pfi
manipulaci s pfislusenstvim pracovni ochranné rukavice.

-Pouzivejte vzdy pouze pilové kotoule, které splfiuji
pozadavky normy EN 847-1.

-Pfi praci pouzivejte tlaénou ty¢, pokud ji pravé
nepotfebujte, uschovejte ji na misté k tomu uréeném.
-Pro praci s pilou nesmi byt pouzivany pilové kotouce
vyrobené z rychlofezné oceli (HSS)

- Je zakazano pouzivat deformované nebo
poskozené pilové kotouce.

-P¥i opotfebeni vzdy vyméiite viozku stolu.

jinak

Odstranéni pilového kotouce

1. Nastavte feznou hlavu do zajisténé horni polohy.

2 .Sejméte ochranny kryt fezného kotou€e povytaZzenim
tohoto krytu nahoru.

3. U modeltl SCR 216 W a SCR 255 CW je nutné sejmout
ochrannou kapotu, abychom ke kotoudi ziskali pfistup.
Chcete-li tento kryt sejmout, vySroubujte 3 Srouby pro
upevnéni ochranné kapoty 12 . Chcete-li je povolit a
odstranit, musite kryt nasstavit tak, aby byly Srouby
pristupné.

4. Stisknéte tlacitko aretace Fezného kotouCe 7 a
opatrné otacejte feznym kotouc¢em, dokud nezapadne a
nezablokuje se.

5.Pfed odstranénim kotou€e nejprve odSroubuijte
zajistovaci Sroub pilového kotoude s podloZzkou. Sroub
pro upevnéni pilového kotouce se povoluje otacenim ve
sméru hodinovych rucicek.

Vyména pilového kotouce

1.Peclivé ocistéte pilu, vétraci otvory a prislusenstvi,
upevriovaci a ochranné prvky, pilovy kotou¢ a ostatni
prisluSenstvi od zbytkll prachu, nedistot a Ulomku
opracovavanych obrobkd.

2.Nasadte novy pilovy kotou& na vieteno a vnitini pfirubu.
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Dbejte pfitom, aby orientace zub( (vyznacena Sipka sméru
otaceni na kotougi) souhlasila se smérem otaceni vietene
— viz Sipka smyslu otaceni na pfedni strané ochranného
krytu.

3.Nasadte zpét podlozku a Sroub pro upevnéni pilového
kotouce.

4.Dotahnéte Sroub pro upevnéni pilového kotouce
otacenim proti sméru hodinovych rucicek.

U modeld SCR 216 W a SCR 255 CW je tfeba vratit
ochrannou kapotu zpét na své misto a dotahnout vdechny
Srouby pro jeji upevnéni a zajisténi 12.

5.Vratte zpét ochrany kryt pilového kotouce do plavodni
ochranné polohy mirnym pfitlakem smérem doll, kryt
kotouc€e by se mél po uvolnéni vratit automaticky na své
pavodni misto.

6.Pro kontrolu spustte pilu na kratkou dobu naprazdno a
odzkousSejte spravné nasazeni a upevnéni pfisluSenstvi
simulovanym provozem.

9. UPEVNENi OBROBKU

Kdykoli je to mozné pouzivejte pfisluSenstvi pro upevnéni
obrobku takovym zplGsobem, aby nemohlo dojit ke
styku ruky a rotujiciho pilového kotoude. VSECHNY
VYRABENE STROJE JSOU NAVRZENY TAK, ZE K NIM
LZE PRIPEVNIT SVERAK, UMOZNUJICi BEZPECNYM
ZPUSOBEM FIXOVAT OBROBEK.

Abyste zamezili deformaci nebo jinému poskozeni takto
upevnéného obrobku, vyrobce doporucuje pouzit k fixaci
opracovavaného materialu dfevéné profily (hranolky) ,
které Ize snadno uchytit do pohyblivych Celisti svéraku.
Svorky Ize snadno rozevfit a oddélit od hranolku, pficemz
povrch obrobku zlstane &isty a neposkozeny.

Pro bezpec¢né fezani dlouhych materidll je nezbytné k
zajisténi obrobku pouzit dopliikové systémy a pfisluSenstvi
k podepfeni a fixaci opracovavaného materialu.

10. POZADAVKY A LIMITY NA ROZMERY OBROBKU

Omezeni tykajici se rozmérd obrobku pro v§echny modely
pil, které jsou soucasti tohoto navodu k pouziti najdete na
strané 3.

11. 11. VSEOBECNE POKYNY K POUZITi

Vystraha!

1.NepouzZivejte nikdy pfistroj, pokud je viditelné ve
Spatném stavu nebo nékteré z jeho komponentd chybi,
pfedevSim pak povinny horni sklopny ochranny kryt
(obrazky obsazené v tomto navodu mohou slouzit jako
orientacni voditko).Pilu vypnéte a odpojte od zdroje
napajeni , odneste ji z pracovisté a okamzité odeSlete do
autorizovaného servisniho stfediska.

2.Seznamte se se vSemi bezpecnostnimi pfedpisy, pokyny
a instrukcemi pred tim, nez poprvé spustite pfistroj.

- Pri fezani materidll ze dfeva pouzivejte osobni
bezpecnosti prostfedky pro ochranu dychacich cest a
povinné prostfedky a systémy pro odsavani a sbér prachu
a pilin.
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Zapnuti a vypnuti stroje

Informace

Pfistroj je vybaven elektronickym bezpeénostnim
modulem, ktery chrani obsluhu a zafizeni protinechténému
spusténi. Pokud neni u modelt SCR 216 W a SCR 315
W predem stisknuto zajiStovaci tlacitko 3, stroj nepracuje
ani po stisknuti tlaitka spinace pro spusténi stroje 6. Je
mozné kdykoli spustit feznou hlavu, avSak bez spusténi
stroje.

V pfipadé modelu SCR 255 CW Ize pilu vzdy spustit, ale
neni mozné spustit feznou hlavu a odkryt pilovy kotoué
bez pfedchoziho povytazeni blokovaciho tlagitka 3.

Vystraha!

1. Nikdy nenechavejte pfistroj za provozu (v béhu) bez
dozoru.

2.Nikdy nespoustéjte pfistroj, pokud je pilovy kotoué
zablokovany v obrobku. Pfed zahajenim prace vzdy
pockejte, nez motor a pilovy kotou¢ dosahnou maximalni
provozni rychlosti (otacek).

3.Pfed zastavenim pfistroje musi byt plocha v okoli
fezného kotouce volna, kotou€ se musi volné otacet bez
prekazek.

Uvedeni do provozu

1. U modeld SCR 216 W a SCR 315 W stisknéte tlacitko
pro zajisténi/ uvolnéni fezné hlavy 3.

2. Stisknéte tlacitko spinace pro zapnuti stoje 6 a drzte jej
stisknuté.

Zastaveni stroje
1. Uvolnéte tlacitko spinace 6.

PRIPRAVA a TYPY REZU

Vystraha!

Jakékoliv pfipravné prace, upravy v nastaveni a sefizeni
je mozné provadét pouze tehdy, pokud je pfistroj vypnuty
a odpojeny ze sité.

Vystraha!

1. Dodrzujte vzdy omezeni tykajici se rozméru obrobk.
2. Pokud je to mozZné, pouzivejte vzdy prostiedky k
upevnéni obrobku (svorky, svérak atd.).

Priprava pro rezani

Pro nastaveni pozadovaného uhlu pokosového Fezu
provedte nasledujici kroky:
Pokosovy ez (osa X= -45°/+45°, osa Y= 90°):

—

v U
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Termin pokosovy fez je pouzit pro pracovni nastaveni pily,
kdy je fezna hlava ve svislé kolmé pozici oproti spodnimu
fezacimu stolu. Hlava se miize otacet kolem své osy v
rozsahu od -45 ° do + 45 °.

Chcete-li nastavit uhel pokosu, povolte ovladani zajisténi
pro nastaveni vodorovného pokosového fezu 1 a
povytahnéte packu zajisténi nastaveni pokosového uhlu
2. Jakmile nastavite poZzadovany uhel uvolnéte zajisténi
nastaveni pokosového uhlu 2 a dotahnéte ovladani 1.

Spodni fezaci sttl ma ukazatel vodorovnych pokosd,
ktery lze porovnat s méfitkem spodniho stolu. Spodni
stul je navic z vyroby pfipraven pro snadné nastaveni na
prednastavené uhly -45 °/ -30 °/ -22,5°/ -15°/ 0 °/ +15
°/ +22,5°/ +30 °/ +45 °/ (toto pfednastaveni se lisi podle
jednotlivych model(). Chcete-li tyto pfedvolby vyuzit, stl
se bude otaCet a zastavi se automaticky pfi dosazeni
nékterého z prednastavenych Uhld a vyda pfitom
charakteristicky zvuk. Stal zistane v tomto Uhlu zajistén,
dokud znovu nepovolite ovladani 1 nepovytdhnete
zajisténi 2 a nezacnete jim opét otacet.

Ukosovy fez (osa X= 90°, osa Y = -45°/0°):

&
KN

< x >
Termin Ukosovy fez je pouzit pro pracovni nastaveni pily,
kdy se fezna hlava naklapi podél své svislé osy, a tudiz
neni kolmo ke spodnimu fezacimu stolu. Tyto pokosové
pily umoznuji naklopeni fezné hlavy k levé strané.
Vyjimkou je model SCR 315 W , kde Ize naklopit feznou
hlavu na obé strany.

Pfed naklopenim Fezné hlavy je tfeba nejprve povolit
kiidlové matice 17 a povytdhnout posuvné dorazy od
fezné hlavy tak, abyste mohli feznou hlavu viibec naklopit.

Chcete-li nastavit uhel Ukosového Fezu, povolte kfidlovou
matici pro nastaveni naklopeni fezné hlavy 5 a naklonte
hlavu do pozadovaného uhlu.

Pilu je mozné pfi vychozim nastaveni z vyroby naklopit
az do uhlu -45 °. K jemnému doladéni nastaveného Uhlu
fezu mlzete kromé stupnice na fezném stolu pouzit
rovnéz Uhelnik nebo uhlomér. Po nastaveni pfislusného
naklopeni Ukosu Fezu kfidlovou matici 5 znovu dotahnéte.
U modelu SCR 315W musite v pfipadé, Ze chcete provadét
fezy s ukosem doprava, povytdhnout nejprve ovladani pro
naklopeni fezné hlavy 18 . Po nastaveni sméru naklapéni
hlavy opét stisknéte respektive dotahnete tlacitko ovladani
18.
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Slozeny fez (osa X= -45/+45°, osa Y = -45°/0°):

=
< x >

Termin slozeny fez pfedstavuje kombinaci uhld Fezu
ukosu a pokosu. Chcete-li nastavit pilu na slozeny fez, je
nutné postupovat sou¢asné podle krok(l uvedenych pro
fezani ukosl a fezani pokosu.

v s w

Provadéni fezll na spodnim pracovnim stole

1. Pripravte si obrobek a bezpeéné jej upevnéte.

2. Délku fezu nastavte povolenim kfidlové matice pro
zajisténi posuvu teleskopickych ty¢i 8. Pokud chcete
provést dlouhy fez s vyuZitim celé délky teleskopickych
ty&i pojezdu 9, nechte kfidlovou matici 8 povolenou.
3.Pilu spustite stisknutim tlaCitka spinae 6 umisténého v
rukojeti stroje. U modeltl SCR 216 W a SCR 315 W musite
nejprve stisknout zajistovaci tlacitko 3.

4 Pockejte nékolik vtefin do okamziku, nez motor a pilovy
kotou¢ dosahnou pinych pracovnich otacek.

5.Pomalu vedte Feznou hlavu pomoci rukojeti plynulym
rovnomérnym pohybem bez preruseni smérem dolu k
obrobku. U modelu SCR 255 CW je nutné pfed spusténim
fezné hlavy povytahnout tlacitko pro zajisténi/ uvolnéni
fezné hlavy 3.

5. Vyvijejte tlak ve sméru posuvu kotouée s pfiméfenou
intenzitou pro fezany material

6. Chcete-li provadét dlouhé fezy nebo fezy pomoci
teleskopického pojezdu, zacnéte provadét fez s uplné
vysunutou Ffeznou hlavou na teleskopickém vedeni 9
tak, abyste k ni méli co nejblize. Nejprve provedte fez
spusténim fezné hlavy dold a jakmile fezna hlava zcela
dosahne spodni polohy, pomalu vedte feznou hlavu po
pojezdovych teleskopickych ty&ich smérem dozadu, tak
aby bylo mozné provést tento dlouhy fez.

VYSTRAHA : Nikdy nefezte opaénym smérem tj. odzadu
dopfedu, tj. vedenim fezné hlavy proti Vam. Mohlo by
to zpUsobit vazna poranéni obsluhy nebo okolostojicich
osob a také poskodit obrobek, na némz provadite fez.

7. Jakmile je fezaci proces dokoncen, nadzvednéte feznou
hlavu do plvodni polohy. Pfistroj vypnéte uvolnénim
tlacitka spinace.

Pouziti prodlouzeni stolu pily 10

Soucasti dodavky jsou 2 prodlouzeni stolu pily 10 uréené
pro obrobky velkych rozmér(

Toto pfisludenstvi ma na koncich ty&i 2 Srouby jako
zarazku, pro nasazeni prodlouZeni je nutné tyto Srouby
sundat, zasunout ty¢e do pfislusnych montaznich otvor( v
zakladné pily a znovu Srouby zespodu zakladny nasadit.
Timto postupem zabranite tomu, aby nastavce vypadly ze
stroje, pokud byste je povytahli pfili§ daleko.

Pro podepieni velkych obrobk Ize tyto podpéry pfisluSnym
zpusobem nastavit a zajistit kfidlovymi maticemi 19, které
jsou umistény na zadni strané fezaciho stolu.
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Pouziti hloubkového dorazu 11

Soucasti pily je hloubkovy doraz fezu, ktery umoznuje
provadét ukony jako napfiklad ¢astec¢né nafiznuti nebo
fezani drazek. Chcete-li nastavit hloubku fezu, otacejte
Sroubem hloubkového dorazu 11, &im vice je zaSroubovan,
tim méné lze fezaci hlavu spustit a tim mensi hloubky
drazky dosahnete.

Laser pro nastaveni primky vedeni rezu 14

NEBEZPECI, LASEROVE ZARENI

Nedivejte se pfimo do paprsku.

Specifikace laseru dle normy EN 62841-1:
TRIDA 2

Vinova délka: 650 mm / Vykon: <1 mW

Laserové vedeni fezu slouzi k dosazeni co nejpfesnéjsiho
fezu. PouZivejte laserového vedeni 14 vzdy, kdyzZ finélni
provedeni vyZaduje pfesny fez nebo kdyz jsou na pra-
covni plode pfedem nakreslené vodici &ary.

Chcete-li pouzit laserové vedeni fezu, stisknéte tlacitko
spinage 16 umisténé na rukojeti pily. Po ukonceni pouZzi-
vani laserového vedeni fezu vypnéte opétovnym stisknu-
tim stejného spinace.

12. BEZPECNOSTNI POKYNY A PREDPISY TYKAJICI

SE POUZITi OCHRANNEHO PRACOVNIHO ODEVU

Toto elektrické naradi mize byt pouzivano pouze dospélymi
osobami, které absolvovaly nezbytné odpovidajici
zaskoleni a splfuji veskeré legislativnimi poZzadavky na
praci se zafizenim a na dodrzovani bezpecnosti prace na
pracovisti.

Zaroven obsluha pfistroje musi byt seznamena, porozumét
a dodrzovat vSechny pokyny, informace a instrukce
uvedené v tomto navodu k pouziti a bezpecnostnich
pokynech.

Pro toto zafizeni je povinné pouzivat pfi praci vzdy
nasledujici osobni ochranné pracovni prostfedky:

1. Ochrannou pracovni pfilbu.

2. Ochranny integrovany obli¢ejovy §tit (ochrana zraku a
obli¢eje) proti zasahu ulomky materialu.

3. Prostfedky pro ochranu sluchu.

4. Ochrannou rousku proti prachu.

5. Pevné odéruvzdorné pracovni rukavice.

6. BezpecCnostni pracovni boty s vyztuZzenou Spickou a
podrazkou.

7. Pracovni odév.

8. Brasnu na naradi.

9. Bezpecnostni bederni pas (fakultativné).

13. SVPECIFICKE BEZPECNOSTNI POKYNY A
PREDPISY

Bezpecnostni pokyny a predpisy

- NepouZivejte pilové kotoule, které jsou jakymkoliv
zpusobem deformované nebo poskozené.

-Nepouzivejte pilubez nasazeného a spravné nastaveného
bezpec€nostniho ochranného krytu, zvlasté po zméné
nastaveni ¢i vyméné prisluSenstvi. PecCujte fadné a
odpovidajicim zplsobem o bezpecénostni ochranné kryty
a udrzujte je vzdy v bezvadném provoznim stavu.
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- Pokud je pracovni deska stolu opotfebena, vyménte ji.
-Pouzivejte pouze pilové fezné kotouCe doporucené
vyrobcem s tim, Zze rozpérny klin 37 nesmi byt SirSi nez
Sitka drazky fezu provedena danym pilovym kotoucem
a nesmi byt uzsi nez télo (nosi¢) pouzitého pilového
kotouce. Pilové kotouce uféené pro fezani materiall ze
dfeva musi splfiovat poZzadavky normy EN 847-1.
-Nepouzivejte kotouCe vyrobené z rychlofezné oceli
(HSS).

- Pfi praci s materidly se dfeva pfipojte pilu vzdy k
systémim vhodnym pro odsavani a sbér pilin a prachu.

- PFi praci pouzivejte tlatnou ty¢, pokud ji pravé
nepotfebujte, uschovejte ji na misté k tomu uréeném.

Vyjmenovani specifickych rizik spojenych s uzivanim
zarizeni.

Jmenovana rizika mohou nastat, pokud dojde napinéni
nasledujicich pfedchozich nebezpe&nych okolnosti:

1. Obsluha nebyla pro$kolena adekvatnim zplsobem.

2. Pila byla sestavena nevhodnym zplsobem.

3. Na pfistroji byla zanedbana udrzba nebo provedena
neodpovidajicim zplsobem.

4. Zafizeni bylo rozebrano a poté seskladano nevhodnym
zpusobem nebo neulpiné.

5. Pristroj byl rozebran a poté pro montaz pouzity
nevhodné komponenty a dily.

6. Obsluha pily nepouziva vySe uvedené osobni ochranné
pracovni prostfedky.

7. Obsluha pfidrzuje fezany material rukou.

8. Obsluha vystavuje své ruce, télo nebo odév do linie
fezu.

Dvé hlavni rizika spojena s uzZivanim tohoto stroje jsou
kontakt s fezacim pilovym kotouc¢em a zbytky materidlu
nebo obrobky, odlétajici do okoli.

14. PROSTREDKY PREDCHAZENI NEBEZPECI
VZNIKU SPECIFICKYCH RIZIK
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1. Prevence pied dotykem s pilovym feznym kotouéem
1.1 Prevence béhem provadéni pracovnich operaci
fezani

1. Obsluha musi byt bezpodmineéné dostateCné
proSkolena a obeznamena s timto navodem k pouziti
na takové urovni, aby byla schopna dostate€né rozumét
a rozpoznat, kdy se v pfipadé pfistroje nebo pracovisté
jedna o nebezpecnou situaci nebo kdy pfistroj nefunguje
bezvadné. V téchto pfipadech pilu nepouzivejte.

2. Zkontrolujte vzdy, zda nechybi bezpenosti kapoty,
ochranné kryty nebo dalSi komponenty pfistroje. Nikdy
nepouzivejte nekompletni zafizeni nebo pfistroj, ktery
neni v bezvadném provoznim stavu nebo je nespravné
zapojen ¢i sestaven. Pokud bylo s pfistrojem nespravné
zachazeno, je neuplny a chybi nékteré komponenty
neboje ve Spatném provoznim stavu, pilu vypnéte, odpojte
od zdroje napdjeni, odneste z pracovis$té a odeSlete do
autorizovaného servisniho stfediska.

3. Nikdy nepokladejte ruce nebo jinou &ast téla ani obleceni
na pracovni plochu do pracovni zény pod pilovy kotou¢
nebo pod feznou hlavu v draze fezu pilového kotouce.

4. K upevnéni obrobku na pracovni plochu a jeho pfidrzeni
nepouzivejte ruce. Zasadné musi byt pouzity pfipravky
k tomu urcené, jako jsou napf. svorky, svéraky, klinky,
tlacné tyCe apod., které za kazdych okolnosti garantuji
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(v pfipadé vyskytu suki) solidni zafixovani a bezpecné
vedeni obrobku na fezacim pracovnim stole. V pfipadé
dodrzeni tohoto opatfeni se snizuje, respektive anuluje
riziko pfipadného kontaktu rukou obsluhy s pilovym
kotou¢em béhem pracovniho procesu fezani, nebot
ruce obsluhy se b&hem prace nachazeji v dostateéné
vzdalenosti od nebezpelné pracovni zény.

5. Pokud se od pily vzdalite, vZdy pfistroj vZdy vypnéte a
odpojte od zdroje napdjeni.

6. PFi provadéni fezd u materidlu delSich nez 1,5 m je
vyzadovana pfitomnost jedné nebo vice osob, které vam
pfi praci pomohou s pfidrzenim a manipulaci obrobku.

1.2 Pifedchazeni nahodného kontaktu s otacejicim
se pilovym kotouéem pfi béhu naprazdno v zajisténé
poloze

1. Nehledé na to, Ze pilovy kotou€ je chranén v zajisténé
poloze kapotou a ochrannym krytem vyrobce nedoporucuje
ani doCasné pouzivat aretaci stalého chodu motoru. Tim
je zaru€eno, Ze pilovy kotou€ nebude béZet naprazdno ani
v zajisténé poloze.

1.3 Predchazeni prudkého poklesu fezné hlavy a
kotouce v zajisténé poloze v pripadé poskozeni
pojistné vyvazovaci pruziny.

1. Pravidelné provadéna zakladni
bezvadny stav pfistroje.

2. Na zacatku kazdé pracovni smény vizualné zkontrolujte
pracovisté a samotné zafizeni a provedte rutinni zkousky
pracovnich ukon0 s pfistrojem bez jeho spusténi.

3. Provedte na zaCatku kazdé pracovni smény kontrolu
stavu vyvazovacich pruzin ajejich uloZeni a v pravidelnych
intervalech je nechte zkontrolovat v autorizovaném servisu
nebo kvalifikovanym servisnim technikem.

4. Ujistéte se, Ze fezna hlava dokonale dosahne své horni
polohy pouze za pomoci fungovani obou vyvazovacich
pruzin.

5. Na zacatku kazdé pracovni smény zkontrolujte a v
pravidelnych intervalech nechte v autorizovaném servisu
nebo kvalifikovanym servisnim technikem zkontrolovat
stav systému zajisténi horni polohy zvednutim fezné hlavy
na doraz a kontrolou blokovaciho tla€itka horni polohy.

6. Nikdy nepokladejte své ruce nebo nevystavujte &ast
téla do roviny fezu.

7. Nikdy nenechavejte feznou hlavu s pilovym kotoucem
v mezipoloze s vyjimkou situaci, kdy ji Vy nebo obsluha
zjevné pevné a bezpecné pfidrZuje pomoci rukojeti.

8. Pfi jakkoli dlouhé pfestavce mezi jednotlivymi procesy
fezani vzdy pouzijte systém automatického =zajisténi
fezné hlavy v horni pozici, a to zvednutim fezné hlavy az
na doraz do jeji horni polohy.

9. Kdykoli je pfistroj mimo provoz, zajistéte fezaci hlavu
v jeho dolni poloze, pfi¢emz nastavte hlavu na 90° svisle
a 0° vodorovné, zajistéte jeji ochranu nasazenim pevné
bezpecénostni kapoty na spodni pracovni stll a nakonec
provedte zajiSténi pomoci sniZeni fezné hlavy a stisknutim
tlacitka 4 .

udrzba zajistuje

2. Predchazeni vymrsténi rezaného obrobku

1.Aby bylo mozné provadét fezani materiall s pouzitim
dorazu, musi byt toto pfisluSenstvi sklopné a posuvné.
Jakmile obsluha vybere rozsah fezu a pevné zajisti
obrobek ke stolu, odstrani doraz, ¢imz pfedejde moznému
zaseknuti obrobku mezi fezacim pilovym kotoucem a
hranou dorazu.
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15. ODSAVANI PRACHU

VSechny vyrabéné modely jsou konstruovany pro mozné
pfipojeni systému odsavani prachovych ¢&astic (neni
soucasti dodavky) vzniklych béhem pracovni &innosti
fezani.

Odsavaci zafizeni pfipojte k vystupnimu nastavci pro
odvadéni pilin a odfezku.

16. VSEOBECNE BEZPECNOSTNI PREDPISY A
POKYNY

VYSTRAHA! Pii pouzivani elektrického naradi je tfeba
vzdy dodrzovat zakladni bezpeénostni opatfeni z divodu
ochrany obsluhy a okolostojicich osob pfed zasahem
elektrickym proudem, nebezpeim pozaru nebo poranéni.

Ctéte v8echna bezpeénostni varovani, instrukce, ilustrace
a technické specifikace dané pro toto elektromechanické
naradi, ujistéte se, ze jim rozumite a uschovejte je pro
dal$i potfebu. Nedodrzeni vSech nize uvedenych pokynu
muzZe mit za nasledek Uraz elektrickym proudem, pozar
a/nebo vazné poranéni. Pfi Cteni navodu si nalistujte
stranku se zobrazenim pfistroje a méjte ji pokud mozno
vzdy pfed sebou.

17. POKYNY K PRAVIDELNE UDRZBE, CISTENI A
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MAZANI

VYSTRAHA! Pied provadénim jakékoliv manipulace se
zarizenim, natavenim, udrzbou nebo opravou pfistroj
vzdy vypnéte a poté odpojte ze sité, respektive od zdroje
napajeni.

Cisténi.

Provadéjte pravidelné Cisténi vaSeho pfistroje. Otfete
pfistroj vzdy Cistym mékkym hadfikem a pouZijte stlateny
vzduch nastaveny na nizky provozni tlak nebo mékky
Stétec. Pfi CiSténi zafizeni nepouzivejte agresivni Cistici
prostfedky. Mohlo by dojit k poSkozeni komponentu pily.
Pfi Cisténi dbejte na to, aby se dovnitf pfistroje nedostala
voda. Doporucuje se provadét Cisténi pfistroje po kazdém
pouziti.

Udrzba a provadéni servisu

Vyrobce doporucuje po dosazeni 2000 provoznich hodin
nebo kazdé 2 roky odeslat pfistroj k provedeni revize a
nasledné udrzby do autorizovaného servisniho stiediska.
Pfed kazdym pouZiti vyrobce doporuéuje provést kontrolu
dotazeni vSech Sroubkd, matic a pevnosti spojeni z
ddvodu zjisténi pfipadného uvolnéni na zakladé pouzivani
a vibraci. V pfipadé, ze najdete priliSnou vali odeslete
zafizeni ke kontrole a sefizeni do autorizovaného
servisniho strediska.

Kromé kontroly pevnosti spojeni a vymény uhlik(, pfistroj
nevyzaduje zadnou mimofadnou Uudrzbu provadénou
uzivatelem. Udrzujte stroj v distém stavu a pouzivejte
jej v souladu s navodem k pouziti. S pomoci pfislusné
proSkolené osoby kontrolujte pravidelné spravnost
doporuceného sestaveni a sefizeni. V pfipadé jakékoliv
pochybnosti nebo shledani zavady se obratte na
autorizovany servis znacky Stayer.
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Mazani

Pila nevyzaduje provadéni zadného mimofradného mazani
ze strany uzivatele. B€hem periodického servisu provede
autorizovana servisni dilna promazani Sech potfebnych
mista, komponentl a podsestav.

18. POKYNY PRO BEZPECNY PROVOZ

1.Udrzujte pracovisté v istoté. Neporadek na pracovisti
je velice nebezpelny a byva ¢astou pfi¢inou nehod.
Prach vznikly opracovanim obrobk( se muzZe vznitit
nebo vybuchnout. Pfi praci v nedostatecné osvétleném
prostfedi je nezbytné zajistit pfislusné umélé osvétleni.

2.Vénujte pozornost bezpecnosti na pracovisti a jeho
okoli. Nevystavujte elektrické nafadi desti, vihku nebo
mokru. Voda, ktera se dostane do pfistroje, zvySuje riziko
zasazeni el. proudem. Nepouzivejte elektrické nafadi v
prostfedi s nebezpetim vybuchu, tak jako na mistech,
kde se vyskytuji hoflavé kapaliny, plyny nebo prach. Vzdy
udrzujte pracovisté v Cistoté a dobfe osvétlené. Neporadek
a tmava mista mohou zpUsobit Graz.

3.Chrante se pred zasahem elektrickym proudem.
Vyvarujte se dotyku té€la s uzemnénymi predméty,
jako napf. potrubi, télesa ustfedniho topeni, sporaky a
chladnicky.

4.Udrzujte okolostojici v bezpe¢né vzdalenosti od
pracovisté. Zabrante tomu, aby okolostojici osoby,
které pilu nepouzivaji, pfedevsSim déti, pfisly do kontaktu
se strojem, prodluzovacim nebo pfivodnim kabelem.
Udrzujte je vzdy v dostate€né vzdalenosti od pracovniho
mista, mohly by vas pfi praci rovnéz rozptylovat.

5.Uskladnéte naradi, které nepouzivate. Pokud pfistroj
nepouzivate, uskladnéte jej na vhodném suchém a
bezpeéné uzavieném misté mimo dosah déti.

Nedovolte osobam, které nebyly sezndmeny s elektrickym
naradim nebo s té€mito pokyny, aby nafadi pouzivaly.
Elektrické ruéni naradi mlze predstavovat nebezpeéi v
rukou nepovolanych osob. Na pilu nepokladejte Zadné
dal§i predméty a neskladuijte ji obracené (vzhiru nohama).

6. Nepretézujte elektrické naradi. Pouzivejte vzdy
vhodné nafadi pro provadénou praci. Vhodny vybér
naradi a pouziti v rezimu, pro ktery je stroj zkonstruovan,
praci usnadni, dokonéite ji rychleji a bezpeclnéji.

7.Pouzivejte pro praci vhodné naradi. Nepretézujte
napr. menSi pfistroj pro provadéni ukon(, pro které je
uféeno zafizeni vy8Si vykonnostni kategorie. NepouZivejte
rovnéz zafizeni pro jiné ucely, nez je stanovené pouZiti,
a to i s ohledem na dané podminky a druh provadéné
prace (napf. nepouzivejte kotoucovou pilu pro fezani vétvi
nebo kmenu strom(). Pouzivani elektrického narfadi k
provadeéni jinych €innosti, nez pro jaké bylo uréeno, mlze
vést k nebezpecnym situacim.

8.0blékejte se vhodnym zpusobem. Nepouzivejte
volné odévy ani Sperky. Dbejte na to, aby vaSe vlasy,
odév a rukavice byly dostate¢né vzdaleny od pohybujicich
se Casti. Volné odévy, Sperky a dlouhé vlasy mohou byt
zachyceny pohybujicimi se ¢astmi.
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PFi praci ve venkovnim prostfedi se doporucuje pouzivat
protiskluzovou pracovni obuv. Pokud mate dlouhé viasy,
pouzivejte pro vlastni bezpe€nost vhodnou Eepici nebo
jinou pokryvku hlavy.

9. Pouzivejte osobni ochranné pomicky. Pouzivejte
ochranné pracovni bryle a vzdy ochrannou masku nebo
§tit proti prachu a ulomkim opracovavaného materialu,
které vznikaji pfi praci.

10.Jsou-li k dispozici prostiedky pro pfripojeni
zarizeni k odsavani sbéru prachu, zajistéte, aby
takova zafrizeni byla pfipojena a spravné pouzivana. S
ohledem na obrabény material pouzivejte vhodné zafizeni
pro pouziti spole¢né s danym druhem obrabéného
materialu (zkontrolujte vzdy spravnou tfidu vysavace,
pouzité filtry a filtraCni a sbérny sacek a spravné pripojeni
k pile). Pro odsavani extrémné zdravi 8kodlivého prachu,
karcinogenniho prachu nebo jemného suchého prachu je
tfeba vzdy pouZzit specialni vysavac.

11.Nepouzivejte pFivodni kabel k jinym uéeltim, nez
je uréen. Nevytrhavejte kabel ze zasuvky pfi odpojovani
ze zdroje napajeni, kabel odpojte vzdy tahem za vidlici.
Nikdy netahejte, nepfesunujte nebo neprenasejte zafizeni
za kabel, kabel nepouzivejte misto prepravniho madia,
nezavirejte dvefe, pokud po podlaze prochazi kabel z
jedné mistnosti do druhé a netahejte kabel kolem ostrych
hran a roh(. Zamezte kontaktu kabelu s horkymi plochami.
PoSkozené nebo zapletené kabely zvySuiji riziko zasazZeni
elektrickym proudem.

12.Zajistéte obrobek. Kdykoliv je to mozné pouzijte
prisluSenstvi pro podporu a zajisténi obrobku.
Upevnéni obrobku pomoci svérek nebo svéraku je

13.Neprecenujte se, pracujte jen tam, kam bezpecné
dosahnete. Pfi praci vzdy udrzujte stabilni postoj a
rovnovahu. Budete tak Iépe a bezpelnéji ovladat elektrické
naradi v nepfedvidanych situacich.

14.Provadéjte udrzbu elektrického naradi. Kontrolujte
sefizeni pohybujicich se Céasti a jejich pohyblivost,
soustfedte se na praskliny, zlomené soulasti a jakékoli
dalSi okolnosti, které mohou ohrozit funkci elektrického
naradi. Je-li naradi posSkozeno, pfed daldim pouzivanim
zajistéte jeho opravu. Mnoho nehod je zpusobeno
nedostate¢né udrzovanym elektrickym naradim.

Rezné nastroje udrzujte ostré a gisté, zvysi se tim
vykonnost a bezpec€nost prace. Spravné udrzované a
naostfené fezné nastroje se s mensi pravdépodobnosti
zachyti za materidl nebo se zablokuji, 1épe se s nimi
manipuluje se strojem a mate jej snadnéji pod kontrolou.
Pravidelné kontrolujte pfivodni a prodluzovaci kabel,
pokud vykazuji zndmky poskozeni nebo opotfebeni,
nechte je vyménit. Pfivodni kabel doporu¢ujeme vyménit
v autorizovaném servnisnim stfedisku.

Drzadla pily udrzujte Cista, sucha a bez stop maziv.

15.0dpojte pristroj ze sité. V pripadé, Ze pfristroj
nepouzivate, pfed jakoukoliv manipulaci s nim, opravou
nebo vyménou pfisluSenstvi vypnéte pfistroj pomoci
spinaCe a odpojte ho od zdroje napajeni.
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16.Pfed zapnutim naradi odstrante vSechny sefizovaci 19. TECHNICKE PARAMETRY

nastroje nebo kli€e. Sefizovaci nastroj nebo kli¢, ktery
ponechate pfipevnén k otacejici se &asti elektrického
naradi, maze byt pfi¢inou poranéni osob. Pravidelné
zafizeni pfed jeho spusténim proto vZzdy zkontrolujte.

17.Vyvarujte se neumysiného spusténi. Ujistéte se,
zda je spinac pfi zapojovani vidlice do zasuvky a/nebo
pfi zasouvani baterii & pfi pfenaSeni naradi vypnut.
Pfenaseni naradi s prstem na spinaci nebo zapojovani
vidlice nafadi se zapnutym spinacem muze byt pfi¢inou
nehody.

18.Pri praci venku pouzivejte pouze prodluzovaci
kabely, které jsou oznaéeny jako vhodné pro venkovni
pouziti. Oznacdeni pouziti kabelu naleznete vzdy na
daném vyrobku.

V pfipadé nutnosti pouziti stroje ve vlhkém prostfedi
pouzivejte vyhradné pro napajeni proudovy chranic.

19.Pri pouzivani elektrického naradi bud'te obezretni,
vénujte pozornost tomu, co pravé délate, soustredte
se a stfizlivé uvazujte. Nepracujte s elektrickym naradim,
jste-li unaveni nebo jste-li pod vlivem drog, alkoholu nebo
lékd. Rozptyleni mize zpuUsobit ztratu kontroly a vazné
zranéni.

20.Kontrolujte pravidelné stav komponenti a
pfisluSenstvi. Pfed kazdym pouZitim stroje peclivé
zkontrolujte, zda bude bezchybné fungovat a zda je
vhodny pro zamyslené pouziti. Dale zkontrolujte nastaveni
a sefizeni pily, zda jsou komponenty a pfisluSenstvi
spravné nasazeny a upevnény a zda nejsou nékteré dily
opotiebené, poSkozené nebo rozbité. Rovnéz zkontrolujte
i dalSi okolnosti, které by mohly ovlivnit bezvadny a
bezpecny provoz zafizeni. Pokud najdete dil, ktery neni
v fadném stavu, musi byt neprodlené opraven nebo
vyménén v autorizovaném servisnim stfedisku, pokud
neni v navodu na pouziti stanoveno jinak. Zkontrolujte,
zda jsou dorazové Srouby naklapéni vedeni nastaveny
tak, aby byl pilovy kotou¢ vzdy ve spravné pozici k
pracovnimu stolu. V pfipadé chybného upnuti kotouce v
opacném sméru otaceni, zastavte stroj a nasadte kotou¢
spravné. Zkontrolujte, zda hodnoty napéti a frekvence
uvedené na typovém Stitku stroje odpovidaji hodnotam
zdroje napajeni. Zkontrolujte stav a funkénost tlacitka
spinaCe. Nepouzivejte elektrické nafadi, které nelze
zapnout a vypnout pomoci spinace. Jakékoli elektrické
naradi, které nelze ovladat spinacem, je nebezpeéné a
musi byt opraveno v autorizovaném servisnim stfedisku.

21. Vystraha! Pouziti jakéhokoliv pfisludenstvi nebo
komponentd v rozporu s timto navodem k pouzZiti
muze vést ke vzniku nebezpeci poranéni obsluhy nebo
okolostojicich osob a nebezpecéi vzniku materialnich Skod.

22.Opravy vaseho elektrického naradi svérte vyhradné
kvalifikované osobé v autorizovaném servisnim
stredisku, ktera bude pouzivat pouze originalni nebo
identické nahradni dily. Timto zpusobem bude zajisténa
stejna uroven bezpecnosti elektrického naradi jako pred
opravou. Méjte na paméti, ze pfistroj musi splfiovat za
kazdych okolnosti pozadavky na bezpecnost obsluhy.

Uvedené hodnoty plati pro jmenovita napéti [U] 230/240
V ~ 50/60 Hz - 110/120 V ~ 60 Hz. Pro niz$i napéti a
u modeld vyrobenych pro specifické zemé se mohou v
hodnotach liSit. Pozorné si, prosim, pfec¢téte udaje na
typovém §titku stroje. Obchodni nazvy jednotlivych stroj
se mohou liSit.

Informace o hluénosti a vibracich

Hodnoty Sifeni hluku byly naméfeny podle zkuSebnich
podminek uvedenych v evropské normé& EN 62841-1 a
jsou uvedeny na strané 3 tohoto navodu.

Pouzivejte prostiredky pro ochranu sluchu!

Deklarované hodnoty vibraci v tomto navodu byly
naméreny dle standardizovanych postupl uvedenych v
uvedené evropské normé EN 62841-1 a je mozné je pouzit
pro srovnani s ostatnimi stroji. Celkovou namérenou
hodnotu vibraci je mozné také pouzit pro predbézné
posouzeni rizik pfi hlavnim pouZiti naradi.

Uvedeny stupen vibraci byl naméfen pro hlavni pouziti
naradi. Skuteény pfeneseny stupen vibraci se b&hem
prace s nafadim muize liSit od naméfenych hodnot v
zavislosti na zplsobu pouziti stroje. PFi jiném pouziti
nez hlavnim, pfi pouziti nevhodného pfislusenstvi Ci
pomucek nebo pfi nedostate¢né udrzbé se muze uroven
vibraci liSit. To mize zpusobit znaéné navyseni vibraci
bé&hem celkové doby prace. Pro pfesné posouzeni béhem
pfedem stanovené pracovni doby je nutné zohlednit také
dobu chodu naradi na volnobéh a vypnuti nafadi v rdmci
této doby. Tim se muze zatizeni pfenesenymi vibracemi
b&hem celé pracovni doby vyrazné snizit.

Rizika Ize podstatné snizit v pfipadé dodrZzovani
nasledujicich pravidel jako napf.: provadét pravidelny
servis a udrzbu nafadi a pfisludenstvi, vyvarovat se prace
pfi nizkych teplotach, v pfipadé velmi chladného pocasi
se snazit zahfat télo a prfedevSim ruce, délat pravidelné
pfestavky v praci a pohybovat rukama pro stimulaci
krevniho obéhu. Snazte se udrzovat vibrace na minimalni
hodnoté.

20. ZARUKA
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Zarucni list

Soucasti dokumentace je i zarucni list. V pfipadé
reklamace vyrobku predlozte prodejci vyplnény zaruéni
list potvrzeny pfi prodeji nebo original faktury/ dokladu
prokazujici zakoupeni vyrobku.

Poznamka! V pfipadé, ze zaruéni list neni soucasti
dokumentace, pozadejte o néj bez odkladu prodejce, u
kterého jste vyrobek zakoupili.

Zaruka se v souladu s platnymi zakony vztahuje vyhradné
na vyrobni a montézni vady nebo na vady materiélu. Ze
zaruky jsou vylouéeny zavady zplUsobené nespravnym
pouzivanim, pfetézovanim a nedodrzenim pokyn(
obsazenych v navodu. Zaruka se rovnéz nevztahuje na
dily podléhajici opotfebeni nebo na bézné opotfebeni
stroje.
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Zasah zakaznikem nebo tfetimi osobami, které nepracuji
pro nas autorizovany servis, pouziti jinych, nez originalnich
dild pro opravu nebo montaz, jsou rovnéz divodem pro
zamitnuti zaruky.

Opravy vaSeho elektrického naradi svérte kvalifikovanému
autorizovanému servisu, ktery bude pouzivat pro opravy
pouze originalni nahradni dily. Vyrobce STAYER se
zavazuje prostfednictvim svych autorizovanych servist v
ramci zaruky bezplatné opravit v souladu s platnymi zakony
v dané zemivyhradné reklamace z titulu vyrobni a montazni
vady nebo vady materialu. Posouzeni opravnénosti
zaruky provadéji technici centralniho servisniho stfediska
vyrobce a zaméstnanci autorizovanych servis( vyrobce.

V pfipadé mimozaruéni opravy jdou veskeré naklady
spojené s opravou a dopravou zafizeni do autorizovaného
servisu a zpét k tizi kupujiciho.

V pfipadé zaslani vadného pfistroje k opravé do
autorizovaného servisu Vas Zadame o laskavé uvedeni
popisu zavady stroje a okolnosti, pfi nichz k zavadé doslo.
Znacné se tim usnadni a zrychli oprava.

21. RECYKLACE

Vyrobce doporuduje, aby zafizeni, pfisluSenstvi a obaly
byly s ohledem na Zivotni prostifedi a v souladu s pfedpisy
dané zemé tfidény a odevzdany k ekologickeé likvidaci.

Nevhazujte elektronaradi do domovniho odpadu!

Pouze pro ¢lenské zemé EU:
V souladu s Evropskou Smérnici 2012/19/EC

0 odpadech z elektrickych a elektronickych
zafizeni a jejim prosazeni v narodnich
]

zakonech  musi byt  neupotfebitelné
rozebrané elektronaradi shromazdéno k
opétovnému zhodnoceni neposkozujicimu
zivotni prostfedi.

Zmeény textu vyhrazeny.
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EAAHNIKA

AuTo TO eyxelpidlo eival oUPMQWVO PE TRV NUEPOUnVia
KOATAOKEUNG TOU INXAVAUATOC Gag, Ba Bpeite TTANpoQopieg
OXETIKA ME TA TEXVIKA OedopEva Tou MPnxavnua Trou
QTTOKTABNKE PE TO WN AUTOUATO EAEYXO VIO EVNUEPWOEIG
TWV UNXAVNPATWY JAg GTOV IGTOTOTTO:
www.grupostayer.com

1. NMPOBAEMNOMENEZ XPHZEIZ TOY MHXANHMATOZ

AuTS TO gpyaleio €xel TTPORBAEPOEI ATTOKAEIOTIKG Kal UOVO
yia:

1.21aTIKEG Epyaanieg o€ TTITTEDN KAl 0TAOEPN TIQAVEIQ
2.Epyooia og okAnpd kai pahakd UAIva Tepdyia
3.Epyacia o€ Tepaxia poploocavidag

4.Epyacia o€ Tepdyia IvOTTAAKAG

5.Epyacia oe cwAnveg atmé PVC

6.Anuioupyia euBUYpPAPPWY TOUWY KATA PAKOG Kal KATA
TTAGTOG TOU TEPAYiou TTEEEPYaaTiag

7. Anuioupyia opIOVTIWY POATOOKOTIWV PETALU -45° Kal
45°,

8.Anuioupyia KABETWY QAATOOKOTTWY PETAEU 90° kai 45°
AvaTpéETe oTa Opla OXETIKA PE TO WEyeBOG TOu Tepayiou
emeCepyaaiag aTo avtioTolxo KepdaAaio 11.

2. ATToouoKeUuaoia Kol ouvapuoAdoynon

ATroouoKeuaoia

1.KéywTe TN o@payida kal avoifTe TO KOUTI.

2. TpaPri&te Toug dvw avacoToAeic atrd XapTovi.

3.ApaipécTe TO KouTi TTIAvovTag oTaBepd TNV KEQAAN
A€IToupyiag Kal ToO CWua Tou POTEP PE Ta dUO XEpIa yia
va ££I00ppOTIOETE TO BAPOG.

4. AQaIp€OTE TO KOUTI JE TA TTAPEAKOUEVQ.

5. AQaipéoTe TNV TEKUNPIwoN

6.PUNGETE TO XaPTOKIBWTIO, TOUG OVOCTOAEIG TOU KaI TNV
TEKUNPIWON HOVIJO O KOATAYEYPOAUMEVO QACQPAAEG
TEPIBAAAOV TTOU €ival EUKOAQ TTPOCGRACIKO KAl YWVWOTO
OTOV XEIPIOTH) TOU PNXAVAUATOG.

ZuoKevadoia

Aiadikaoia 1: Ao@dAion, SiTTAwon Kal oTePEWON TNG
@aAng AsiToupyiag:

1.TomroBeTAOTE TNV Avw KEQAAA o€ opIddvTia Béon 0°
2.TotroBeTAOTE TNV AvWw KEPAAR o€ Katakopuen B€on 90°.
3. ToTTOBETACTE TO TTPOCTATEUTIKO E TETOIO TPOTTO WWOTE VA
EPXETAI O€ ETTOQI PE TOV TTAYKO KOTTNG.

4. KateBdaoTe TNV KEQPAAN PEXPI TO OPIO Kal TOTTOBETAOTE
TNV JE TPOTTO WOTE VA UTTOPEI VA ACQAAICTEI [JE TO KOUWTTI.
5. Ti€oTe TO KATW KOUWPTTi a0@AANIONG YIO VA 0OPAAICETE
TNV KEQOAN.

Aladikaoia 2: TuoKEUATia TOU JNXAVAMOTOG

1. EvToTrioTe TO XapTOKIBWTIO.

2. EvToTTioTe TNV TEKUNPiwon

3. MidoTe yepd 10 punxdvnua atmoé Tnv KEQAAR Asitoupyiag
TOU KalI TO CWWA TOU POTEP.

TommoBeTAOTE TO PnXAvnua Tavw atmd TIG KUKAIKEG
€00XEG TOU KATW PEPOUG TOU KIBwTiou.

5. ATToBNKeUOTE TNV TEKUNPIWON TOU INYXAVIAMATOG.

6. ToTroBeTOTE TOUG AVW AVACTOAEIG ATTO XaPTOVI.

4.
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KAgiote 1O KIBWTIO KaI Tavia

OTEYAVOTIOINONG.

OTEPEWOTE TO ME

2. PYOMIZH H 2 TEPEQZH TOY MHXANHMATOZ ZE
2TAGEPH OEXH

1. H mrepioxA epyaociag 61rou gival ToToBeTnUéEVO TO Pnxdvnua
TIPETTEI VA €ival A0QAANG.

2. 2Tnpicte 10 epyalcio e aTabepn B€on TTAvw o€ opaAR

ETTIPAVEIQ.

3. H Bdaon tou @aAtgotpiovou €xel TEOTEPIG OTTEG YIQ TN YEPN
OTEPEWAON TOU PNXAVIMATOG OTOV TTAYKO €PYOCTiag. ZuvioTATal
£vOeEpUA VA OTEPEWOETE TO PNXAVNUA OTOV TTAYKO PE KOTAAANAEG
Bideg kai TTagIpuadia.

. 2YNAEZH ME TO AIKTYO, KAAQAIQZH,
AXOAAEIEZ, TYNOZ MNPIZAZ TIA TO BYZMA KAl

ANAITHZEIZ TEIQZHZ

1. Ta TNV TapoxA NAEKTPIKAG evEPYEIAG OTO pNXAvnua,
ouvdEoTe TO BUCPA CGOUKO ME MIO TUTTIKA TTPICA, IKOVN
va  Trapéxel TouhdyioTtov 2500 VA.

2. H eowrtepik KaAwdiwon Tou pnxaviuatog Eival
OAOKANPpWUEVN, ME OTTOTEAECPA va PNV Xpeladetal
KaAwdiwon Katd TNV £yKaTaoTaor] TOU.

3. To pnxavnua o&ev O100ETEl  aoQAAElEG, wWOTOOO
OUVIOTATAI N Xprion €181KoU JayvnToBepIKOU SIAKOTITN
yla TNV TTPOCTOCIO TOU PNXAvAUATOG.

4.To pnxavnua O1a6£Tel NAEKTPIKG €EOTTAIONS KAGong I,
ME atmoTéAeoua va pnv KAvel Xprion Tng yeiwong tng
NAEKTPIKNAG EyKATAOTACNG.

4. EIKONOIrPAGHMENH MEPIFPA®H TON
NAEITOYPTIQN

. Kouprtri etmiAoyn ¢ ywviag.

. Kétw 1rpooTtaTeuTikd TpatredioU.

. KoupTri atreAeuBEépwang KEQPAAAG.

. PuByioeig ic0mmédwaong avwTepou TTivaka.

. To KouuTTi ao@AAIoNG KEPAANG TTPOG T KATW.

. PUBuion opiou peiwong diokou.

. Mpooapuoyn Twv opiwv KAiong diokou 0° / 45°,
. PUBuion tng kAiong Tou diokou.

. PUBuion twv opiwv NG ywviag Aetridag o€ + 45 +/ -45°,
10. Eicaydyete pakpoxpovia oTapién.

11. Eicaywyn olayovwy.

O©COoONOODRWN =

5. MEPIOPIZMOI 2XETIKA ME TIZ NEPIBAAAONTIKEX
2YNOHKEX
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O BaBudés IP autou Tou pnxavAuartog eival 20. Autdé 10
MNXavnua TrpooTarteUeTal atrd TNV TTpocRaacn daxTuAwv
KOl OTEPEWV EEVWV CWHATIOIWV PE BIGUETPO 12,5 mm Kal
dvw oTa emiKivouva eEapTrNATA TOU.

AuTd 1O pnxdvnua dev €xel Kavevog €idoug TTpooTaCia
atrd Tnv €i0000 vepoU, yI' autd atrayopeUeTal n Xpron Tou
0€ €CWTEPIKEG I EOWTEPIKES TTEPIBAANOVTIKEG OUVONKEG JE
KivOuvo BPOXOTITWOEWV.



EAAHNIKA

6. PYOMIZEIZ KAI AOKIMEX

Mposidotmroinon!

Mpiv amdé kaBe eméupfacn oOT0 nNAEKTPIKO €PYAAEio
atmmoouvoéeTe To BUoua atd Tnv TTpida.

Av TO pnxdavnua UTTOCTEl TTapaTeTapévn f €viovn xpron,
TPETTEl va eAeyXOei kal va pubuioTei pye TPOTTO WOTE va
O1a0PAAICTE N CWOTA TTOIOTNTA AEITOUPYIAG KAI N ACQAAEIQ

TOU PNXQAVIKOTOG.

Auté amaitei yvwoelg, Teipa kal €10Ikd epyaieia. H
etrionun TeXVIKN utnpecia Tng Stayer Iberica S.A. ekTeAei
QUTAV TNV epyacia yia €04¢ PE YPryopo, OXOAAOTIKO Kal
OIKOVOMIKO TPOTTO.

PUOuion Tng ac@dAiong oTnv KATw 00N npeUiag

‘EAgyxog

1.H ekkivnon yivetal ye 10 pnxavnua KAEIOwWPEVO OTNV
avw Béon npepiag.

2.ZeKA€IdWATE TO TTATWVTAG TO KOUUTTI 3.

3. XaunAwoTe 10 €wg TOV KATW avaoToAéa ue Tn BorBeia
TOU

4.NatAote 10 KOUPTTE 5. Av TO MTTOUAOVI €gival KaAd
puBuiopévo, TTPETTEl va €1I0€ABel PEXpl va QTACEl OTO
oTApIyda. EIdGAwG TTpoxwpnaoTe g pubuion.

PUOuion

1.XaAapwaTe TNV Avw Bida oTepéwong 6.

2.XaunAwoTe TNV KEQPAAN €wWG TOV KATW aVOOTOAEQ E TN
BonBeia Tou 3

3.20itte 7 xaAapwoTe TN Bida 6 £wg 6TOU TO KOUWUTTI
d1e100UCEl OpaAd péxpl TO aThpiyda. Evi cuykparTeite Tn
Bidag, owi¢te Tn Bida.

PUBuIon TG opi1ovTiag @aATooywviag o€ + - 45°

1.MeTakivijoTe opI1fdvTIa TO GUVOAO KEQAARG Kal TpATTECIOU
KOTTAG MEXPI VA ao@aAioouv oTIg 45°.

2.MNepioTpéyTe 10 £€ApTNUA 33 TTPOG TOV 00NYO 13 PEXPI O
O¢eikTNG va oupTtréoel he TNV €voeiEn 45 ° Tou BeikTn.
3.EmavaAaBete Tnv idia akoAouBia yia TNV opIfovTia ywvia
oTIg 45°.

PUOuiIon TnG KGBeTNG PaATooywviag oTig 90°/45°

‘EAgyxog

1.ATreAeuBepwdoTe TNV KABETN pPUBUION TNG KEQAAAG
XOAQPWVOVTAG TO OTOIXEIO EAEyXOU 8.

2.MeTakivrioTe TNV KEQAAR aTov 6e16 avaaToAéa (90°/45°).
3. EAéyEte TN ywvia péow kat@dAAnAa BabBuovounuévou
HoIpoyvwHoviou A YwVIOUETPOU (EAGXIOTN akpifeia + - 5°)
EQAPPOlOVTAG TN Hia atd TIG ETIQAVEIEG TOU OTO TPATTEC)
KOTTAG Kal TNV dAAn oTov &ioKo KOTTNG.

4. Av n TTAeupd TOU poipoyvwuoviou dev TTpocapudleTal
ETMOKPIBWGS oTov dioko | av n dueon péTpnon ToU
YWVIOUETPOU QTACEI O ATTOKAION PeyaAUTePN aTTod + - 20°,
TTPOXWPNOTE O€ pUBUION.
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PuOuion

1. ToroBeTAOTE £va yWVIOUETPO (EAAXIOTN akpifeia + - 5°)
eQapuolovTag T pia atmd TIG TTAEUPEG TOU OTO TPATTE(
KOTTG Kal TNV AAAn oTov dioKo KOTTAG.

5. ZrpéyrTe TN Bida puBUIONG 7 PéEXPI va TTPOKUWYEI JETPNON
90°/45°,

PuBuion Tou paxaipiou

Eivar pia patpn PeTaAAkn TTAGKQ TTOU BpiokeTal TTiow
ammoé TNV Kopu®r Tou diokou. H Asitoupyia Tou €ival va
ATTOTPETTEl TNV £vWan Kal TNV €£000 TwV KOPMPATIWY TTOU
KO6BovTal TTpog To TTPOGCWTTO TOU XPHoTh.

MNa €Aeyxo Kal TTpocapuoyr, METOPREiTE OTO paxaipl,
KavovTag 10 Brpa 1 TG evotntag «AANAayr) Tou dioKou
KOTTAG» Kal ETTAANBeUaTE TNV eUBUYPAPMION TOU paxaipioU
pe To Sioko Kal 6Tl N amdéoTacn PETAEU Twv OOVTIWV TOoU
diokou Kal TNG EMEAVEING TOU Paxaipiou gival 2 mm . Edv
Oxl1, pubuioTe Pe TIG 2 BideG TTOU CUYKPATOUV TO paxaipl.

7. AAMAATH EPTAAEIQN

70

Mpoooxn!

AuTtr] n epyaoia TTPETTEl va €KTEAEITAl PE TO pNXAVNUO
ATTOOUVOEDENEVO KA E TOV BIOKO AKiVNTO. XPNOIUOTIOINOTE
TTPOCTATEUTIKA YAVTIA.

-XPNOIYOTIOINCTE UTTOXPEWTIKA OiOKO OUPQWVA WPE TO
mpdTUTTo EN 847-1

-XPNOIUOTIOINOTE UTTOXPEWTIKA Tn PUBUIOTIKA pdapdo
wOnong kal atroBnkeUoTe TN av OeV Th XPNOCIUOTIOIEITE.
-ATTayopeUeTal n Xprion yprnyopwv XaAuBdivwv Siokwv
(HSS)
-ATTayopeueTal n
TTAPAPOPPWHEVWV
-AvTIKaTOOTHOTE TO £vBETO TPaTTECIOU OTAV PBOPEI

Xprion EAATTWHATIKWV n

A@aipeon Tou diokou KOTTAG

EIKONEZ ABKL

1. TommoBeTAOTETNVKEPAAN OTNV Avw BEGN UTTAOKAPICUATOG,
YEPVOVTAG TNV KEQAAR TTPOG TA TTAVW PEXPI TO OTAPIYHA.
2.2@i¢te TO KOUWUTT 3 yIO va OTTEAEUBEPWOETE TOV KIVNTO
TTPOQUACKTAPQ.

3.KaBapioTte TOoV TTpo@uUAaKTAPA TECOVTAG TOV TTPOG TA
TAvVW.

4. ApaipéaTe Tov OIOKO TTOU BEAETE va AVTIKOTOOTHOETE.

AAAayn Tou 3iokou KOTTHG

1. KaBapioTe TTpOCEKTIKA Ta TTPIOVIOIA KA TA UTTOAEIUOTO
amd Ta oTNPiyMaTa, TIG QAAVIZEG KAl TO ECWTEPIKA TWV
TTPOQUACKTPWV.

2. TommoBetrioTE TOV VEO OIOKO KOTING PE TPOTIO WOTE N
KaTeUBuvan Tou PBEAOUG OTNV MPTTPOCTIVA TTAEUPA TOU
KEAUQOUG va CUUTTITITEI e TO BEAOG TTOU gival Xapayuévo
oToVv BioKO Kal PE TNV Kateubuvan Twv dovTIwY Tou dioKou.
3.TotroBetOTE TN AAVTa KAl TN Bida £6aYWVIKNG KEQPAAAG.
4. Y @icte TN Bida TTPOG T APICTEPA PE TO CWANVWTS KAEIDI
TTOU TTapEXETAl Jadi Je Tov EEOTTAICHO.

6. TomoBetAaTe TOV TIPOQUAGKTAPA OTNV  OPXIKA
TIPOCTATEUTIKA TOU B€an.



EAAHNIKA

7. EmmavegetdoTe TN AcIToupyia, EKTEAWVTOG HIA €pyaaia
KOTTNG XWwpig @oprTio.

8. XTEPEQXH A AEITOYPTIA

OTroTte gival duvaTdv, To TEPAXIO ETTEEEPYATIAg TTPETTEI VA
OTEPEWVETAI PIE TPOTTO WOTE VA PNV TTAPEUPAiVEl TO XEPI.
Kard Ttnv komr, Kpatdre TO TePAxio emegepyaaiag
atepewpévo ato othpiypa. OANA TA MHXANHMATA E'TNAI
MPOETOIMAZMENATIA TOMOO®ETHZH ZOIFKTHPQN
MOY ENITPEMOYN TH XTEPEQZH TOY MPO®IA ME
AZDANH TPOMO.

MNa TNV atro@uyrn Twv TTAPAUOPPWOEWY TWV TEPAXiWV
eTTeCEPYOTiag KATA TN OTEPEWGN TOUG, CUVICTATAI N XPRON
EUAIVWV TTPO®IA TTOU €ival EUKOAQ EQAPUOTIHOI OTIG KIVNTEG
o1ayoveS Twv o@IYKTAPWY. O GQIYKTAPES JTTOPOUV EUKOAQ
va e€ayxBouv Kal va aproouV TNV eTTIPAVEI ETTECEPYOTIag
kabapn.

MNa tnv kKomn Tepaxiwv emegepyaciag utrd aocPaAeiq
OUVONKEG, €ival aTTaPaiTATO VA TA CUYKPATEITE E TTPOCOETA
oTnpiydaTa.

9. OPIA 2XETIKA ME TO MEFEGOZ TOY TEMAXIOY
EMNE=EPrAXIAZ

Opia yia 6Aa Ta povTéAa TTou TTepIAaPBAvovTal GTO TTapoV
EYXEIPIOIO 0T OeAida 5.

10. MENIKEX OAHIIEZ XPHZHX

Mposidotmroinon!

1. MHN xpnolgotroigite T10  Pnxdvnua av  €ivai
0€ KOKf Kardotaon 1 Tou Asimouv  €€apTruaTa,
oupTTEPIAAMPBAVOUEVWY  TwV  TTPORAETTOPEVWV  AVW

TTPOQUAAKTAPWY (01 €IKOVEG TOU TIAPOVTOG EyXEIPIDIOU
MTTOPOUV va XPNOIUOTIOINBOUV WG EVOEIKTIKOG 00Nyog).
Atroouvdéote TO amd Tnv TIPI(A, QTTOMOKPUVETE TO
amd TNV TEPIOXN €pyaciag Kai OTEATE TO apéowg O€
eCoualodoTnuévn TEXVIKA UTTNPETia.

2. Md&BeTe kal cupuop@wBEiTe e OAa Ta PETPA aoPaAEiag
TIPIV EKKIVACETE TO PUNXAVNUA.

3. YTOXpewTIKA XpAon ouoTAPaTog avappdenong
OWHATIdIWY KATA TNV KOTTI) Tou EUAOU.

Ekkivnon kai S10KOTTA TOU HNXOVAMOTOG

MAnpogopieg

1.To pnxavnua dIaBETel €va KOUTTi KAEIOWMATOG YIa TNV
€KKIVNON TO OTTOIO ETTITPETTEI OTO JOTEP VA AEITOUPYEI XWPIG
va xpeldletal va mECETal HOVIUa O SIAKOTITNG.

2.0 €CommAIoPOG gival €QOBIAOUEVOG WE MIO  POVAda
ac@aAegiag TTOU TOV TIPOOTATEUEl QTTO TIGC OKOUCIEG
EKKIVAOEIG. Av, &V AEITOUPYEI TO PNXAvNUA, OIAKOTTE
n Tapoxr] NAekTpikoU peUPaTOg, TO Pnxdvnua dev Ba
EKKIVNOBEI PETA TNV €TTava@opd Tou peupartog. MNa va
aTTeAEUBEPWOETE TNV TTpooTacia TETTE OUO QOPEG TO
KOUWTTI €KKiVNONG.

3.0Aa 1a pgovtéAa gival yovAag TaxUuTnTag.
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Mposidotroinoeig!

1. ATToQeuyeTe TO KAEidwPa OTToTE €ival duvaTov.

2. TloTé pnv a@AVETE TO PNXAVNUA VO AEITOUPYED Xwpig
eTiBAeWwnN.

3. lMoTé unv eKKIVEITE TO PNXAvnua PE KAEIBwPEVO BioKO
Kal TTPIV apXIOETE YIa TOUA, TTAVTA VO TTEPIUEVETE PEXPI O
diokog KOTTAG va @TAcel 0Tn PEYIOTN TaxUTnNTA TOU.

4. Mpiv akivnTotroinBei T0 pnXAavnua, o dioKog TTPETTEl va
gival kaBapog kal va TTePIoTPEPETAI EAEUBEPQ.

Ekkivnon [e Tov X€IpoKivnTo S10KOTITN
1.MéaTe Tov BIAKATITN YIA VO EVEPYOTTOINCETE TO HOTEP.

AKIVNTOTTOINOTE TO PNXAvnua av €xXel evepyotroindei
HE TOV X€IpOKivNTO S1aKOTITN
1. ZrapatioTe va TTIECETE TOV BIAKOTTTN.

EKKIVAOTE TO pnXAvnua JE KAEIdwa

1. MéoTte TOV OIAKOTITN.

2.MNatAoTe TO KOUPTTi AoPANIONG KPATWVTAG TTATNUEVO TOV
OI0KOTITN.

3.EAeuBepwaTe TOV JIAKOTITN.

AKIVNTOTTOINOTE TO UNXAVNHO av €XEl evepyoTToInOEi
HE TNV ac@dAion
MartRoTe yia Aiyo Tov S1aKOTITN.

Xprion Tou KATW TPATTEJIOU KOTTAG

Mpos&idotroinon!

1. 0 Kivduvog atuxnudTwy OPEIAETAlI OTNV ETTAQPH PE TOV
dioko KOTTAG TTou guavideTal oTo dvw TPATTEC!.

Matn &Ik oag ac@AaAeia, KAVTE TNV aKOAouBn TTposToIpacia
TIPIV EPYACTEITE OTO KATW TPOATTE].

2. H TpayyaTotroinon pubuicewy yiveTal UTTOXPEWTIKA HUE
TO KOAWBIO ATTOOUVOEDEUEVO.

PUOuion aoc@algiog Tou dvw Tpatredlold KOTTAG
YIO EPYOCIEG KOTTAG HE TO KATW TPATTE]

H uttoxpewTikr atraitnon €ivar 611 Ta dOvTIa Tou dioKou
Oev ekTiBevTal oTov emavw Trivaka. KaAowTe Tov €Tavw
OioKO e TO 0PBOYWVIO TTPOCTATEUTIKO TTPOQIA aAouIviou.
MruxwoTe Toug dUO INAVTEG GAG OTO TTIOW UEPOG KAl OTO
MTTPOOTIVO PEPOG TOu Gvw TpaTtrediol. Ao@alioTe Tn Aaph
o@iyyovtag 10 TTagIuddl TG paupng TTEPUYAC.
MPOEIAONOIHZH

EAN AEN EFKATAXTAZETE TH ®YAA=H H MHXANH
AEN AEITOYPEI

AgiToupyia KOTTAG € TO KATW TPATTEQI KOTTAG

Mposidotroinon!

1.Tnpeite Ta OpIa OXETIKA YE TO PEYEBOG Kal TO UAIKO TOu
TEPAYiou eTTEEEPYATIiAG.

2.XpnOIUOTIOIEITE OQIYKTAPEG VIO VO OTEPEWOTETE TO TEUAXIO
emTeEepyaaiag, epooov gival duvaTtov.

3.Moté pnv ac@aAieTe Tov S1OKATITN ASITOUPYIAG TOU POTEP
otav epydleaTe pe TO KATW TPATTEQ KOTTAG.



EAAHNIKA

PUOuion yia KeKAIMEVN opIfOVTIO KOTTH OTO KATW
TPATTEQ

1.MeTaKIVAGTE TO OUYKPOTNUA KEPOAAG  KOTTNG/KATW
TPOTTE(IOU KOTING OTNV  ETMAEYMEVN ywvia PECW TNG
KAiyakag TTou eival BaBuovounuévn o€ HPOIPEG Kal TOU
ogikTn.

2.3 ¢i¢te Ta kKoupTTa 1/8 yia opifdvTia ac@AaAion.

EkTéAeon TnG epyaciog KOG OTO KATW TPATTEQ!
KOTTG

1. MpoeToINaoTE TO TEPAXIO ETTEEEPYATING, OTEPEWVOVTAG
TO YE TTANPWGS aCPAAr TPATTO.

2.MéoTte TOV OIOKOTITN VYIA VA EKKIVAOETE TO NAEKTPIKO
pnxavnpa.

3.Mepipévete PePIKA BEUTEPOAETTTA PEXPI O BIOKOG KOTTHG
va QTACEl OTN PEYIOTN TaXUTNTA TOU.

4 KateBdaoTe apyd TNV KEPAAN AEITOUpyiag JE CUVEXOUEVO
TPOTTO KAl XWPEIG TPAVIAYUATA, XPNOIYOTTOIWVTAG TN
XEIPOAQRA.

5.AcknoTe Trieon oTnv  KateuBbuvon Tpowbnong Tng
Aettidag pe évraon TTou va gival KATGAANAN yia T0 UAIKO
TTOU TTPOKEITAI VO KOTTEI.

6. MOAIg oAokAnpwBEei n epyacia KOTAG, avuywwaTe TTEAI
TNV KEQOAR Aecimoupyiag. Méote TOvV OIOKOTITR yIa va
OTANOTACETE TO PUNXAVNHA.

XpnolipoTtroioTe T0 WG BIOKOTTPiovo HEOW TOu
avw Tpatrediol KOTrAG

Mposidotmroinon!

Mpiv o116 TNV EKTEAEON OTTOIACBATIOTE EPYACIOG OTO AVW
TPOTTEQ KOTING, €ival UTTOXPEWTIKO VO TTPOETOIUACETAI
KATadAANAa 1o punxavnua. MNa tov okotré autd, o oTaBepdg
TTPOQUAAKTAPOG ac@aAciag TTPETTEl va ToTroBeTnBEi O0TO
KATW TPATTEQ.

EykatdoTaon Tou OTATIKOU TTPO@UAAKTAPO
ao@aAciog 0TO KATW TPATTESI KOTTAG

1.ZeKIVAOTE PE TNV KEQOAN avuWwuEévn Kal TO KAAwdIo
ATTOOUVOEDENEVO.

2.Eicaydyete Tov 00Nyo Tou TTPOQUACKTAPA aopaAsiag 2.
3.E@apudaoTe Tov TTpOoQUAAKTHPA 2 0TN B€0T TOU CUPGWVA
ME TO OXAMa.

4. XaunAwoTe odaAd TNV KEQAAR Kal TTAPEPTTOBIOTE TN UE
TO KOUTTI 4.

5.EAéyETe OTI N AcTTida TTEpIOTPEQPETAI EAEUBEPQ.

6.TEAOG, EekiviaTE yia Aiyo TO punXAavnua Xwpig gopTio Kal
BepaiwBeite 611 0 diokog dev Exel TPIPN.

PUOuion Tou dvw Tpatrediov

PUOuion Tou Uyoug Tou avw TPATredioU KOTTAG

MAnpogopitg:
To Uwog Tou dvw TPATTECIOU KOTTHG UTTOPET va puBuIoTE .
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Mposidotmroinon!

To Uwog Tou dvw TpaTTe(IoU KOTTNG o€ ax£on UE Tov OIOKO
KOTTAG TTPETTEI VA €ival TETOIO WOTE O OIOKOG VA TTPOEEEXEI
ammd 1O TePAyIO emeEepyaaiag Katd UyWog ioo0 POvo e
ekeivo Tou dovTioU Tou TTPIoVIoU.

1.Av gival o@iypévn, xahapwoTte eAa@pd TN Bida Tou dgova
TOU TTPOQUAAKTH P TOU TPATTECIOU, WOTE O TTPOQUAAKTAPAG
va aveBaivel EAeUBepa.

2.Av ¢gival o@Iyhévn, XaAOpWOTE TNV QOQAAICN Tou
TIPOQUAAKTAPA TOU TPATTECIOU, WOTE O TIPOPUACKTAPAG VO
aveBaivel eAelBepa.

3.EAeuBepware 10 Tagiuddia meTaAouda TTou pubpuiouv
10 YOG Tou Avw TPaTTECIoU.

4.PuBuioTe To UWog Tou TpaTTeCioU TPaBWVTAG ) TECOVTAG
TO OJAAQ TTPOG TA TTAVW.

5.2 i¢te duvartd Ta TTagiuddia TeTaAouda.

PUOuion Tou TAGTOUG KOTTAG OTO Gvw TPATTEQ)
Méow TOU 0BNYyOU

1.AmmeAeuBepwoTe TNV Kivnon Tou TTapdAAnAou odnyou
XOAapwVvovTag TNV TTETAAOUBA TOU.

2.MetakiviiaTe Tov 0dnyo oTn BaBuovounuévn KAigaka yia
va puBuioeTe TO TTAATOG KOTTAG.

3.2TEPEWOTE TOV 0dNYyO OQiyyovTag yepd TNV TTETAAOUdA
TOU.

EktéAeon Tng Acsitoupyiag epyaciag oto dvw
TPATTEQI KOTTAG

1. EkTeAéoTE TN AcIToupyia ekkivnong pe KAgidwya.

2. Na dlauAKelg Topég XpnolpotroioTe Tov TTapdAAnAo
00nYyo yia va oTnpieTe TO TEPAXIO £TTEEEPYATIOG.

3. MAnoidoTe 10 TEPdyIO eTTEEEPYATiag OTOV BIOKO KOTING
ME MEYIOTN TTPOCOXH, KPATWVTAG TA XEPIA 0OG HAKPIA ATTO
TN S108POWN] KOTTAG.

4. QBNoTE TO TEPAXIO ETTEEEPYATIOG PE EVTAON TTOU VA gival
KATAAANAN yia Ta XApaKTNPIOTIKA TOU UAIKOU.

5. EkTeAé0TE TN AciToupyia SIAKOTTAG ME KAEidwua.

11. NMPOQYAA=EIX KAI TIPOZTATEYTIKA ENAYMATA
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AuTS TO NAEKTPIKG epyaAEio TTITPETTETAI VA TO XEIpiCovTal
MOVOo evAAIKEG TTOU £xouv AGRel KaTAAANAN ekTTaidEUON Kal
o0nyieg, oUPPWVA PE TOUG VOUOUG TToU €Xouv BeaTriaTei
yia TOV OKOTTO auTd Kal he 60a £XOUV opIoTel o€ BEuaTa
TTPOANYWNG VI TOV XWPO EPYATiag.

EmimTAéov, O XEIPIOTAG TIPETTEI VO €XEI KOTOVONOElI KAl
AQOUOIWCEl TO TTAPOV EYXEIPIOIO, KAl VO CUPPOPQWOEI
TTARPWG ME auTO.

Auté TO pnxdvnua amaitei T XpHon Twv akéAoubwv
MECWV ATOWIKAG TTPOCTACIAG:

1. MNpooTaTteuTikd Kpdvog

2. Evowpatwpévog €E0TTAICHOG TTPOCTACIOG TTPOCWTTOU
(paTilV KAl TTPOCWTTOU) aTTO TTPOCKPOUCEIG

3. MpooTarteuTik& aKOAG

4. Mdoka TTpooTaciag aTrd Tn okovn

5. FavTia TTpooTOCiag atmd PNXavikn TTPooBoAR

6. MTOTEG PE TTPOCTATEUTIKA KOAUMpATa OAKTUAWV Kal
EOWTEPIKEG TOAEG
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7. EvOuuara epyaaiag
8. Toavtdki epyaAciwyv
9. Zwvn ao@aAgiag (TTEpICTACIOKA)

12. EIAIKEZ MTPOQYAA=EIZ AXDAAEIAZ

Mpo@uAdseig ac@aAeiag

- Mn xpnoiyotroigite Aetideg TTOU £x0UV UTTOOTEI {NUIG i
EXOUV TTAPANOPPWOEI.

- Mnv XpNOIYOTIOIEITE TO TTPIOVI XWPIG TOUG TIPOPUAAKTIPES
otn B6éon Toug, €IOIKA PETA atmmd aAAayry Tou TPOTTOU
AeiImoupyiag, kai va dlaTnpEiTe Toug TTPOPUACKTAPES O€
KaAn AeitoupyikA kaTdoTaon pe KaTdAAnAn cuvtipnon.

- AVTIKOTAOTAOTE TO PITTAOK TOU TPATTECIOU OTAV PBAPEI.

- XpnolyotroINoTeE POVO TIG AETTIOEG TTOU CUVIOTWVTAI
ammdé TOV KATOOKEUQOTH, ME Tnv Trpocidotroinon OTl n
Kapiva dgv TTPETTEl va gival TTayxuTeEPN a1Td TO TTAATOG TOU
AUAQKIOU TNG KOTTAG TTOU YiveTal attd TNV AeTTida TTpIoviou
Kal Ox1 AETITOTEPN aTTO TO OWHA TNG AeTTidag. O1 AeTTideg
OUYKEKPIPEVA YIa KOTTA EUAOU TTPETTEI VA CUKKOPQUWVOVTAI
pe To TTpoTUTIO EN 847-1.

- Mn xpnoiyotroigite diokoug KOTTAG atrd XaAuRa.

- Na ouvdéete 10 TTpIOVI 0€ OUCTNPO CUAAOYAG OKOVNG
otav KOBeTe EUAO.

- MNavra va ammodnkelete TN pdpdo wlnong otav dev Tn
XPNOIUOTIOIEITE

Mepiypagn Twv KIVOUVWY TTou oxeTifovTal £181KA
ME TO unxavnpa

MNa va yivouv TTpaypaTikoi ol Kivouvol, TTPETTEl va UTTAPXE!
KATTolo a1rd TIG TIGPOKATW TIPOYEVECTEPEG OUVONKEG
KivdUuvou:

1. O xeIp1oTAG Oev £xel eKTTAIOEUTEN KATAAANAQL.

2. To @aAtooTtrpiovo dev €xel eykataoTabei KATGAANAQL.

3. To paAtooTrpiovo dev £xel auvTnpnOei cwoTd.

4. To @aAtooTTpiovo aTTOCUVOPUOAOYABNKE Kal OTn
OUVEXEIO OUVAPHUOAOYNBNKE EaQaApéva.
5. To @aAtootmpiovo  ammocuvapuoAoyibnke  Kai

ouvapuoloyniBnke pe e€apTiparta va Asitrouv.

6. O xeIpIOTAG Ogv XPNOIYOTIOIEI TNV TTPOCTACia TTOU
UTTOBEIKVUETAL.

7. O XeIpIOTAG TTIAveEl TO TEPAXIO ETTECEPYATIAG YE TO XEPI
TOU.

8. O xeIpIOTAG €KBETEI TA XEPIA, TO CWHA 1) Ta EVOUNATA TOU
oTn 61adpoyr KOTNG.

O1 dUo KUpIEG KaTnyopieg KIVOUVWY TIOU CUVETTAYETAI
n XpHon autoU TOU PNXavriuaTog €ival ol ETTAPEG PE TOV
OiOKO KOTTH|G Kal Ol EKTOEEUOEIG CWHATIOIWY i KOPPEVWY
TEMOXiWV.

13. METPO A THN AMOTPOIMH TON KINAYNQN
MOY ZXETIZONTAI ME TO MHXANHMA
1.ATTOTPOTTI TWV ETTAPWYV HE TOV OIOKO KOTTAG

1.1 Atrotpotr Katd TNV €§€AIEN TNG EPYATiag KOTTAG
1. O XEIPIOTAG TTPETTEI UTTOXPEWTIKA VA €ival ETTAPKWG
EKTTIOEUPEVOG KOl Va €XEl AaBEl odnyieg, KABWG Kal va €xEl
dlapaoel To TTapdv eyxelpidlo, Ye TPOTTO WOTE va gival o€
Béon va &Epel av To punxdvnua A 1o TEPIBAAAOV epyaaiag
TOU XEIPIOTH TTPOKAAOUV UTTOWIEG OTI OEV TTAPEXOUV TEAEID
AeiToupyia.
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Mnv XPNOIUOTIOIEITE TO PNXAVNHA KATW aTrd QUTEG TIG
ouvOnikeg!

2. Emavegetdote TUXOV EAAEIWN  TTPOQUACKTAPWY 1
OTTOI0UBNTTOTE AAAOU EEAPTHATOG TOU UNXAavhHaToG. MoTE
MNV XPNOIYOTIOIEITE TO uNXAvNua av dev gival TTANPEG, dev
eival o€ dpioTn katdoTaon A Oev £XEl eyKaTaoTabei cwaTa.
Av 1O pnxdvnua €xel uttooTei eTTEUPacT, Tou Aeitrouv
TEMAXIA N €ival 0€ KOK KATAOTAON, OTTOOUVOEDTE TO KAl
ATTOMAKPUVETE TO ATTO TNV TIEPIOX €pyaoiag. Mnv 1O
XPNOIMOTTOIRCETE, AAANG OTEIATE TO OTNV TEXVIKNA UTTNPETIQ.
3. Moté unv Palete 1o xépia oag r otmmolodATTOTE AAAO
MEPOG TOU CWHATOG A Ta evOUUATd 0ag €TTAVW 1 KATW
atrd TNV TTEPIOXN KOTTAG Tou OioKOU 1) vTOG TNG SIGdPOUNG
KOTTAG TOU dioKou.

4. H oTepéwaon Tou Tepayiou emmetepyaaiag Ogv TTPETTE
va TTPAYMOTOTIOIEITAl XEIpOoKiviTa aANG pe Tn Bonbeia
TTPOWONTWY, OPNVWYV Kal GIYKTHPWY TToU £6aa@aAilouv
TN YeEPR OTepEwaon Tou Tepayiou emegepyaociag TTou
TIPOKEITAI VA KOTTEl 0€ KABE TTEPITTTWON (EN@AVION KOUPWV
K.ATT.). Mg TNV epappoyr] autou Tou TTPOANTITIKOU JETPOU,
ATTOKAEIETAI TTPOKTIKA O KivOUVOG ETTAPAG PE TOUG BiIOKOUG
KOTa TNV €EENIEN TNG Epyaaiag, agou eMITPETTEI OTA XEPIA
Va TTAPAPEVOUV JOKPIA ATTO TNV ETTIKIVOUVN TTEPIOXN.

5. TlavTa va a1roouvOoEETE TO PNXAvNUa OTav TO QQrVETE
MOvo Tou.

6. Na tnv kot Tepaxiwv emegepyaciag pAKoOUg Avw
Tou 1,5 m aTaITeital n TTApoudia evog 1 TTEPICOOTEPWV
BonBwv.

1.2 ATTOTPOTIH) TWV TUXAiWV ETTOPWYV PE TOV BiOKO OTAV
TTEPIOTPEPETAI XWPIG PpopTio OTN BE0N npepiag
AveEdpTnTa atrd T Yeyovog OTI 0 OioKOG OTav €ival o€ npeyia
TTAOPAUEVEl TTPOOTATEUPEVOG OTTO TOUG TTPOQUAOKTAPES
ao@aAgiag TTou gival eyKATeCTNUEVOI, GUVIOTATAI EvBEPUQ
VO YNV XPNOoIPoTTIoIEiTal 0 SIOKOTITNG KAEIOWPATOG, OUTWG
woTe va eEac@alifeTal 0TI 0 dioKog Oev Ba TTEPIOTPEPETAI
Xwpig @opTtio oTn 60N npepiag Tou.

1.3 Amotpom} TnG ATOTOMNG TTWONG Tou Jiokou
Aéyw Bpadong Tou eAarnpiou

1. Méow TOKTIKAG OuvTAPNONG, TO Pnxavnua Ba eivai
TTAVTOTE O€ TEAEIO KaTAOTAON.

2. EAEyXETE TNV TTEPIOXN Kal TO pNXAvNua KABe epydoiun
Nuépa Kai SOKIPAZETE OTITIKA OAEG TIG KIVIOEIG KATA TAKTA
Ol0OTAMATA YE ATTOOUVOEDENEVO TO NXAVNUA.

3. EAéyxeTe Ta eAatrpia kal Ta £dpavd Toug o€ KABe epyaaia
KOl avaBETETE TOV EAEYXO TOUG TTEPIODIKG O€ EEEIDIKEUPEVO
TTPOCWTTIKO.

4. BeBaiwBeite 6T n KEQPAAN aveBaivel eviEAWS OTnv
avwTepn B€on TNG YOVO JE TN dPACN TwV EAATNPIWV.

5. EAéyEte TO emdvw cuoTnua ac@dAiong K&Be epydaiun
NUEPQ, QVUWWVOVTAG TNV KEQAAr HEXPI TO TEAOG Kal
eAéyxovTag TNV ac@AANIOn Kal TV OTTaoQAAIon PEow
TOU KOUMTTIOU Kal va yivetal TTEPIOBIKOG E€Aeyxog aTrd
€EEIBIKEUPEVO TTPOCWTTIKOG.

6. MNoTé pnv ekBETETE TO XEPIG OAG R} OTTOIOdNTIOTE AAAO
MEPOG TOU OWHATOG oag 0Tn dIadpopr| KOTING.

7. Mnv emMTPETTETE TTOTE OTNV KEPOAA TTOU CUYKPATEI TOV
Oioko va Trapapével o€ ammpoadiopiaTn BEan, EKTOG £GV O
XEIPIOTAG TTIAVEI UTTOXPEWTIKA TN AaBR eAEyxou.

8.MNa otoiodATOTE SIGALINPA PETAEU TWV KOTTWV, 000
oUVTOWO KI VA €ival, TTAVTa VA XPNOIKOTIOIEITE TNV AQUTOPATN
KA€10apId TNG KEPAANG OTNV €TTAVW B£0N, avuywvovTag
TNV KEQOAR OTOV ETTAVW AVAOTOAEQ.
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9. Kd&bBe gopd TTou TO UNXAvNUa TTOPAPEVEI GE KATAOTACN
NPEMIaG, aPAOTE TO OTNV KATW B£aN NPEPiag TOTTOBETWVTAG
TNV KEPAAR o€ kKABeTn B£on oTig 90° kai o€ opildvTia BEan
oTig 0° mpooTatelovtdg 1o Pe Tn Porbeia Tou oTaTIKOU
TIPOQUAAKTAPA KAl TEAIKE Ao@ANIOVTAG TOV XAPNAWVOVTOG
TNV KEQAAR KAl TTATWVTAG TO KOUMTTI.

2. ATTOTPOTIN TNG EKTOSEUONG TOU KOUMEVOU TEpOYXiOU
emegepyaoiag

MNa va vyivel kKot Tepaxiwv emefepyaoiag pe  TOV
AvOOTOAEQ, AUTOG TTPETTEI VA Eival TTTUCOOUEVOG 1 KIVATOG.
MOAIG 0 XeIpIOTNG €TTIAEEEI TO EUPOG KOTTAG KAl OTEPEWOTEI
veP& TO TeUAxIO eTTeepyaaiag aTo TPATTEC, Ba agaipéoel
TOV avaoTOA£a yIa va gUTTOdIcEl TO TEUAXIO ETTEEEPYATiag
va OQNVWOEI KATA TNV KOTTA JETAEU TOU avACTOAEQ KAl TOU
dioKou.

14. ANAPPO®HZH ¥KONHZ

OAa Ta povTéAa gival TTPoETOINacuEVa yIa TNV TOTTOBETNON
eCOTTAIOMOU  (Bev  TTapéExETal) yia TNV avappo®non
OwMaTIBIWYV TTOU TTapAyovTal Katd TN AEIToUpyia KOTTAG.
O egommANIoUOG avappdenong TTPETTEl va ouvoeBel pe 10
AKPOPUOI0 £€600U CWHATISIWV.

15. TENIKEX OAHTIEZ AZQAANEIAZ

MPOEIAONOIHZH! Katd Ttn XPAon NAEKTPIKWV
EPYOAEiwV, TTpéTTel TTAVTOTE VA AapBdvovTal ol BACIKEG
TPOoPUAAEEIg ao@algiag yia Tn peiwon Tou Kivduvou
TTUPKayYIdg, nAekTpomrAndiag kol  TPAUHATIOHOU,
CUHTTEPIAAMBAVOHEVWV TWV TTAPAKATW.

AloBdoTe TPOOEKTIKA QUTEG TIG o0Bnyieg TpIv
XPNOIHOTIOINCETE AUTO TO TIPOIOV KOl OTTOONKeUOTE
TIG.

16. TAKTIKOZ KAGAPIZMOZ, 2YNTHPHZH KAl
AINANZH

MPOEIAOMOIHZH! Mpiv TTpayUaTOTTOIACETE OTTOINBNTTOTE
puBuIoN ) cuvTAPNON, ATTOCUVOEDTE TO BUCHA.

KaBapiopog

KaBapioTe 1o pnxadvnua pe Bouptoa r mitTredn Bouptoa
YId VO aQaIPECETE TA TTPIOVIOIA, KAl JE Eva HAAOKO TTaVi.
Av givail d1aB£a1U0G TTETTIEGUEVOG aéPAg, OAOKANPWATE TOV
KaBapIoPSG QUOWVTAG PE TO TTIGTOAI TTETTIECUEVOU AEPQ.

ZuvThApnon

“Yotepa atréd kdbe 2.000 wpeg Xprong 1 kabe duo xpovia,
TO NAEKTPIKO €pyaAcio TTPETTEl va OTTOOTEAAETQA OTNV
eTmionun TEXVIKA UTTNPECIa yIa OUVTAPNON Kal TTARPN
emaveétaon.

Mpiv amd kABe xprion, €AéyxeTe TA TTAGINABIA KAl TIG
EVWOEIG VIO VO EVTOTTIOETE TUXOV TTPORARUATA OOVITEWV.
Edv uttdpyouv Kevd, TTNyaiveTe To nxavnua yia o€ppIg.
EkT66 a1 TNV aAAayr pakTpou Kai BoupToag, To Unxavnua
Oev amautei 1I01aiTEPN OuvVTAPNON atmmd TOovV XPNROTN.
Alatnpeite T0 pnxdvnua Kabapd Kal XPENOIUOTIOIEITE TO
owoTaq.
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AVOBETETE TOKTIKA TOV EAEYXO TNG 0pOATNTAG TWV pUBUicEWY
O€ ETTAPKWG EKTTAIDEUPEVO XPHOTN. Z€ TTEPITITWON PAARNG,
ETTIKOIVWVAOTE PE TNV TEXVIKNA UTTNPETIA PAG.

Aitravon

Auté 1O pnxdvnua dev atraitei €181k AiTravon atrd Tov
XxpAotn. H &bk Aittavon Tou nAekTpikoU €gpyaAeiou
Ba TTpayPATOTIOIEITAI ME TNV EUKAIPIA TWV  TAKTIKWV
ETTOVECETACEWY OUVTAPNONG OTNV  ETTIONUN  TEXVIKN
uTThpETia.

17. AZQANHZ AEITOYPTIA
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1.Alatnpeite TNV Treploxn gpyaciag kaBapr. O1 un
TAKTOTTOINUEVEG  TTEPIOXEG Epyaciag Kal TTdykol  givai
ETTIPPETTEIG O€ {NMIEG.

2.ANapBdavere umoywn Tov TEPIfAAAOVTO XWpOo TNG
EPIOXNS epyaciag. Mnv ekBETETE Ta epyaleia ae Bpoxn.
Mnv xpnoiuoTroleiTe epyaAgia o€ uypEg ) Bpeyuéveg BEEIG.
AloTnpEiTE TOV XWPO €PYOCIOG ETTAPKWG QPWTIOUEVO.
Mnv xpnoIPOTIOIEITE €pYOAgia g€ Pépn OTTOU UTTAPYXOUV
eUQAEKTO UYPA 1 aépia.

3.Na Tmpootareleote oamé TNV nAekTpotAniia.
ATTOQEUYETE TNV ETTAQPH TOU OWHATOG ME ETTIQAVEIEG
YEIWUEVEG 1 UE YEIWPEVO TTAQIOIO (TT.X. CWAAVEG, CWPATA
KaAopIQEp, BepudoTpEg, Wuyeia).

4 KpatdTe Jakpid Ta dAAa TpéocwTtra. Mnv emITPETTETE
o€ GAAa dTtopa, 10iwg oe TTaudid, TTou dev £XOUV OXEON
ME TNV gpyacgia, va ayyifouv To epyaAcio 1 Ta KaAwdia
TIPOEKTAONG KAl VA Ta KPATATE PAKPIG aTTO TNV TTEPIOXN
epyaaciag.

5.ATroOnkeleTE TO EPYAAEia TTOU SEV X PN CIHOTTOIOUVTAI.
Ortav dev xpnoiuotrolouvTal, Ta €pyaAcia Ba TTPETTEl va
arobnkevovTal g OTeEYVN KAl KAEIOTH B€on, pakpid atmo
Ta TTaudId. Mnv TotroBeTeiTe TiTroTa TTAVW ATTO TO PNXAVNHO
1 aTTOBNKEVETE TO PUNYXAVNUA AvATIOdA.

6.Mnv katartroveite T0 epyaAeio. To epyaAeio Asitoupyei
KAAUTEPO KAl A0PAAECTEPO OTN OUYKEKPIPEVN EPYQTia yia
TNV oTToia £X€1 OXEOIOOTEI.

7.EmAESTe TO owoTd gpyaleio. Mnv kararroveite
éva MIKPO epyaleio yia va ekTeAéoel gpyacia Trou
avTioToixei og BapUu egpyaleio. Mnv xpnoipoTtrolgite
gpyaAgia yio okotroUg yid TOUG OTroioug dev éxXouv
oxedlaotei. MNa TAPAdEIYypNA, MRV XPNOIMOTTOIEITE
diokomrpiova yia TNV KOTH KOpHwV R KAadiwv
SévTpwv.

8.Na vrOveoTte KOaTdAAnAa. Mnv XpnoIMOTTOIEITE
XoAapd evOUMATA | KOOMAMOTA TA OTTOia €VOEXETAI
va TmaoTouv amd KivoUupeva pépn. MNa epyacia
o €§WTEPIKOUG XWPOUG OUVICTATAI N XpARon
avTiIoAIoONTIKWV utrodnudtwy. MNa Ta pakpid paAAid
VA XPNOIMOTTOIEITE TTPOCTATEUTIKA KATTEAQ.

9.XpnoipoTtroigite e§omAiopo ao@aAgiag.
XpPNOI1JOTIOIEITE TIPOCTATEUTIKA YUOAId. Av 01 EpyaCigg
KOTTiG UTTApXEl TTIBavOTNTA VO SnUIoupyioouv oKévn,
XPNOIUOTIOINOTE TTPOCTATEUTIKO TTPOCWITOU 1 HATKA
YIO VO TNV OTTOQUYETE.
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10.ZuvdéoTe TOV £§OTTAICHO avappOPnoNnNg okKOvNG. L&
TEPITITWON TTOU TTPORAETTETI VO OUVDOEDOUV OUOKEUEG
ME TOV ¢g§ommAioNd avappoéenong kai oulloyng
okovng, BeBaiwBeite 611 €ival OVTWG ocuvdedePEVEG KAl
XPNOIMOTTOI0UVTAI KATAAANAQL.

11.Mnv petaxeipifeore ampdoekTa o KaAwdia. Moté
MNV TPABATE TO KAAWSIO YIA VA TO ATTOCUVOECETE ATTO
TNV TPifa. Kpartdre To KAOAWS10 HOKPIG aTT BeppoTNTA,
Adadia ka1 KoQTeEPA AKpa.

12.A1081Ka0ieg ao@aAgiag. Otav gival Suvatov, yia Tn
OTEPEWOCT) TOU TEPAXiIOU TTEEEPYATING XPNOIMOTTOIEITE
OUVOETAPES N OQIYKTAPES OTEPEWONG YiA TTAYKOUG
gpyaciag. Autd cgival ao@aAéoTepo amd TO va
XPNOIUOTTOIEITE TO XEPIA COG.

13. Mnv emekTeivete UTEPPBOAIKA TNV  OKTiva
Aeitoupyiag. Na trardre mévra yepd oto £€6a@og Kal va
dlaTNPEiTe TNV 1I00pPOTTIa CAG.

14.ZuvTnpEiTe TTPOCEKTIKA Ta epyaAgia. Alatnpeite Ta
epyaAeia KOTMG aixuned Kair kaBapd yia KaAUTepn Kal
ac@aléaTtepn Acitoupyia. AkoAouBeite TIG 00nyieg yia
TN AiTravon kai Tnv aAAayn TTapeAkopévwy. Na eAEyxeTe
TTEPIOBIKA Ta KAAWSIA TTPOEKTAONG KAI VO TA AvTIKABIOTATE
av éxouv utrootei Cnuid. Kpatdre TG AaBEG OTeyVEG,
KaBapEG Kal Xwpig ypdoo ) AadI.

15.ATToouVvOéeTe Ta gpyaleia. ATToouvOEETE Ta pyaAEia
atro TNV NAEKTPIKA TPoPodoaia OTav dev Ta XPNOTIOTIOIEITE,
TIPIV aTTO TNV ETTIOKEUR KAl KATE TNV AAAQYH TTAOPEAKOPEVWV,
OTTWG TTPIOVOAAUEG, TPUTTAVIA KOl AETTIOEG.

16.AQ@aipeite Ta KAEISIA pUBMIONG Kal Ta puBUIfOpEVa
YOAAAIKG KA€IBIA. ATTOKTHOTE T OUVABEIQ va EAEYXETE OTI
Ta KA€IDIG pUBUIONG Kal Ta puBuIfduEva YOANIKA KAEIOIQ
Exouv aaipebei atrd 10 epyaleio TTpIv TEBEI o€ AsiToupyia.

17.ATro@eUyere TNV akouola evepyomoinon. Orav
ouvdéeTe TO unxdvnua otnv Tpila, va BePaiwvecTe OTI O
OIaKOTITNG BpiokeTal TN BEGN «AVOIXTOGY.

18.XpnoipoTroleiTe KAIAWSIA TTPOEKTACG VIO ESWTEPIKN
xprion. Otav xpnoIYOTIoIEiTE TO EPYOAEIO OE E£EWTEPIKO
XWPO, XPNOIYOTTOIEITE POVO KOAWDIO TTPOEKTAONG YIA
€EWTEPIKNA XPrON TTOU QEPOUV TXETIKA Oruavan.

19. Na gioTte o€ gypriyopon. Na koItdre T KAVETE, va
XPNOIMOTIOIEITE KOIVA) AOYIKA Kal va PNV €pyAalecTe Pe TO
MNXavnua otav €ioTe KOUPATHEVOL.

20.EAéy8Te T péPN TOU HNXAVAMOTOS YIid TUuXOV
BAdBeg. Mpiv xpnoiyotroioere AN €va epyaleio, Oa
TIPETTEI VA TO EAEYEETE TTPOOEKTIKA, WWOTE VA SIATTIOTWOETE
OTI AeIToupyei owoTd Kal gival KatdAAnAo yia Tnv epyacia
yla Tnv otroia TrpoopideTal. EAéyETe TNV €uBuypdupion,
TN OTepEéwan Kal TN oUo@IEn KIVATWV Kol OTaBepwv
MeEpwV, TN Bpalcon Pepwv, TNV TOTTOBETNON KAl GAAEG
OUVONKEG TTOU eVOEXETAI va ETTNPEACOUV Tn AgiToupyia
Tou. Av évag TTPOQUAAKTAPAG 1 GANO €€apTnUa UTTOCTEI
nUIG, Ba TTPETTEl va ETTIOKEUOCTEI | va QVTIKOTAOTOOEI
KaTdAANAa  ammd  e€ouaiodoTnuévn  TEXVIKN  UTTNPETIaq,
EKTOG av ava@EépeTal SIOQOPETIKA OTO £yXEIPIOIO 0dNYIWV.
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MNa TNV avrikatdotaon Twv EAATTWUOTIKWY OIAKOTITWV
atreuBuvBeite oe  €ouciodoTnuévn TEXVIKA UTTNPETia.
Mn XxpnoigoTrolgite TOo gpyaAeio av o dIakOTTNG dev TO
EVEPYOTTOIET ] OEV TO ATTEVEPYOTTOIEI.

21.Mpocidomroinon: H xprion TapeAkopévwv N
OUPTTANPWHATWY, €EKTOG €KEIVWV TIOU OUVIOTWVTAI O€
autd TO eyXelpidlo odnylwyv, MPTTopEi va TTPOKAAECE!
TPOUPATIOPOUG.

22 MNapadwoTte TO gpyaAeio yia EMOKEUR O¢€
€&e18IKEUPEVO TTPOCWTTIKG. AUTO TO NAEKTPIKO £PYaAEio
CUMNMOPQWVETAI JE TIG KATAAANAES aTTAITHOEIS ao@aAEiag.
O1 emokeuég Ba Tpétrel va  ekTeAouvTal POvo  aTro
€€EIOIKEUPEVO  TTPOOWTTIKG, HE  YVAOIO  AVTAAAOKTIKG.
Ala@opeTIKA, PTTOPEl va TTPOKANBET oNUAvVTIKOG KivOuvog
yia TOV XPAROTN.

18. 20.TEXNIKEZ MPOAIATPAGEX
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O1 TIpég TTOoU avagépovTal IoXUOUV YIa OVOUAOTIKEG TATEIG
[U] 230/240 V

V-50/60 Hz - 110/120 V - 60Hz. lMNa xaunAdtepn Tdon Kai
MOVTEAD YIO OUYKEKPIMEVEG XWPEG, AUTEG O TIUEG UTTOPET
va dlapEPOuV.

MAnpogopitg yia Tig dovioeig kal Tov B6pufo
©06puBog TTPOCdIOPICPEVOG CUUQWVA HE TO

EN 62841-1.

@ Xpnoiygotrolgite mpooTacia!l

To emitTredo ekTTOUTIAG dovrioewyv TTou OiVETAI OTO TTAPOV
OeATIO TTANPOPOPIWV

EXEl METPNOEI TUPPWVA PE MIA TUTTOTTOINMEVN SOKIMN TTOU
Oivetal oto EN 62841-1 kai ptropei va Xpnoidotroinoei
TN OUYKpIOn €vog epyaheiou pe éva dAho. Mrropei va

XPNOIYOTTOINBEl  yia  TTPOKATAPKTIKA — afloAdynon  Tng
€kBeong.
To OnAwuEvo eTTITTESO EKTTOUTTAG dovnoewv

AVTITTPOOWTTEVEI TIG KUPIEG EPAPUOYEG TOU €gpyaAciou.
QaT1600, av TO EPYOAEI0 XPNOILOTTOIEITAI YIa DIAPOPETIKES
EQPAPHOYEG, ME DlaQOopPETIKA eCapTApATa fj OV guvTNPEITal
OWOTA, N EKTTOPTI OOVACGEWV EVOEXETAI VA OIAPEPEL.
AuTd ptropei va auénoel onuavTika 1o eTiredo £kBeang
€TTi TOU OUVOAIKOU XPOVOU EPYOTiag.

H exTipnon Tou emiTédou ékBeong os dovroelig Ba TTPETTEl
eTTiong va AauBdavel uTTdoywn Toug XpOVoug OTTOU TO EPYAAEIo
gival atrevepyoTToIiNUEVO 1 Asitoupyei aAAG Oev eKTEAET TNV
epyaaoia.

AuTO JTTOPEl VO PEIOEI ONUAVTIKA To TTiTTEdO €KBEONG
€TTi TOU CUVOAIKOU XPOVOU £pyaaciag.

MpoodiopioTe TPOCOeTA PETPO  QC@aAgiag yia TNV
TIPOCTACIA TOU XEIPIOTH

aTrd TIG EMOPATEIS TWV dOVITEWY OTTWG: VA CUVTNPEITE TO
epyaAeio kal Ta TTapeAKOUEVA, va KpaTtdTe Ta Xépia {eo0Td,
Va OPYOVWVETE TOUG puBuoUg TNG epyaaciag.
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19. EIMMYHXH

Kdprta eyyinong

Oa Bpeite TNV KApTa €yyunong HETALU Twv eyypapwyv
TTOU ouvodelouv To gpyaAeio. MNPETTEl va CUPTTANPWOETE
TAPWS TNV KAPTA €yyunong Kal va €TMICUVAYETE
avTiypag@o TnG atmoédeiEng r Tou TiuoAoyiou ayopdg Kai
va TO TTAPadWOETE OTOV dIAVOUED GAG PE TNV QVTIOTOIXN
amodeign maparafic.

Mapatipnon! Av dev ummdpxel autr n KapTa, ¢nTACTE
APEOWG aTTd Tov BIaVONEN 0OG va TNV TTPounOeUaEl.

H eyyinon Ba maloel auéowg va ugioTaral av 1o THAUA
e€UTTNPETNONG TTEAATWV TWV KEVTPIKWY YpaQeEiwv dev
NaBer TNV kApTa eyyunong eviog TpoBecpiag evog unvog
artd TNV nuUeEpounvia ayopdg.

H gyyunon Ba Tradaoel eTriong va ugioTartal av To nxavnua
XpPNnoiyotroinBei Ye akat@AANAo TPOTTO i YE TTaPEAKOUEVA
akaTtGAANAa yia TIG xpro€ig TTou TTPoRAETTOVTAI OTTO TOV
KOTAOKEUQQTH).

H eyyunon Treplopidetal  aTmOKAEIOTIKA O€  AOTOXIEG
KOATAOKEUNG ] UNXAVIKNG KATEPYATIiag KAl TTaUEl va 1o UEl O
TTEPITTTWON TToU €6APTAUATA £XOUV OTTOCUVAPUOAOYNBEi,
UTTOOTE ETTEPPOON A ETTIOKEUAOTE EKTOG TOU £PYOCTOCIOU
TTapaywyng.

H STAYER JeopeleTal va €TMIOKEUAOEl R vd
QVTIKOTOOTACEI TO TTPOIOV 1 Ta £APTAHATA TOU TTOU
MTTOpEi Va gival EAATTWHATIKG dwpedv, HOVO KATOTTIV
€AEYXOU Kal ATTOKAEICTIKA KATA TNV KPIioN TWV TEXVIKWV

™g.

20. AIAGEZH KAI ANAKYKAQZH

To unxdvnua, Ta TTAPeAKOPEVA Kal N ouokeuaoia Ba
TTPETTEI

va TagivounBouv yia @IAIKG TTPo¢  To  TTEPIBAAAOV
avaKkUKAwaon.

Mévo yia Tig xwpeg TnG EK:

Mnv ammoppitrTeTe Ta NAEKTPIKA gpyalcia padi pe Ta
OIKIaKd atroppipparal
ZUppwva pe v odnyia 2012/19/EK oxetiké

ME Ta amoBAnTa  €10WV  NAEKTPIKOU  Kal
nAekTpovikou e¢omAiopou (AHHE) kair tnv
—

epappoyn TG oT1o €BVIKG diKalo, Ta NAEKTPIKA
epyaAeia 1Tou dev gival TTAéOV XpNOIUOTTOINCIUA
TTPETTEL VO OUAAEyovTal  XWPIOTA Kol va
amroppitrtrovTal pe ePIBaAAOVTIKG 0pB6 TPATTO.

EvdéxeTal va yivouv aAAayég Xwpig Tposidotroinon.
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